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1. Ogolne

1.1 Ogélne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

- przed uruchomieniem urzadzenia, zapoznaj sie¢ dokladnie z instrukcjg obshugi

- przechowuj instrukcje w latwo dostepnym i bezpiecznym miejscu aby w kazdej chwili mozna si¢ do niej odwola¢

- nie nalezy modyfikowaé badz wymontowywa¢ czesci urzadzenia poniewaz moze to prowadzi¢ do nieprawidlowej
pracy wywazarki. Kiedy urzadzenie wymaga naprawy, prosimy o kontakt z Obstuga Techniczna

- W czasie mycia urzadzenia nie uzywaj silnych strumieni sprezonego powietrza

- do czyszczenia elementow plastikowych oraz polek uzywaj alkoholu (unikaj roztworéw zawierajacych
rozpuszczalnik)

- przed uruchomieniem urzadzenia upewnij si¢, ze kolo zostalo bezpiecznie zablokowane

- uzytkownik urzadzenia nie powinien nosi¢ ubran zawierajacych elementy odstajace, fredzle itd. Nieupowaznione
osoby nie powinny przebywaé w poblizu urzadzenia podczas jego pracy. - nie umieszczaj odwaznikow oraz
innych elementéw na podstawie urzadzenia, poniewaz moze to spowodowa¢ niepoprawna prace urzadzenia
wywazajacego.

- wywazarka nie powinna byé uzywana niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.

1.1.1. Standardowe urzadzenie bezpieczenstwa

- wcisnij przyciske aby zatrzymaé prace urzadzenia w przypadku sytuacji awaryjnej. - oslona
bezpieczenstwa zostala stworzona aby uchroni¢ uzytkownika urzadzenia przed np.

odpadnieciem ci¢zarkow.

Przelacznik micro chroni przed uruchomieniem urzadzenia gdy pokrywa nie zostala opuszczona i zakancza prace
urzadzenia za kazdym razem kiedy oslona zostanie uniesiona.

1.2. Zakres stosowania
Zakupione urzadzenie to automatyczna cyfrowa wywazarka do kot przeznaczona do wywazania kot o masie do 65kg.
Wymiary odleglosci oraz srednicy uzyskiwane sa automatycznie poprzez przesuwanie urzadzenia pomiarowego (miary).

Komputer automatycznie kontroluje funkcje S (dla felg ze stopéw metali z korekta wewnatrz). Przycisk manualnej
kalibracji pozwala na szeroki zakres regulacji takze dla kot innych niz zwykte (motocyklowe oraz opony
samochodow wyscigowych). Niektore funkcje ALU dostepne sa dla kot nietypowego rozmiaru badz ustawien
opcjonalnych wywazarki.

Opcjonalny zestaw dostepny jest dla automatycznego pomiaru szerokosci obreczy.



1.3 Dane techniczne
Max. ciezar kota

Max. zuzycie energii
Zasilanie 230V
Doktadnos$¢ wywazania
Predkos¢ wywazania
Srednica obreczy
Szerokos¢ obreczy
Waga netto z ostong

Wymiary

Poziom hatasu
Temperatura pracy

2.1. Akcesoria

No. Akcesorium Tlos¢
1 Cyrkiel 1
Stozek No.1 1
Stozek No.2 1
2
Stozek No.3 1
Stozek No.4 1
3 Nakretka 1
szybkomocujaca
4 Watek gwintowany 1
5 Naktadka do felg 1
aluminiowych
6 Ostona gumowa 1
naktadki
7 Mtotek wulkanizacyjny 1
8 Cigzarek 100g 1
9 Klucz imbusowy 1

65kg

370W

50/60Hz

1g

ok. 200 obr./min
107-24”
1.5-20”

105kg

1200 x 1400 x 1670mm
<70dB

5-45C




2.2. Instalacja
o Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane na twardym i rownym podiozu.

o Nalezy zachowac odstepy od $cian zgodnie z ponizszym rysunkiem.
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2.3. Montaz adaptera.
Wywazarka wyposazona jest w adapter shuzacy do montazu kota za pomoca stozka oraz nakretki szybkomocujace;.
Instalacje adaptera nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszym rysunkiem.

o T 1 v - — m—




2.4. Montaz kola
Przed montazem kota wyczy$¢ je, oraz sprawdz czy cisnienie powietrza w kole jest prawidtowe.

Wybierz sposréd dwoch typow montazu kota zgodnie z rysunkiem ponizej.

Montaz typu: koto — stozek — nakretka
szybkomocujaca. (zalecane dla felg stalowych)

3. Opis urzadzenia

Symbol Komponent Standard/Opcja
A Wiacznik S
Pokrywa
B gbérna S
C Miernik S
D Wat glowny S
Pedat
E hamulca O
F Ostona kota S
G Wyswietlacz S
H Klawiatura S
| Wskaznik o

laserowy

Montaz typu: stozek — koto — nakretka szybkomocujaca
(zalecane dla felg aluminiowych)




Wyswietlacz;

Legenda wyswietlacza

1. Wyswietlacz niewywazenia, strona wewnetrzna oraz ODLEGLOSC
2. Wskaznik pozycji niewywazenia, strona wewnetrzna

3. Wskaznik pozycji niewywazenia, strona zewnetrzna

4. Wyswietlacz niewywazenia, strona zewnetrzna oraz SREDNICA

5. Kontrolka zasilania ,,Power”
6. Wyswietlacz wielkosci niewywazenia STATYCZNEGO oraz SZEROKOSCI
7. Wskaznik jednostek mm/cale.

8. Kontrolka automatycznego pomiaru ,,Auto”

9. Wskaznik, wybrany tryb korekcji ,,ALU”

Opcje wywazania:

Tryb e o
Ikonka .. Kolejnosé dzitan Rodzaj ciezarkow
wywazania
™\ Uruchom maszyne
Standardowe Wprowadz parametry “a”,”b”,”d” Cigzarki nabijano po
DYN dynamiczne Uruchom obrét a po zatrzymaniu kota obu stronach felgi
zainstaluj ciezarki.
Uruchom maszyne
Wprowadz parametry “a”,”b”,”d” Cigzarki przyklejane
ALUL Naci$nij przycisk ALU. Zadwieci si¢ | PO wewnc?trznej stronie
odpowiednia kontrolka. felgi oraz za
Uruchom obrot a po zatrzymaniu kota ~ramionami” felgi
zainstaluj ciezarki.
Uruchom maszyne Cigzarek nabijany po
Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” we\iqutrznej §tronie
ALU2 Naci$nij przycisk ALU. Zaswieci si¢ felgi i przyklejany za

odpowiednia kontrolka.

. Uruchom obrét a po zatrzymaniu kota

zainstaluj cigzarki.

Jramionami” felgi.




1. Uruchom maszyng Cigzarki naklejane po
2. Wprowadz parametry “al”,”aE”,”d” wewngtrznej stronie
ALUS 3. Naciénij przycisk ALU. Zaswieci sie felgi w miejscach
4. odpowiednia kontrolka. wyznaczonych
Uruchom obrot a po zatrzymaniu kota kOﬁCéWk? po_miarowa
zainstaluj ciezarki. miarki.
. Uruchom maszyne Ciezarki przyklejane w
— Tryb statyczny do | 2. Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” srodkowej czesci _felgi
ST kot 3. Uruchom obrot a po zatrzymaniu kota motocyklowej
motocyklowych naci$nij przycisk ,,F” oraz zainstaluj
cigzarki.

Klawiatura

(H)

Ikona Funkcja Ikona Funkcja
a+ a- Wprowadzenie odlegtosci felgi od oPT T .
urzadzenia Optymalizacja niewywazenia
- Wprowadzenie szeroko$ci felgi rfln.f; Wybor funkeji ALU
d+ d- Wprowadzenie érednicy felgi F Wiaczenie trybu statycznego do kot

motocyklowych

C Ponowna kalkulacja Fi}! Wybor d(?kh%dnego wychylenia
niewywazenia
) Przycisk auto diagnostyki oraz auto-
Q Stop/Anuluj E Kalibracji
MM Wybor jednostek — mm/cale
Start INCH

*Urzadzenie wyposazone w hamulec elektryczny *

Ikona Funkcja
Q Uruchomienie hamulca
elektrycznego




UWAGA: Naciskaj na przyciski tylko palcami. Nigdy nie uzywaj wskaznikéw lub
innych zaostrzonych przyrzadéw.

4. Wskazniki oraz obsluga wywazarki

4.1. DYN - tryb dynamiczny
4.1.1. Przed montazem kola wyczy$¢ je, oraz sprawdz czy ci$nienie powietrza w kole jest prawidlowe.
Zamontuj koto na wywazarce.

4.1.2. Uruchom urzadzenie.
4.1.3. Wprowadzanie parametrow “a” “b” “d”:
e Przesun przyrzady pomiarowe w pozycje mierzenia jak opisano na rysunkach ponizej. Podczas
przesuwania miernika, na ekranie pojawia sie informacja, ze miernik jest w ruchu.
e Trzymaj miernik nieruchomo w danej pozycji przez ok. 3 sekundy.
e Wskazanie poszczegdlnych miernikow jest zapamigtywane.
e Przesun mierniki do pozycji 0 (Na wyswietlaczu pojawiaja si¢ automatycznie wymierzone
wartosci). Do czasu kiedy miernik jest cofnigty do pozycji 0, ponizsze przyciski beda aktywne.
D - auto diagnostyka
STOP + FINE - Kalibracja miernika odlegtosci obreczy

4.1.5. Koto bedzie obracato si¢ kilkanascie sekund. Po zatrzymaniu si¢ kota na wyswietlaczu w dwoch skrajnych okienkach
pojawig si¢ wartosci cigzarkow, ktore nalezy nabié. Cigzarki nabijamy na godzinie 12 w punkcie, ktory wskaze urzadzenie
odpowiednig grafikg oraz sygnalem dzwigkowym.



Tustracja wyswietlacza wskazujaca gdzie nalezy nabi¢ cigzarek po stronie wewnetrzne;j felgi.

4.1.8. Po nabiciu cigzarkow nalezy zamknac¢ ostone i jezeli jest to konieczne nacisnij przycisk 0
Koto bedzie obracaé si¢ przez kilkanascie sekund.

Po prawidlo przeprowadzonym procesie wywazania na wyswietlaczu powinno si¢ pojawic:
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4.2. Funkcje ALU-1, ALU2.
4.2.1. Wprowadz parametry “a” “d” “b” jak to przedstawiono powyze;j.

(]
4.2.2. Naciénij przycisk “**" i wybierz odpowiednia funkcje ALU.

.....

4.2.4. . Kolo bedzie obracalo si¢ kilkanascie sekund. Po zatrzymaniu si¢ kota na wyswietlaczu w dwoch skrajnych okienkach
pojawig si¢ wartosci cigzarkdw, ktore nalezy zamontowac. Ciezarki nabijamy lub naklejamy (zalezne od wybranej funkcji)
na godzinie 12 w punkcie, ktéry wskaze urzadzenie odpowiednig grafikg oraz sygnatem dzwickowym.



Ilustracja wyswietlacza wskazujaca gdzie nalezy naklei¢ cigzarek po stronie zewnetrznej felgi.

Tlustracja wyswietlacza wskazujgca gdzie nalezy naklei¢ cigzarek po stronie wewnetrznej felgi.

4.2.7. Po zamocowaniu ci¢zarkow nalezy zamkna¢ ostong 1 jezeli jest to konieczne naci$nij przycisk 0
Koto bedzie obracac si¢ przez kilkanascie sekund.

Po prawidlo przeprowadzonym procesie wywazania na wyswietlaczu powinno si¢ pojawic:

" 1
[ [

4.3. Funkcja ALU—S

Woprowadzenie parametrow al, aE, d. Podazaj za ponizszymi ilustracjami oraz zataczong grafika.
® \Wprowadenie “al”: przystaw ramie pomiarowe w pierwszym punkcie w ktérym chcesz przyklejaé ciezarki i

przytrzymaj je przez okoto 3 sekundy (Punkt FI na grafice ponizej). W przypadku gdy konieczna jest korekcja wartosci
. . a-
uzyj przyciskow .
® \Wprowadzenie “aE”: przystaw ramie pomiarowe w drugim punkcie w Ktérym chcesz przyklejac ciezarki i przytrzymaj
je przez okoto 3 sekundy (Punkt FE na grafice ponizej). W przypadku gdy konieczna jest korekcja wartosci uzyj
.., (o as
przyciskéw .

® \Wprowadzenie “d”: po wprowadzeniu parametréw ,,al” oraz ,,aE” $rednica felgi zostanie wprowadzona
automatycznie. W funkcji ALU-S warto$¢ $rednicy wskazanej na wyswietlaczu moze rézni¢ si¢ od realnej $rednicy
felgi zatozonej (np. Zatozono felgg 18 a na wyswietlaczu pojawi si¢ 17,2”) gdyz wynika to z wskazania doktadnych
punktow klejenia cigzarka a nie wskazaniu jakiej $rednicy felga zatozona jest na urzadzeniu. Wartos¢ wskazana na
wyswietlaczu nalezy przyjac¢ jako prawidtowg i nie nalezy jej korygowac.



Koto bedzie obracalo si¢ kilkanascie sekund. Po zatrzymaniu si¢ kota na wyswietlaczu w dwoch skrajnych
okienkach pojawig si¢ wartosci cigzarkow, ktore nalezy zamontowac. Cigzarki naklejamy na godzinie 9 w
punkcie, ktoéry wskaze urzadzenie odpowiednig grafika, sygnatem dzwigkowym oraz wskaznikiem
laserowym, ktory pokaze na feldze doktadny punkt klejenia cigzarkow.

Po zamocowaniu ci¢zarkow nalezy zamkna¢ ostong i jezeli jest to konieczne nacis$nij przycisk o

Koto bedzie obracad si¢ przez kilkanascie sekund.
Po prawidlo przeprowadzonym procesie wywazania na wyswietlaczu powinno si¢ pojawic:
] [N
[ [




PONOWNE PRZELICZENIE WARTOSCI NIEWYWAZENIA

- ustaw nowe wymiary postepujac zgodnie z opisanymi wyzej procedurami
- bez ponownego obrotu, wcisnij przycisk ,,C”

- nowe przeliczone wartosci niewywazenia pojawia si¢ na wyswietlaczu

4.3.2. Uzycie koncowki miarki pomiarowej do przyklejania ciezarkow.

Wlacz funkcje SLC na ON tak jak to opisano w punkcie 10.1.

Zdejmij foli¢ ochronng z cigzarka i umie$¢ go centralnie w koncowce pomiarowej miernika jak pokazano na rysunku
ponizej.




Wyciagnij miarke do momentu az w srodkowym okienku zaswieci si¢ cyfra ,,0” jak rysunku ponize;j.

Wyciagnij miarke do momentu az w $rodkowym okienku zaswieci si¢ cyfra ,,0” jak rysunku

ponizej.




Przyklej ciezarek jak pokazano na rysunkach ponize;j.

Fig. 21

Po zamocowaniu ci¢zarkow nalezy zamkna¢ ostong i jezeli jest to konieczne nacis$nij przycisk o
Koto bedzie obracaé si¢ przez kilkanascie sekund.
Po prawidlo przeprowadzonym procesie wywazania na wyswietlaczu powinno si¢ pojawic:

C___ T,
[ I
L L

5. DZIELENIE I UKRYWANIE CIEZARKA KLEJONEGO.

Funkcja ta moze by¢ wykorzystywana jedynie w programie ALU-S.

Moze by¢ wykorzystana do ukrywania cigzarka za ramionami felgi aluminiowej. Polega ona na
odpowiednim podzieleniu cigzarka wymaganego do wywazenia kota tak, aby ukry¢ jego poszczeg6lne czgséci
za ramionami felgi aluminiowej. Prawidlowo przeprowadzona procedura zwigksza walory estetyczne,
zmniejszajac ekspozycje cigzarkow, moze jednak nieznacznie wpltywaé na pogorszenie doktadnosci
wywazenia kota.

ZE WZGLEDU NA WYSOKI STOPIEN TRUDNOSCI, FUNKCJA TA WSKAZANA JEST DLA
DOSWIADCZONYCH UZYTKOWNIKOW.

e oczys¢ koto, usun cigzarki, sprawdz ci$nienie powietrza
e zainstalyj koto w jeden z dwdoch mozliwych sposobow
e uruchom wywazarke

Po wprowadzeniu parametrow al, aE, d

S C o ]
nacisnij jednoczesnie przyciski D i aer . N N 0l
Na wys$wietlaczu pojawi si¢ komunikat =>
Obro¢ kolem recznie tak, aby wykonato — 0 ! 04
peten obrot 360 stopni. Na wyswietlaczu 'w =11~ 1M
pojawi si¢ komunikat => . = . —
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Ustaw koto tak, aby jedno z ramion felgi
znajdowalo si¢ pionowo dokladnie na
godzinie dwunastej, nastgpnie potwierdz

[
AL

naciskajgc przycisk ¥ . Na wyswietlaczu
pojawi si¢ komunikat =>

N
U

'-
Ny Y
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Obré¢ kotem w dowolnym kierunku tak, aby
kolejne z ramion felgi znalazto si¢ pionowo
doktadnie na godzinie dwunastej, nastepnie

£i
potwierdz naciskajac przycisk “** . Na
wys$wietlaczu pojawi si¢ komunikat =>

_—
-

N
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Opus¢ ostone i jesli to konieczne wecisnij
0 ,gdy koto zatrzyma si¢ wcisnij
jednoczesnie przyciski i aer . Na
wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat =>

-y
-
-
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X
e
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Powoli obracaj kolem w kierunku
przeciwnym do ruch wskazowek zegara do
momentu, gdy  wskaznik  pozycji
niewywazenia strony zewnetrznej zaswieci
si¢ w calosci, nastepnie naklej doktadnie na
godzinie dwunastej (dla ustawien funkcji
pozycji nabijania 9H=Off) lub doktadnie
na godzinie dziewiatej (dla ustawien
funkcji pozycji nabijania 9H=0On )
cigzarek o wartosci wskazanej na skrajnym
prawym wyswietlaczu.

ey
-
-

N )
U

X
N
-

Kontynuuj obracanie kota w Kkierunku
przeciwnym do ruch wskazowek zegara do
momentu, gdy  wskaznik  pozycji
niewywazenia strony zewnetrznej ponownie
zaswieci sie¢ w calo$ci, nastgpnie naklej
doktadnie na godzinie dwunastej (dla
ustawien funkcji pozycji nabijania
9H=0Off) Iub doktadnie na godzinie
dziewiatej (dla ustawien funkcji pozycji
nabijania 9H=0n ) ciezarek o wartosci
wskazanej na skrajnym prawym
wyswietlaczu.

-y
-
-

N )
Uy

X
-
-

-
i
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Po umieszczeniu ciezarkow opus¢ ostong i

jesli to konieczne wcisnij , jesli
wywazanie  przebieglo  pomyS$lnie na
wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat =>

-
-

=Y
-

0
I

-
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-

-
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6. FUNKCJA OPTYMALIZACJI NIEWYWAZENIA

Funkcja optymalizacji moze by¢ wykorzystana w przypadku, kiedy niewywazenie kota jest zbyt duze, jej
dzialanie polega na zoptymalizowaniu polozenia opony w stosunku do felgi, odpowiednie rownowazenie si¢
niedoskonalosci opony 1 niedoskonatosci felgi moze zmniejszy¢ ilos¢ koniecznych do umieszczenia

cigzarkow.

ZE WZGLEDU NA WYSOKI STOPIEN TRUDNOSCI, FUNKCJA TA WSKAZANA JEST DLA

DOSWIADCZONYCH UZYTKOWNIKOW.

oczys¢ koto, usun cigzarki, sprawdz cisnienie powietrza
zainstaluj koto w jeden z dwoch mozliwych sposobow
uruchom wywazarke

wprowadz parametry ,,a” ,,b” ,,d”

. . agPT . L 7 1"0
Weisnij przycisk na wyswietlaczu pojawi si¢ ,' ,, :-' ,’-
:> I 2
Opus¢ ostong i jesli to konieczne wcisnij o , '- - -' [} '-' '-,
gdy koto zatrzyma si¢ na wyswietlaczu zobaczysz ,_ - _' ! ’_' L’
komunikat =>
= .V A
*;{ - e
Zdemontuj koto z wywazarki. Przy uzyciu / / \
| |
montazownicy do opon obré¢ opone wzglgdem ( [ i
felgi 0 180 stopni. \ \
| Bl
— >>
Opus¢ ostong i jesli to konieczne wcisnij , 3 M (_. =E 5 'm] o
gdy koto zatrzyma si¢ na wyswietlaczu zobaczysz v =’ u —
komunikat => ‘ - —
Obracaj kotem do momentu, gdy na obu — —
wskaznikach pozycji niewywazenia zaswiecg sie 3 M l_. ‘ S m
po dwie skrajne diody. Zaznacz kreda na oponie v = v =

punkt C na godzinie dwunaste;j.

12




Ponownie obracaj kotem do momentu gdy na obu e
wskaznikach pozycji niewywazenia zaswiecg si¢ 3 M |_. = 5 N
dwie $rodkowe diody. Zaznacz kreda na feldze
punkt D na godzinie dwunastej.

Zdemontuj koto z wywazarki. Przy uzyciu / M N\ [/
montazownicy do opon obré¢ opone wzgledem [ ‘,' ; v I { \

felgi tak, aby punkt C na oponie i punkt D na feldze {1 : 1 | | 1 |
pokrywaly sig. ' j \ /]

— >> Y

Jesli niewywazanie jest nizsze od tego
wskazanego przed przeprowadzeniem

Opusc¢ ostone i jesli to konieczne wcisnij 0 He ) )
procedury, optymalizacja powiodia sig.

7. KALIBRACJA
7.1. AUTO-KLAIBRACJA.

PRZEPROWADZAJ AUTO-KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI CO DO
DOKLADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW

e uruchom urzadzenia
e zainstalyj $redniej wielko$ci(13-15”") koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione znaczacych wad i
deformacji
e wprowadz prawidlowe warto$ci parametréw ,,a” ,,b” ,,d”
UWAGA: Wprowadzenie nieprawidlowych wymiarow kola spowoduje bledna kalibracje urzadzenia!
e do kalibracji uzywaj tylko i wylacznie 100g ciezarkéw kalibracyjnych, stosowanie kilku ciezarkéw o
lacznej wadze 100g moze mie¢ negatywny wplyw na dokladno$é kalibracji
Wecisnij jednocze$nie przyciski D i s do momentu, ’, :-" " ,’ ,‘-" : : 178
gdy na wy$wietlaczu pojawi sie => — == —ell=

=
-

-
==

Opus¢ ostong 1 jesli to konieczne wcisnij o , gdy

[ R R A N N |
koto zatrzyma si¢ na wyswietlaczu zobaczysz F10 0 00
komunikat =>
Unie$ ostone I nabij cigzarek 100g na zewngtrznej
krawedzi kota na godzinie dwunastej. Opus¢ ostone i jesli 11 0 g
@ | oo
to konieczne wcisnij , gdy kolo zatrzyma si¢ na

wyswietlaczu zobaczysz komunikat =>

13



Unie$ ostong, zdejmij cigzarek z zewngtrznej krawedzi

felgi i nabij cigzarek 100g na wewngtrznej krawedzi kota

na godzinie dwunastej. Opus¢ ostong i jesli to konieczne | I |1 B ¥ |
N B I A B
wcisnij ° , gdy koto zatrzyma si¢ na wyswietlaczu
zobaczysz komunikat =>
a+ a-

Kalibracja zostata zakoficzona. Aby opusci¢ funkcje wcisnij jeden z przyciskow

b+ b- d+

cl-

7.2. KALIBRACJA MIERNIKA ODLEGLOSCL

PRZEPROWADZAJ KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI

DOKLADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW

e uruchom urzgdzenia

CO DO

e zainstaluj sredniej wielkosci(137-16”") koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione znaczacych wad i

deformaciji
Weisnij jednocze$nie przyciski Qi e - -
[ R Y |
COC|’m U
N5 4o momentu, gdy na wyswietlaczu
pojawi si¢ =>
Wysun miernik odleglosci do pozycji 0 na
skali i trzymajac miernik w tej pozycji wcisnij - = - -
N B A
M CC e, 1 J
przycisk Na wyswietlaczu pojawi si¢
=>
Wysun miernik odlegtosci do pozycji 15 na
skali i trzymajac miernik w tej pozycji wcisnij — ———
I i Y
M CrgjCrc
przycisk Na wyswietlaczu pojawi si¢
=>

7.3. KALIBRACJA MIERNIKA SREDNICY.

PRZEPROWADZAJ KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI

DOKEADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW

e uruchom urzgdzenia

CO DO

e zainstaluj $redniej wielkosci(137-16”") koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione znaczgcych wad i

deformacji

e za pomoc3 przyciskow

ustaw Srednice kola, ktore zostalo zainstalowane na maszynie

B 7 X
Weisnij jednoczes$nie przyciski i do

‘-
[

e
1o

]
!

-
[

N
()

momentu, gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

14



Jesli warto§¢ wskazana na wyswietlaczu
odpowiada S$rednicy kota zainstalowanego na

y

maszynie nacisnij przycisk __4 jesli wartos¢ m ! ,- i1
G P o 5. ',- '. ’- [}

wymaga korekcji uzyj przyciskow
do wprowadzenia zmiany. Na wys$wietlaczu
pojawi si¢ =>

Przysun miernik pod krawedz felgi i
przytrzymujac je w tej pozycji weisnij przycisk
p

[
82 Na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

[} ey
R Y S

7.4. KALIBRACJA MIERNIKA SZEROKOSCL

PRZEPROWADZAJ KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI CO DO
DOKELADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW

e uruchom urzadzenie

b_ x4 A K 4 )
Woecisnij jednoczesnie przyciskiei L "-', L . :-f :- L :

do momentu gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

Ramie miernika powinno znajdowac si¢ w
neutralnej pozycji spoczynkowej, tak jak
wskazano na rysunku obok =>

15



£
Nacisnij przycisk __4 aby wskazaé pozycje
spoczynkowsa. Na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

Dotknij ramieniem miernika ptaszczyzng flanszy
walu w sposob przedstawiony na rysunku obok,
przytrzymujac ramie w tej pozycji wcisnij

(]

ALU

przycisk

Jesli kalibracja przebiegta prawidtowo na l: - ' l-l (]
wys$wietlaczu pojawi si¢ komunikat => O e
7.5 Kalibracja wskaznika laserowego (jesli dolaczono)
Na klawiaturze wciénij jednocze$nie i — -
= Lrne, g
Q. >
+ & Na wyswietlaczu pojawi si¢
[y Y | By
Automatycznie pojawi si¢ na wyswietlaczu => L, 1
., . b — ..
Naciskaj  lub aby zmienia¢
=> pozycje wskaznika laserowego do pozycji
przedstawionej na ilustracji obok. Naci$nij
(]
4 aby potwierdzi¢ prawidtowa pozycjg.
Po prawidlowo wykonanej kalibracji
pojawi si¢ komunikat:

'-
NN B Y Y )

[ )]
(=

Kalibracja lasera jest zakofnczona.

16




8. LISTA BLEDOW

Podczas pracy z urzadzeniem operator moze spotkaé si¢ z nastgpujacymi kodami btedéw. W przypadku
pojawienia si¢ ktorego$ z kodow postgpuj zgodnie ze wskazowkami zawartymi w tabeli. Jesli podjete
czynno$ci nie przynosza efektow skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

BLAD PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Jesli brak obrotu, sprawdz lub wymien
pith; zasilacZ.a. ' ‘
| _ Brak obrotu kota. Jesli obraca sig, wyreguluj pozycje
! Koto obraca sie. enkodera, sprawdz lub wymien enkoder
lub ptyte gtéwna.
= Brak kota lub koto zle 1.  Umocuj koto prawidtowo.

- umocowane. Wyreguluj pozycj¢ enkodera, sprawdz
Problem z enkoderem. lub wymien enkoder.

:: - ié)l};t mate ci$nienie w 1 Napompuj Koo,

= Koto uszkodzone. Sprawdz kolo.

o Problem z ekonderem. Wyregulyj pozycje enkodera, sprawdz

] Problem z plyta gléwn lub wymien enkoder.
plyla g & Sprawdz lub wymien ptyte gtoéwna.

P Problem mikro Wyreguluj pozycj¢ mikro przetgcznika,

- przetacznika ostony. sprawdz lub wymien mikro przetacznik.
Problem z ptyta glowna. Sprawdz lub wymien ptyte gtowna.

::' - E;gﬁ;ir;az plyta Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza.

- Problem 7 plyta gléwna. Sprawdz lub wymien ptyte gtoéwna.

- Utraconq Zapis w Wykonaj auto-kalibracje.
/ programic. Sprawdz lub wymien ptyte gtdéwn
Problem z ptyta glowna. P Wy plyle e &
Nie umieszczono
— cigzarka 100g podczas Wvykonai kalibraci .

- auto-kalibracj. ykonaj auto-ka ibracj¢ poprawnie.

' , Sprawdz lub wymien plyte gtowng.

— Problem z plyta giowna Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza
Problem z ptyta P vy plyte ’
zasilacza.

c Problem mikro Wyreguluj pozycje mikro przetacznika,

| przetacznika ostony. sprawdz lub wymien mikro przefacznik.
Problem z ptyta glowna. Sprawdz lub wymien plyte gtéwna.
Eggﬁ;izz plyta Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza.
Problem z plyta gléwna. Sprawdz lub wymien ptyte gtowna.
Problem z miernikiem

C parametrow. - S

B Problem z Wykone}J ka|lb|’aCj'€; rmernlka}.

. potencjometrami Sprawdz lub wymien potencjometr.
miernika.
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9. AUTOMATYCZNA DIAGNOZA

Automatyczna diagnoza umozliwia wykonanie testu podstawowych ukladow urzadzenia i1 utatwia
odnalezienie potencjalnych nieprawidtowosci.

e wcisnij przycisk D , aby uruchomi¢ autodiagnoze
e naciskaj przycisk £ , aby przechodzi¢ do nast¢pnego kroku

e aby opusci¢ funkcje autodiagnozy nacisnij € b

GRAFIKA UKLAD PRAWIDLOWY PRZEBIEG
,'-,' :-,' :-: ,'-' :-,' ,‘-,, ,‘-: :-,' ,’-’ Wyswietlacz Wszystkie diody §wiecg si¢.
omnc g Obracajgc watem, POS. liniowo zmienia si¢
U ol E Enkoder w zakresie 0-127.
200 0 1 L . Wysuwaj miernik, warto$ci mieszczg sic w
B 1 A | Miernik odlegtosei przedziale 327-340

30000 10 o Obracaj miernikiem, warto$ci mieszcza sie w

e S N Y N | Miernik srednicy przedziale 327-340

3000 O . L Poruszaj miernikiem w osi poziomej,

e e A Miernik szerokosci warto$ci mieszczg si¢ w przedziale 327-340
(g | o 0 . .. Naciskaj wat dlonig, wartoéci na obu
- ! ng, pur b Czujniki niewywazenia wyswietlaczach zmieniajg sig.

10. USTAWIENIA

Ustawienia pozwalajg na zmiang dziatania podstawowych funkcji programowych.
Nigdy nie dokonuj zmian, je§li nie jeste§ pewien, jaki efekt mogg one przyniesé. W przypadku
watpliwos$ci skontaktuj sie ze sprzedawca.

10.1. USTAWIENIA MASZYNY.

e wci$nij jednoczesnie przyciski o i , aby uruchomi¢ menu ustawien

e dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskow o &

e aby przej$¢ do kolejnej funkcji uzyj przycisku o

GRAFIKA FUNKCJA OPCJE WYBORU
ol — Wyswietlana
L =3 doktadno$¢ 5¢/10g/15¢g
: wywazania.
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SH A Diwick On/off (Wiaczony/wylaczony)
O " _ Natezenie $wiatla 18
o, o wyswietlacza
ol c C Punkt nabicia . o .
00| ciezarka Godzina dziewiata/godzina dwunasta
Wk.lejar,lie OFF: cigzarek klejony na godzinie
ctr - ) c1c_;zar_k0w z dwunastej bez uzycia miernika
Y Ay Iy - o miernika w funkgji . . .
ALUS ON: cigzarek wklejany z miernika
C_Jirncc Sygnalizacja  zbyt
CrrClur niskiej wagi kola On/off (Wtaczony/wytaczony)

10.2. USTAWIENIA OSLONY KOLA.

e wcisnij jednoczesnie przyciski 0 i

, aby uruchomi¢ menu ustawien ostony

e dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskéw o s
e . a+
e aby wyjs¢ uzyj przycisku
GRAFIKA FUNKCJA OPIS
OC L - o By uruchomi¢ cykl wywazania opus$¢ ostone,
1 - L Oslona wiaczona koto zacznie obracac si¢ automatycznie.
By uruchomié¢ cykl wywazania opus¢ ostong i
oCce| - (0o Ostona o . .
0, - L wylaczona wcisnij przycisk by koto zaczeto sie
obracac.

10.3. USTAWIENIA JEDNOSTEK WAGI.

e wcisnij jednoczesnie przyciski Q i

, aby uruchomi¢ menu ustawien ostony

e dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskow =&
e . a+
e aby wyjs¢ uzyj przycisku
GRAFIKA FUNKCJA OPIS
{_,' ~ L- = L, ~ Jednostka Gramy
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Jednostka

N
ca
)

11
Ll'tt:

Uncje

11. Cze¢sci zamienne oraz rysunki rozstrzeleniowe.
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Szanowny Kliencie! CASTEX

Firma CASTEX dzi¢kuje i gratuluje zakupu. Informujemy, ze na zakupiony przez Panstwa produkt
udzielana jest gwarancja 12 miesigcy od daty zakupu. Niniejsza Karta gwarancyjna jest wazna tylko
z dowodem sprzedazy lub podpisem i pieczatka sprzedawcy. W ramach obowigzywania gwarancji
beda usuwane nieodptlatnie wszystkie usterki pod warunkiem, ze spowodowane zostaty wadami
produkcyjnymi badZz technicznymi produktu oraz gdy urzadzenie bylo uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem i z wymogami zawartymi w instrukcji obstugi. Prosimy o zapoznanie si¢ ze
szczegOlowymi warunkami gwarancji.

Niniejsza gwarancja nie wylacza ani nie ogranicza uprawnien kupujacego wynikajacych z
niezgodnos$ci towaru z umowa.

Nr Karty gwarancyjnej ....c.ecccceeeccscssnecsssnsscssssssscssonss

WYPELNIA SPRZEDAWCA

Data sprzedazy produktu (w razie braku wpisu nalezy dotaczy¢ dowod sprzedazy)

Nazwa i symbol produktu

Klient*)

Adres Klienta

Piecze¢ i podpis Sprzedawcy (w przypadku braku pieczeci i podpisu za Sprzedawce uwaza si¢ Gwaranta,
tj. CASTEX

Anna Bednarz na podstawie dowodu sprzedazy)

Podpis Klienta

Uwaga: bez wypelnienia wszystkich powyzszych punktow karta gwarancyjna jest niewazna!



Naprawy Serwisowe

Lp. |Opis naprawy Data, podpis i piecze¢

*) Wiasciciel sprzetu zglaszajgcy roszczenia z tytulu gwarancji jest zobowigzany do podania danych
osobowych, zgodnie z Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn. 29.07.1997

PROTOKOL ODBIORU TOWARU

Niniejszym potwierdzam odbidr urzadzenia wedlug ponizszej specyfikacji
W dANIU. .. .



Otrzymane urzadzenie jest kompletne 1 zgodne z zamdwieniem.

Specyfikacja zamdwienia

Sztuk

g | WO N~

Pokwitowanie dla Gwaranta odbioru karty gwarancyjnej NR ;...

Pieczeé i podpis nabywcy

NE KAITY  GWAIANCYJNE = c.viviriitiiite ettt ettt bt b bt b bbbt b bbbt
IS 37401} R

Imig, Nazwisko

Potwierdzam odbior TOWARU, oraz karty gwarancyjnej, z ktorg si¢ zapoznatem i zaakceptowatem

warunki gwarancji:

W przypadku zakupu na odlegto$¢ ten kupon nalezy odesta¢ do gwaranta w ciagu 14 dni od

dnia zakupu urzadzenia.

Data sprzedazy

Data i czytelny podpis kupujacego




-
_ N CASTEX
Warunki gwarancji

CASTEX zwana dalej Gwarantem udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu. Gwarancja ta obejmuje:

a) CzeSci zamienne

b) Elementy konstrukcyjne urzadzenia

c) Przyjazd autoryzowanego serwisanta firmy CASTEX w celu usuniecia usterek.

Gwarancja na urzadzenie, sprzedane poza granicami RP obejmuje tylko cz¢éci zamienne, o ile
nie ustalono inaczej.
Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych:

a) zwyklym zuzyciem materiatu, naduzycia, przeciazenia, nieprawidlowej instalacji lub
braku przeprowadzania regularnej konserwacji.

b) zaniedbaniem nabywcy lub postepowania niezgodnego z zaleceniami zawartymi w
instrukcji uzytkownika.

c) nieprzestrzeganiem instrukcji obslugi, nieprzestrzeganiem czgstotliwosci prac
konserwatorskich podanych przez producenta, ztym Zrédtem zasilania (pole wirujace,
napigcie znamionowe itp.) lub niewlasciwym uzytkowaniem (przecigzenie, montaz na
zewnatrz budynku zamknigtego, zmiany techniczne) lub tez niewlasciwym montazem.

d) Uszkodzeniem urzadzenia na skutek pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiotowych, wojen, niepokojow spotecznych, wypadkow, przepie¢ sieci
energetycznej, niewlasciwych potaczen elektrycznych, mechanicznego uszkodzenia
lakieru, korozji spowodowanej myciem pod ci$nieniem lub zaniechaniem konserwacji
czy brakiem oczyszczania.

CASTEX nie bierze odpowiedzialno$ci za szkody urzadzenia powstate podczas transportu (w
przypadku kiedy transport nie jest zlecany przez firm¢ CASTEX). Odbiorca zobowiazany jest
do sprawdzenia stanu wizualnego urzadzenia i w razie wystapienia usterek Odbiorca
zobowigzany jest do niezwlocznego zgloszenia tego faktu do firmy CASTEX lub
Dystrybutora. Nalezy spisa¢ protokot szkod z Kurierem dostarczajacym urzadzenie w chwili
dostawy.

W przypadku wystapienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjag Gwarant po
sprawdzeniu stusznoéci reklamacji zapewni bezptatng naprawe lub w przypadku niemoznoS$ci
naprawy — wymiang uszkodzonych czgéci. Czas naprawy nie przekroczy 30 dni od daty
pisemnego lub e-mailowego zgtoszenia wystapienia awarii.

Naprawy specjalistyczne, wymagajace sprowadzenia podzespoldw z zagranicy: w tym
przypadku czas naprawy moze by¢ wydtuzony o nastepne 30 dni roboczych. Sposob naprawy
ustala Gwarant.

Urzadzenia wymagajace co jaki§ czas przeprowadzenia regulacji lub czynnosci
konserwacyjnych, ktore sa opisane w instrukcji urzadzenia, mogg zosta¢ wykonane przez
Uzytkownika, chyba, ze zapis w instrukcji stanowi inaczej.

Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku obshugi i konserwacji urzadzenia niezgodnej z
instrukcja, niewlasciwego transportu, eksploatacji urzadzenia w warunkach klimatycznych
niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez
Uzytkownika moga by¢ naprawione na jego koszt.

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, Uzytkownik pokrywa koszty poniesione przez
Gwaranta na ktore sktadaja sie: dojazdy, koszt przegladu technicznego, koszt wymienionych
podzespotow, koszt transportu kurierskiego w obie strony.



10.

11.

12.

13.

14.

Za wszystkie czynno$ci zwiazane z konserwacja urzadzenia odpowiada Wlasciciel
urzadzenia.

Urzadzenia wyposazone w czeSci elektroniczne powinny by¢ przechowywane jak i uzywane
w pomieszczeniach, w ktorych temperatura powietrza miesci si¢ w przedziale od + 8 do 25
stopni C.

Firma CASTEX zastrzega sobie prawo do odmowy $wiadczenia bezplatnego serwisu w
przypadku braku karty gwarancyjnej.

W Przypadku zakupu urzadzenia/urzadzen na odleglo§¢ Kupujacy zobowigzuje si¢ odestaé
Sprzedajacemu/Gwarantowi strong nr I1I - protoko6t odbioru i pokwitowania dla Gwaranta. W
przypadku nieodestania protokotu i pokwitowania, Gwarant moze odmowi¢ $wiadczenia
bezptatnego serwisu.

Wszelkie zgloszenia reklamacyjne winny by¢é w pierwszej kolejnosci zglaszane na adres
serwis@castex.pl lub przez stron¢ internetowsa https://castex.pl/formularz-reklamacyjny/ po
trzymaniu zgtoszenia pracownik dziatu serwisu skontaktuje si¢ z panstwem. Zgloszenie winno

zawiera¢ dane takie jak typ urzagdzenia, model, dane zgtaszajacego, date zakupu i nr FV, oraz
adres miejsca, pod ktorym urzadzenie si¢ znajduje.
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