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CASTEX"®

Model handlowy: QJY4.0-D6A

Model producenta: JH-4000FE
PODNOSNIK DWUKOLUMNOWY AUTOMATYCZNY CASTEX QJY4.0-D6A, 4T, tACZONY DOtEM

Model handlowy: QJY4.0-D6B

Model producenta: JH-4000CE
PODNOSNIK DWUKOLUMNOWY AUTOMATYCZNY CASTEX QJY4.0-D6B, 4T, tACZONY GORA

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Upowazniony przedstawiciel Producenta:
CASTEX ANNA BEDNARZ
ul. Fordonska 44C
85-719 Bydgoszcz
www.castex.pl

Producent:
Qingdao JUNHYV Industry and trade CO.,LTD
The north of Yuping Road,
Tieshan Industrial Park,Huangdao
District,Qingdao,China

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania niewielkich zmian w instrukcji w zwigzku z postepem technicznym.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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PROTOKOL INSTALACII

DATA INSTALACc.oiiiiiei e e

NINIEJSZYM OSWIADCZAMY, ZE WYZEJ WYMIENIONY PODNOSNIK ZOSTAt PRAWIDEOWO ZAINSTALOWANY.
WSZYSTKIE FUNKCJE URZADZENIA ZOSTALY SPRAWDZONE

Data instalacji - autoryzowany serwis

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.

3|46



INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

(PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY W CALOSCI PRZECZYTAC INSTRUKCIE)

1. Nie nalezy instalowa¢ podnosnika na powierzchniach asfaltowych.

2. Przed uruchomieniem podnosnika przeczytaj i zrozum wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa.

3. Podnosnik w wersji standardowej nie jest przeznaczony do uzytku na zewnatrz.

4. Trzymaj rece i stopy z dala od wszelkich ruchomych czesci. Trzymaj stopy z dala od podnosnika
podczas opuszczania.

5. Podnosnik moze by¢ uzywany wytgcznie przez wykwalifikowany personel, odpowiednio
przeszkolony w zakresie konkretnego zastosowania urzadzenia.

6. Nie nalezy nosié nieprzystosowanej odziezy, takiej jak luzne ubrania itp., ktére mogtyby zostac
zaczepione o ruchome czesci urzadzenia.

7. Otoczenie podnosnika musi by¢ wolne od osdb lub przedmiotéw, ktére mogtyby stanowié
zagrozenie dla operacji podnoszenia.

8. Podnosnik jest przeznaczony wytacznie do podnoszenia catego nadwozia pojazdu, o maksymalnej
masie nie wiekszej niz udzwig podnosnika.

9. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na pojezdzie lub w jego poblizu nalezy zawsze upewnic
sie, ze urzadzenia zabezpieczajace sg wigczone.

10. Pojazd musi by¢ wysrodkowany i ustawiony w stabilny, prawidtowy sposéb w stosunkudo
stupkéw oraz zgodnie z instrukcjami podanymi przez producenta.

11. Upewnié sie, ze maszyna i jej urzadzenia dziatajg prawidtowo, zgodnie ze szczegdtowymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwacji.

12. Po zakonczeniu pracy opusé podnosnik do najnizszego potozenia.
13. Nie wolno modyfikowac urzadzenia bez zalecenia producenta.

14. Jezeli maszyna nie bedzie uzywana dtuzszy okres, sugeruje sie, aby odtgczy¢ zasilanie, oprdznic¢
zbiornik oleju i pozby¢ sie ptynéw.

15. Jezeli podnosnik ma by¢ nieuzywany przez dtuzszy czas, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci

a. Odtacz zrédto energii;
b. Oprodznij zbiornik jednostki sterujace;j;
c. Nasmarowac czesci ruchome, ktére mogg zostac uszkodzone przez kurz lub wyschniecie.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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NAKLEJKI OSTRZEGAWCZE
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WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w celu dostarczenia wtascicielowi i uzytkownikowi
podstawowych wskazéwek dotyczacych prawidtowego uzytkowania podnosnika. Przeczytaj uwaznie
niniejszy podrecznik przed uzyciem urzadzenia i postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w
niniejszym podreczniku, aby zapewnié prawidtowe dziatanie, wydajnos¢ i dtugg zywotnos¢
urzadzenia.

Podnosnik elektro-hydrauliczny sktada sie z dwdch symetrycznych kolumn pionowych, ktére musza
by¢ bezpiecznie zakotwiczone w podtozu. Wewnatrz kazdej kolumny znajduje sie wozek.

Podnosnik jest obstugiwany przez silnik elektryczny sterujgcy pompa hydrauliczng, ktdra dostarcza
ciecz hydrauliczng do cylindréw wewnatrz kolumn w celu podniesienia dwdéch wozkow.

Podnosnik dwustupowy jest przeznaczony do podnoszenia pojazddw silnikowych o maksymalne;j
wadze opisanej ponizej: kazde inne zastosowanie jest uwazane za niewtasciwe i nieracjonalne, a
zatem surowo zabronione. konstruktor nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub
obrazenia spowodowane niewtasciwym uzyciem lub nieprzestrzeganiem ponizszych instrukcji.

DANE TECHNICZNE

Wysokos¢ podnoszenia: 1900mm Udzwig: 4000kg

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie réinié od rzeczywistos$ci.
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Minimalna wysoko$¢é: 115mm Czas podnoszenia: 50s

Zasilanie: jednofazowe/tréjfazowe (przed podtgczeniem nalezy zapoznac sie z tabliczkg znamionows)

INSTALACIA

PRZED MONTAZEM

1. Zidentyfikuj elementy i sprawdz, czy nie ma brakéw. Niezwtocznie skontaktuj sie z nami, jesli
czegos brakuje.

2. Czynnosci zwigzane z instalacjg, regulacja i testowaniem moga by¢ wykonywane wyfacznie
przez wykwalifikowany personel.

3. Podnosnik musi byé zainstalowany na réwnym podtozu betonowym o

minimalnej grubosci 300mm i odstepu min. 600mm od punktéw kotwiczenia.

*Dopuszczalny sposdb montazu podnosnika tagczonego gora w przypadku wylania stép montazowych zamiast petnego
fundamentu:

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie réinié od rzeczywistos$ci.
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4. Powierzchnia betonowa, na ktdrej zostanie zainstalowany podnosnik, musi by¢ stosunkowo
gtadka i wypoziomowana we wszystkich kierunkach.

5.Po roztadowaniu podnosnika umies¢ go w poblizu miejsca, w ktérym ma by¢ zainstalowany.
Usun z podnosnika naklejki transportowe i materiaty opakowaniowe.

Usun wsporniki i Sruby mocujgce dwie kolumny razem.

WYMAGANE MIEJSCE

Szczegdtowe informacje o wymiarach instalacji mozna znalezé na rysunku.

ETAPY INSTALACII

PRZED ZMONTOWANIEM PODNOSNIKA NALEZY ZAPOZNAC SIEZ PONIZSZYMI INSTRUKCJAMI
KROK 1: OKRESL LOKALIZACJE | ZAZNACZ KREDA NA PODLODZE

1.0kresl, ktéra strona bedzie strong podejscia, a ktdra strong, po ktérej ma by¢ zamontowana
jednostka zasilajgca.

2.Po wybraniu lokalizacjiuzyj linii kredowej, aby narysowac siatke lokalizacji stupkéw i narysowac
kontury stupkéw na podtodze w kazdym miejscu.

3.Przed przystgpieniem do dalszych czynnos$ci nalezy sprawdzi¢ wymiary i upewnic sie, ze
podstawy kazdego stupdw sg prostopadte i wyréwnane z linig kredowa.

KROK DRUGI: MONTAZ DWOCH KOLUMN, NAJPIERW KOLUMNA ZASILAJACA, POTEM DRUGA.

1. Wywier¢ w betonie kazdy otwér na kotwe za pomocg mtotowiertarki udarowej. Aby zapewnic
petng site mocowania, nie rozwiercaj otworu ani nie pozwdl, aby wiertfo sie chybotato.

2.Po wywierceniu otworéw doktadnie usun pyt z kazdego otworu i upewnij sie, ze kolumna
pozostaje w jednej linii z linig kredowa.

3. Jesliwymagane jest zastosowanie podkfadek regulacyjnych, wtdz je w razie potrzebypod
plyte podstawy, tak aby po dokreceniu srub kotwigcych kolumny byty w pionie.

4.Po umieszczeniu podktadek i $rub kotwigcych na miejscu dokre¢ nakretke do podstawy, a
nastepnie przekreé jg o 2-3 petne obroty zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. 2-3 petne obroty
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. NIE UZYWAJ do tej procedury klucza udarowego.

5. Ustaw drugg kolumne w miejscach wyznaczonych kredg i przymocuj do podtogi, stosujac te
same procedury, co w punktach 1, 2, 3, 4.

KROK TRZECI: MONTAZ BELKI GORNEJ (W PRZYPADKU PODNOSNIKA PODtOGOWEGO
CLEARFLOOR)

1.Za pomocg podnosnika podnie$ belke podsufitowa do pozycji na gérze kolumn. Przykreé belke
do kolumn za pomocg srub, nakretek i podktadek dostarczonych z produktem.

KROK CZWARTY: MONTAZ ZASILACZA, URZADZENIA BEZPIECZENSTWA i STEROWNIKA.
1.Przymocuj zesp6t napedowy do kolumny zespotu napedowego za pomocadostarczonych
narzedzi i czesci.

Napetnij zbiornik olejem hydraulicznym.

2.Zamontuj ptytke bezpieczenstwa i elektromagnes na kolumnie. (czesci znajduja sie wskrzynce z

niczny ni¢ od rzeczywistosSci.




Rys. A-1 Rys. A-2
Umies¢ ptytke zabezpieczajacg wewnatrz kolumny, a nastepnie zamocuj jg razem z elektromagnesem
na tylnej sciance kolumny. Cztery ptytki zabezpieczajgce i elektromagnesy s3 montowane w ten sam
sposob. (patrz rys. A-1, A-2)

3. Podtaczenie przewoddéw do skrzynki sterownicze;j.

Rys. B-1 Rys. B-2 Rys. B-3
Na kolumnie zespotu zasilajgcego przetnij przewdd (okragty), potacz ze sobg dwa przewody niebieskie,
a nastepnie dwa czarne. Nastepnie potgcz je z przewodem elektromagnesu.
W ten sam sposdb nalezy podtgczyé 4 sztuki elektromagnesow.(Patrz rys. B-1, B-2, B-3)
4. Zamontuj skrzynke sterownicza, podtacz przewody

Rys. C-1 Rys. C-2 Rys. C-3

Zamocuj skrzynke sterowniczg na kolumnie, przetnij przewdd (okragty) elektromagnesu, aby potaczy¢
niebieski i czarny przewdd z QQ w skrzynce. Nastepnie niebieski i czarny przewdd do zaworu
magnetycznego w jednostce zasilajgcej potaczy¢ z YY w tablicy zaciskowej. (Patrz rysunki C-1, C-2,
C3).

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié od rzeczywistos$ci.
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Rys. D1 Rys. D2
Odetnij i podtacz przewdd zasilajacy do listwy zaciskowej D1, D2, D3 (patrz rys. D1, D2).

5. Zamocuj gumowy pierscien chronigcy przewody, a na koniec zamontuj pokrywe elektromagnesu.

Rys. E1
6.0StONA tANCUCHA MONTAZOWEGO

Rys. F1 Rys. F2 Rys. F3

Czesci ostony taricucha znajdujace sie w pudetku z czesciami zamiennymi zamocuj od dotu za pomoca
Sruby, a od géry za pomoca haka.

KROK PIATY: MONTAZ PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH
Zamontuj przewody hydrauliczne tak, jak pokazano w czesci POLACZENIE HYDRAULICZNE, zwracajac
szczegblng uwage na to, aby przewody byty czyste i wolne od zanieczyszczen.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié od rzeczywistos$ci.
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KROK SZOSTY: UKLADANIE PRZEWODOW WYROWNAWCZYCH.

1. Unies i zablokuj kazdy wézek na wysokosci okoto 800 mm nad podtozem.

2. Przed przystgpieniem do uktadania kabli korektora upewnij sie, ze blokady bezpieczeristwa na
kazdej kolumnie sg catkowicie wtgczone.

3. Przed przystgpieniem do pracy wozki musza znajdowac sie na réwnej wysokosci od podtoza.

4. Gdy wodzki znajdujg sie w réwnej pozycji wzgledem podtogi, poprowadz kable korektora w sposéb
pokazany na rysunku

5. Po przeprowadzeniu linek wyréwnawczych wyreguluj kazdg z nich tak, aby miaty jednakowe
napiecie.

KROK SIODMY: MONTAZ OStONY tANCUCHA.
1. Montaz ostony taricucha na zewnatrz elektromagnesu
2. Sruby montazowe

KROK OSMY: MONTAZ RAMION PODNOSZACYCH
Zainstaluj ramiona podnoszgce na wdzkach, uzywajac dotagczonych sworzni. Sprawdz, czy blokada
ramienia jest prawidtowo zatrzasnieta.

KROK DZIEWIATY: NAPEENI ZBIORNIK.

KROK DZIESIATY: PODtACZENIE ELEKTRYCZNE DO JEDNOSTKI ZASILAJACEJ.

OSTRZEZENIE: OKABLOWANIE MUSI BYC ZGODNE Z LOKALNYMI PRZEPISAMI. PODtACZENIE
PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH DO AGREGATU NALEZY ZLECIC ELEKTRYKOW!I POSIADAJACEMU
ODPOWIEDNIE UPRAWNIENIA.

UZYTKOWANIE

OSTRZEZENIE: PRZED PROBNYM URUCHOMIENIEM PODNOSNIKA NIE NALEZY UMIESZCZAC
NA NIM ZADNEGO POJAZDU. NALEZY KILKAKROTNIE PRZEJECHAC PODNOSNIKIEM W GORE
| W DOL, ABY UPEWNIC SIE, ZE ZATRZASKI ZATRZASNELY SIE | POWIETRZE ZOSTALO
USUNIETE Z SHOWNIKOW.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

a.Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie przewody i ztgcza. Podnosnik moze by¢ uzywany
tylko wtedy, gdy nie ma zadnych wyciekdw.

b. Nie nalezy uzywac podnosnika, jezeli jego urzadzenie zabezpieczajgce dziata
nieprawidtowo.

c.Podnosnik nie powinien podnosi¢ ani opuszcza¢ samochodu, jezeli Srodek ciezkosci
samochodu nie znajduje sie w zasiegu podparcia urzgdzenia podpierajgcego. W przeciwnym
razie producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikajgce z wyzej
wymienionych dziatan.

d.Personel lub operatorzy powinni znajdowac sie w bezpiecznej pozycji podczas podnoszenia
lub opuszczania maszyny.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie réinié od rzeczywistos$ci.
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e.Podnies i opusc kilka razy, aby upewnic sie, ze w cylindrze nie ma powietrza. Powietrze

wewnatrz cylindra powoduje, ze podnoszenie nie odbywa sie ptynnie.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

PODNOSZENIE PODNOSNIKA

1.Przeczytaj instrukcje obstugi.

2.Zawsze podnos pojazd w punktach zalecanych przez producenta.
zalecanych przez producenta.

3.Ustaw pojazd pomiedzy kolumnami.

4.Wyreguluj ramiona podnos$nika wahadtowego tak, aby pojazd
byt ustawiony tak, aby srodek ciezkosci znajdowat sie w potowie
odlegtosci

miedzy poduszkami.

5.Podnies$ podnosnik, naciskajgc przycisk na

w skrzynce sterowniczej, az klocki mocno dotkng wtasciwych
punktow.

i ponownie sprawdz, czy pojazd jest zabezpieczony.

6.Nacisnij przycisk LOCK, aby ustawi¢ winde w bezpiecznym stanie.
Nastepnie wykonaj prace konserwacyjne lub naprawcze.

OPUSZCZANIE PODNOSNIKA
1.Przed opuszczeniem pojazdu oczys¢ wszystkie przeszkody.

LP

o)

t B
O O O

G

O

Power lamp

Safety lock Down

®

2.Nacisnij przycisk opuszczania, a wézek podniesie sie nieco do gory, a nastepnie zjedzie w

dot.

3.Zwolnij przycisk, gdy pojazd zostanie opuszczony na zgdang wysokos¢.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie réinié od rzeczywistos$ci.
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KONSERWACIA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtfasciwg instalacje i obstuge, przecigzenie,
niewtasciwe podtoze betonowe (ktére nie spetnia wymagan podanych w instrukgji),
normalne scieranie mechaniczne i niewystarczajgcg konserwacje. Gwarancja bedzie
realizowana na podstawie typu i numeru seryjnego urzadzenia.

Ponizej opisano kilka czynnosci konserwacyjnych, ktéore nalezy wykonac. Niskie koszty
eksploatacji i dtuga zywotnos¢ maszyny wynikajg z rutynowej obserwacji tych czynnosci.

Podane czasy interwencji majg charakter informacyjny i odnoszga sie do normalnych
warunkéw pracy. Mogg one ulec zmianie w zaleznosci od rodzaju obstugi, Srodowiska,
czestotliwosci uzytkowania itp.

1.CODZIENNA KONTROLA PRZED EKSPLOATACIA

Uzytkownik powinien przeprowadzac¢ codzienne kontrole. Codzienna kontrola systemu
zapadek bezpieczenstwa jest bardzo wazna. Wykrycie awarii urzadzenia przed jej
wystgpieniem moze uchronic uzytkownika przed kosztownymi szkodami materialnymi, stratg
czasu, powaznymi obrazeniami ciata, a nawet smiercia.

- Sprawdzenie blokady bezpieczeristwa w sposéb dZzwiekowy i wizualny podczas pracy.

- Sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczen hydraulicznych i wezy.

- Sprawdzi¢ potaczenia taficuchowe, potaczenia kablowe, okablowanie i wytgcznik pod katem
uszkodzen.

- Sprawdzi¢ i dokreci¢ sruby, nakretki i wkrety.

- Sprawdzi¢ zabezpieczenia

2.COTYGODNIOWA KONSERWACIA

- Sprawdzenie czystosci czesci ruchomych.

- Sprawdzic¢ urzadzenie zabezpieczajgce zgodnie z wczesniejszym opisem.

- Sprawdz poziom ptynu hydraulicznego w nastepujgcy sposdb: pozwal, aby wdzki catkowicie
sie podniosty, a w przypadku gdy nie osiggng maksymalnej wysokosci, dolej oleju.

- Sprawdzi¢ i dokreci¢ sruby, nakretki i wkrety.

3. KONSERWACIJA MIESIECZNA

- Sprawdzenie dokrecenia $rub.

- Sprawdzenie uszczelnienia uktadu hydraulicznego i w razie potrzeby dokrecenie
poluzowanych ztaczy.

- Sprawdzi¢ smarowanie i stan zuzycia sworzni, rolek, tulei, konstrukcji wézka, jak rowniez
ramion i odpowiednich przedtuzen, w razie potrzeby wymienic¢ uszkodzone czesci na
oryginalne czesci zamienne.

4. KONSERWACIJA ROCZNA

- Oproznic zbiornik i sprawdzic stan ptynu hydraulicznego. Wyczysc filtr oleju.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Wykonanie powyzszych czynnosci konserwacyjnych bedzie korzystne dla uzytkownika, ktory
za kazdym razem, gdy wznowi prace, zastanie sprzet w doskonatym stanie.
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

oOn w>rE

2.

SILNIK NIE PRACUJE

Przepalit sie wytgcznik lub bezpiecznik. Nalezy go wymienic.

Zadziatato przecigzenie termiczne silnika. Poczekaj, az przecigzenie ostygnie.
Nieprawidtowe potgczenia. Wezwij elektryka w celu sprawdzenia.
Uszkodzony przycisk podnoszenia. Wezwij elektryka w celu sprawdzenia.

SILNIK PRACUIJE, ALE NIE PODNOSI SIE

A. Pod zaworem zwrotnym znajduje sie mate zanieczyszczenie. Nacis$nij uchwyt w dét i jednoczesnie
przycisk do géry. Przytrzymaj przez 10-15 sekund, co powinno spowodowacé przeptukanie systemu.

B.
C.
D.

Sprawdz luz pomiedzy zaworami uchwytu opuszczania.
Zdejmij pokrywe zaworu zwrotnego i sprawdz, czy wszystko jest drozne.
Zbyt niski poziom oleju. Poziom oleju powinien znajdowac sie tuz pod kré¢cem korka

odpowietrzajgcego, gdy winda jest opuszczona.

mo 0 w>rw

moOo®m> e

5.
A.

OLEJ WYDOSTAIJE SIE Z ODPOWIETRZNIKA JEDNOSTKI NAPEDOWE..
Zbiornik oleju jest przepetniony.

Podnosnik opuszczony zbyt szybko pod duzym obcigzeniem.

Zty kondensator. Wezwij elektryka w celu sprawdzenia.

Niskie napiecie. Wezwij elektryka do sprawdzenia.

Podnosnik jest przecigzony.

SILNIK BRZECZY | NIE PRACUIJE

Pokrywa wentylatora wirnika jest wgnieciona. Zdjg¢ i wyprostowac.
Wadliwe okablowanie. Wezwa¢ elektryka w celu sprawdzenia.

Zty kondensator. Wezwij elektryka w celu sprawdzenia.

Niskie napiecie, wezwij elektryka w celu sprawdzenia.

Podnosnik jest przecigzony.

WINDA SZARPIE SIE PODCZAS JAZDY W G()RE I WDOL
Powietrze w ukfadzie hydraulicznym. Podnie$ podnosnik do géry i opus¢ na podtoge. Powtorz

kilka razy. Nie dopus¢ do przegrzania jednostki napedowe;j.

6.
A.

WYCIEKI OLEJU
Zespot napedowy: jezeli z zespotu napedowego wycieka olej hydrauliczny wokot kotnierza

mocujacego zbiornika, sprawdz poziom oleju w zbiorniku. Poziom powinien znajdowac sie dwa cale
ponizej kotnierza zbiornika. Sprawdz za pomocg Srubokreta.

B.

Koncéwka preta sitownika. Uszczelka pretowa cylindra jest zuzyta. Odbuduj lub wymien

cylinder.

C.

Uszczelka ttoka cylindra jest uszkodzona. Wyremontowa¢ lub wymienic cylinder.

PODNOSNIK WYDAJE NADMIERNY HALAS
Ramie podnosnika jest suche i wymaga nasmarowania.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Zespot kota pasowego cylindra lub zespdt kota pasowego liny nie porusza sie ptynnie.
Moze wystepowac nadmierne zuzycie sworzni lub jarzma cylindra.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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SCHEMAT OGOLNY QJY4.0-D6B
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*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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WYMAGANE PODtOZE QJY4.0-D6A QJY4.0-D6B

300mm

drilling cleaning expansion

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié od rzecz ywistosci.



DIAGRAM HYDRAULICZNY

(%

Gtéwny cylinder

Sitownik pomocniczy

Elektrozawor zwalniajgcy

Zawor dtawigcy w obu kierunkach regulowany
Silnik
Sprzegto

Pompa

Zawor zwrotny

© X N @0 B~ w DN =

Zawor przelewowy

10. Zawor dtawigco-zwrotny

11. Zawor bezpieczenstwa

12. Zawor awaryjnego opuszczania

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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PODtACZENIE HYDRAULICZNE
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*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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WIDOK ROZLOZONY

QJY4.0-D6A

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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Name Model Cruantity
Kolumna 1 Column assembkly MT-TP40—01-00 Z
Jednostka sterujaca 2 |Power control systen MT-TR40 1
Sruba M8x25 3 |E=zagen head bolts GE/T5781-2000 MEx23 4
Podktadka sprezysta 1 | Elztic washar GE/T03-1087 § 1
Podktadka — - - -
z ; g Washar GE/TS7.1-1985 8 1
Sruby skrzynki = - —
sterowniczej g | TTTTT TEERRRES PR UEER | GEIT 8182000 MEX16 4
Tuleje podwyzszajgce SorEm
Uchwyt tulei T Incraaced part w=lding MT-TRI0—0E—0e—00 1
podwyzszajacych g |Imevease part o the MT-TR40-01-046 2
Podktadka brackest
Sruba M5x12 2 | Vasher GE/Te7.1-1985 5 4
Eogtiazta . 10 |E=xagen socket head sorew | GE, TT0. 1-2000 MSx12 4
odktadka sprezysta - - oo _
Sruba M12x20 1% a;]:—‘__-: — GE T?_"l 1'_3"_'1'" 1
Ostona przejazdowa 12 | Elasztic washar GE/T83-198712 4
Ramie dwusektorowe 13 |Hexapon socket head serew | GE/ T 1-2000 M12x230 4
krétkie ' 14 | Tubing cover MT-TR40-03-01-00 1
Ramig dwusektorowe diugie | ™1™\ T Tone chort ascembly | MI-TRA0—TE—00 2
Trzpien ramienia - - ~ —
Wozek 1 |In-line long asceshly MT-TPAO-05—00 2
Lina stalowa 17 |Supprt arm pin MT-TR40-02-04-00 4
Podktadka 18 |5liding body asceathly MT-TR4D p
Nakretka M16 2 |Wire rops pressing MT-TPAO-02-13 :
Pierwszy sektor dtuzszego 20 | Washer CETET.1-1982 18 4
ramienia 21 | I tvp2hexazonnut GBST 6170-2000 Mi6 B
Wysuwany sektor __ | W=lded body with long arm e _
dtuzszego ramienia “C |ingida MT-TRL-0-01-00 <
Zabezpieczenie adaptera _ |Lonz am talazcopic am MT-TR40—0—02—00 _
| walding -
Adapter ramienia T Fine for ShatfiT 5
8 _ Snap Fing for Shazttlyp= . - 2
Eruba M8 L2 2| GB893.1-83 50
Uchwyt diuzszego ramienia 23 | Ty & 50 Z
Bl?kac'ia.ngata 2 Cross recessed pan head GR/T 81 8-7000 MEx12 1
(potksiezyc) SCrews
Sruba M10x12 27 | Long arm guardrsi] weldne | MT-TRI0-02-0G-00 pi
Sruba M8x12 e |5upport arm rotating - e P
Podkfadka sprezysta == |4 oosh MT-TP40-05—03
Podkfadka 75 |Bexzagon socket head screw | GB/T70. 12000 U100 3
Pierwszy sektor krétszego — — - - - —_— —
ramienia 3] |Hemapon socket head screw | GBS/ T, 1-2000 MEx12 4
Wysuwany sektor krétszego 31 | Elastic washer GEBE/TE5-1087 B 4
ramienia 37 | Washer GE/TET1-1085 B i
Welded body with short -
33 TR MT-TP40~0E-01-00 3
-l
Lhort t=lescopic boom 2

*Ze wzgledu na pos te

welding

MT-TRA0-03—02-00




Zabezpieczenie adaptera

Snap Fing for Shaft+Type

(3]

35 A GER803.1-83 50
Adapter ramienia 3% | Ty 50 <
Sruba M8x12 3 ross recessed pan head GE/T 818-2000 M8x12 4
SCYew
Uchwyt krétszego ramienia 3B | Short arm puardrsilwelding | MT-TRIO-G03-00 Z
Podktadka 35 | Washer GB/T97.1-10858 4
Podkiadka sprezysta 40 |Elastic washer GB/T03-1687 8 ]
Sruba M8x12 41 |Hexagon socket head scxew| GB/TT0. 1-2000 MEx12 B
Blokada zebata (potksiezyc) T " vetati 2
gz [T T et | o
_ teoth
Sruba M8x20 43 |Hexagon sockethead serew| GE/T70. 1-2000 M10220 s

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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Kolumna

Model

Quantity

Sruba M5x8

MT-TP40-01—-01—00

Sruba M5x25

Uchwyt wyfacznika krarnicowego

Pokrywa gérna kolumny

Podktadka

Sruba M12x40

Podktadka

Podktadka sprezyst

Nakretka M12

. Cross recessed pan head BT B15-2000 M58 .
screws

z Cross recessed pan head GE T 818-2000 M5x25 .
screws

4 Limit switch braclket MT-TR40-01—0

5 Upper cover plate welding | MT-TR4001-03-00

& Washar GE/T27.1-1985 12

f Hezagon head bolis GB/T5TE1-2000 M 1240

B Washar GE/T27.1-1985 12

9 Elastic washar GEB/To3-1887 12

Goérna rolka liny

I typs hexazon mut

LW i K brda P a T Al | NiZ
T e e —

Zabezpieczenie rolki

MT-TP40-01—-05

tozysko slizgowe

Wire rope puller

o Shaft—Typ= &

GERO31-23 125

Sruba M5x8

5F-1-25135

o] da| B2] ] o O O] G| rea] e

Sztabka blokady

GE/T B12-2000 h5xR

L1

Uchwyt sztabki

MT-TR4O-00 0401

Ostona wewnetrzna

MT-TP40-00 0402

Dolna rolka liny

Wirszlot

MT-TP40—001—05

Zabezpieczenie rolki

MT-TP40-01-05

tozysko slizgowe

GERO31-23 125

Nakretka M6

5F-1-2513

Hak kurtyny

I typs hexazon mut

LW i K brda P a T Al | ME
T e e -

Sruba M5x16

Curtain hook

MT-TP40-02-05-02

| i e ] | B ] de

Ostona elektromagnesu

Cross recsscad pan head

ECITEWS

GE/T B12-2000 MI5x16

L1

Podktadka gumowa

Electromapnat shield

MT-TR4D

b

Elektromagnes

Thaead mubber

MT-TF10

—
ra

Sruba M5x10

Sruba M5x20

Sruba M5x8

Sruba M5x8

Uchwyt kurtyny

e Elactromasnat D 24y-100-1 2mam 4

“F MQZ2-10

g7 |¥ees wesmmsedpan head | p v g 2000 MSHLD 12
SCTreEwa
':.-'_"': ETELE =0 pan nead -

28 m FECESEES PER TSRS | GBIT B18-2000 MSR20 4
SCTreEwa

gy |¥ees wesmmssdpan head | oprog 2000 MSHE 4
SCTreEwa
':.-'_"': ETELE =0 pan nead -

30 R FRCESEES RER TSRS | GB/T B18-2000 MSxE 4

SCTEwE

Kurtyna

21

Curtmin fizing plats

MT-TPA0-02-05-03

i

Curtain

MT-TRA0-02-0501

| e

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie
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1. Jednostka hydrauliczna Name Model Quantity
2. Skrzynka sterujaca 1 E'.=:':i-: pow=T umit 121 1
3. tacznik kraricowy p |Frecwrical contmal Ny rmyg 1
4. Ztaczka hydrauliczna M14x1,5 - hﬂ . —
— - - 3 Limit switch r311 1
5. Waz sitownik — jednostka R e p——— R TTETRG T
6. Z{QCZka M14X1,5 5 Power unit tubing MT-TR40-02-33 1
7. Ztaczka sitownika £ | Has:connactor Midzl 3 1
8. Cylinder sitownika T Hose connector MT-TR40—04-01 1
9. Tuleja dystansowa E Cylindex MT-TP40—01—-01-00 Z
10. Prowadnica ttoczyska S |Seae= _|NTTROMOR :
11. Uszczelniacz 38x46x5 o |Crlindes head guide | oo o :
12. Gtowiczka cylindra belt
11 | Cylinder head dustring | 38xd&a z
13. Ttok 17 [Cylindar haad WT-TFA0-04—03 z
14. Uszczelniacz wargowy 13 |Ficten WI-TRI0—a—04 3
15. Prowadzenie ttoka 14 |[Pisten ¥ wing £3mak Z
16. O-ring 63x5 15 |Fisten guide belt | 5xZ G 2
17. Ttoczysko 1g  |Oing Dé3=s Z
18. Uchwyt rolki 17 E"'-:'""’”"""i _ HT'TNE*E&'E’E Z
19. Rolka Iiny 18 Sprockst getaining | MT-TP40-{4—-E 2
20. tozysko Slizgowe = ——
— >— Y | Sprockst MT-TP40——-0c 2
21. Trzpien rolki liny 20 |Oil-fres beavinzs | SF-1-2520 1
22. Zabezpieczenie trzpienia 71 | Sprocket shaft WI-TRAo—ma—07 3
23. tancuch ' -2 _;_np Fing ?':.:- GEE03 183 25 2
24. Ztaczka hydrauliczna M14x1,5 HolaTyps 4
25. Waz hydr. Sitownik — siftownik 23 [Chain LHIZ4 1237 2
26. Kompletny sitownik hydrauliczny 4 |Hese connector 261/ 4 M1 dnl. 5 2
IS | Comesct the mbing WT-TRa0—12-34 1
| Hwdmulic oflindar MT-TR40-07—00 -
20 — &

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie rézinié o
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QJY4.0-D6B

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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Kolumna

Jednostka sterujgca

Sruba M8x25

Podktadka

Nakretka M8

Sruba M5x12

Tuleja podwyzszajaca

Trzpien wézka

Woaozek

tacznik gorny

Podkfadki

Trzpien sprezysty 2x30

Belka goérna

Wieszak

Sruba M6x12

Podktadka

Nakretka M6

Sruba M10x20

Podktadka

Nakretka M10

Lina stalowa

Podktadka

Nakretka M16

Pierwszy sektor ramienia

Wysuwany sektor ramienia

Adapter ramienia

Sruba M8x12

Uchwyt ramienia

Podktadka

Sruba M8x12

Blokada zebata ramienia (Potksiezyc)

Sruba M10x20

Name Kodel Quantity
1 Column assenkly LIT-FCTP4{E-D1-0D z
: Power control systen | WMT-FCTP40E 1
S |Hemapon head bolts | GE/TS7E1-2000 MEx25 1
1 | Washer GE/T07.1-1085 8 1
5 |1 fypebexazonmut GB/T6L70-2000 M3 B
g |Twoss resesedmen o o 18-2000 MSKL2 2
head screws
T |Increassd part MT-TP40-08 1
B |Azm pin cheft MT-TPE 0202 F]
| Sliding body MT-FCIPA0E-02-00 2
4 asseghly
10 |Bea=m MT-FCIP40E0103 1
11 | Washers GE/TC7 1-1085 25 3
12 |Split pin GE/T 0120003230 3
13 [Fed MT-FCTP40E-01-05 1
14 |Hanges MT-FCTPAE-01-06 3
15 |CFeRE TeeeEmeS PR p T 0152000 M1 4
head screws
16 | Wazhers GE/T071-108: 6 1
17 |1 type hexasonmot GET6L70-2000 M5 1
18 |Bexagen head bolts | GE/I57E1-2000 MIDx20 E
19 | Wazhers GE/T071-1085 10 E
20 |1 type hemazonmot GB/T6170-2000 MIO B
31 |Wize rcpe pressing | MI-FCIDA0ED2-13 3
37 | Wazhers GE/T071-1085 16 1
27 |1 type hemazonmot GET6L70-2000 MG E
gq | omE Suter mm MT-FCTP40E-03-01-00 4
w=lding
gy |TUTE e EE MT-FCTP40E-03-02-00 *
w=lding
i Trayr 50 4
gy |CFems TEemsed Ean | T 8182000 MExL2 E
head screws
gp |AntiTEEEssuEe foot o TR40.03-05-00 4
w=lding
23 | Washers GE/TC7.1-1085 8 E
N ® Fead | op 77012000 ME12 ’
31 Hrm rotatine tooth | WIT-TRAE-DZ-D5 4
gy |Fememm sesket head | ap 770.1-2000 M10x20 =

SCTEw

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Kolumna

Sruba M5x12

Sruba M4x30

Uchwyt wytacznika
krancowego

Goérna pokrywa
kolumny

Sruba M10x30

Podktadka

Nakretka M10

Goérna rolka liny

tozysko slizgowe

Zabezpieczenie rolki

Sruba M5x8

Sztabka blokady

Uchwyt sztabki

Pokrywa wewnetrzna

Dolna rolka liny

Zabezpieczenie rolki

tozysko slizgowe

Sprezyna kurtyny

Sruba M5x16

Ostona elektromagnesu

Elektromagnes

Sruba M5x10

Sruba M5X20

Sruba M5x8

Sruba M5xx8

Uchwyt kurtyny

Kurtyna

Uchwyt tgcznika
gbérnego

Name Model CQuantity

1 Colum welding MT-FCTR4IE-D1-01-00 :

g |Cross resssedan | o 8182000 MSHI2 2
hand zrrews

g |C¥ess recemedpan | T 182000 MAIGO 2
head screws

i Switch bracket MT-TR4)ED1-14 1
Upper cover plats

5 | TEES TEMER RS MT-FCTP4(E-01-02-00 1
walding

b Hagmprn head bol4s GE/T5TR1- 200 RI1 Ooe3 12

T Washerz GE/Te7.1-1085 10 12

E I typs haxaszon nut GEB/T 61702000 JILD 12

2 Fop= whaal AMT-TP4{-01-03 2

10 J1]l-fres bamrines SF-1-2515 2
T o r 5

11 |ToR AR GE 203 1-83 25 -
Hole-Type A

jp |Cress recesssdpan | apr a8 2000 MR E
head screws

13 Elactrommpnet lock MT-TP4OE01-04 4
plats

14 Lock plate stom MT-TRPA)EAD1-05 4

15 Wirmzlot MT-TR4OEDL -0 2

16 Fope wheel MT-TP-01-03 4

17 | DT IR GE 203 1-83 25 4
Shaft+Tvr= A

1E J1]l-fres bamrines SF-1-2515 4

13 | Cuftin temsion speing LIT-TP4OEDL-15 :

gp |CFESE FESsmELEAn | p o B18-2000 MSxl6 B
hand zrrews

=1 Elertromapnat cover MT-TPA)EDL-14 4

o Elactromasnst Dl 2y-10N-12mm 4

== MQZ2-10

gy | ¥ees racessed pan GE/T 818-2000 M5x10 12
head srress
Cr receszad 3

4 mes mEES EE GE/T 818-2000 M5x20 4
hand zrrews

pg |C¥ess rmeessedEan | op 7182000 MSxE 4
head screws
Cr receszad 3

26 mes mEES EE GE/T 818-2000 M58 4
head srress

Pl Curtain bracket WT-TP50EAD0-00-04 2

g o Curtain MTFCTPAED]-15 s

e Beam suppo-t plate MTEFCTP4IE-DL04 1]

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie
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rozni¢ od rzeczywistos$ci.




3 }
1| ~&
Korpus wdzka — e — Muge Qu'fm"'-
Ost 1 Sliding bodr welding MT-FCTP4HE-D2-01-00 2
>1onha gumowa 3 |Anti-collision blodk | MI-TR400211 7
Sruba M8x16 T | Bemagem socket head screw | GE/TT0.1-2000MExI6 | 4
Slizg wozka 4 Elider MT-TP40-02-00 ie
Trzpien blokady ramienia 5 [Lock laver MT-TPHE-D2-03 4
Sprezyna blokady ramienia . ..:-:1.: lever compression | omuee 00 nc I
SET1nE
Kotek rozprezny 5x30 T | Elastic cylindrical pin GE/TET0.1-2000 5x30
Zebatka blokady E: Swing arm lock tooth MT-TR40-02-03-04 i

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie r6znié¢ od rzeczywistos$ci.
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3 ol
S
1. Jednostka hydrauliczna
2. Skrzynka sterujaca Name Model Quantity
3. tacznik krafcowy 1 Elescsric pow=r umnit 101 1
4. Trojnik M16x1,5 Z Electrical control box MT-TP4{E-13 1
5. Waz numer 1 3 Limit switch T3ll i 1
6. Ztaczka M14x1,5 :1- '::uu.'.::t:c' Mléxls D 1
- " ] Tubing cne WTFCTP4IE- 404 1
7. Ztaczka sitownika — — .
- - - t Connector M14xl 5 3
8. Cylinder sitownika - ——— T TS IEDA0E 3
9. Dystans E |Hydrmlic cylinder MT-TP40-14-01 7
10. Prowadnica ttoczyska = Ta—— T TPt 1300 =
11. Uszczelniacz 38x46x5 10 |Crlider head guide belt | 10n2smm 2
12. Gtowiczka cyIindra ii Covlinder head dust rins ETR ] ’
13. Ttok 12 |Cylinder head MT-TR4014-03 3
14. Uszczelniacz wargowy 13 |piston MT-TR40 1 404 2
15. Prowadzenie ttoka 14 |Fiston T ring £3nsSns 2
16. O-ringg 63x5 15 [Pizton guide bael: 5%x2 5mm 2
17. Ttoczysko 12 | O-ring D&3xs ;i
18. Rolka 17 | Piston rod welding MT-TP4{-14-05 i
19. tozysko slizgowe 18 | Sprocket MT-TR40-05-02 2
20. Trzpier rolki 19 Ji1l-fras baarines SF-1-2545 2
21. Zabezpieczenie rolki 20 |Sprocket shaft MT-TR40-05-04 :
22 tancuch 21 Snap Ringfor Hole-Typs A GERS5 1-85 15 2
23. Waz numer 2 22 Chain LH1244121 5% 2
: 23 Tubing two MMTEFCTPAIE-4-05 1
24. W3z numer 3 _ .
25. Kompletny sitownik hydrauliczny 24 | Tubing thee MIFCIPAECH0E :
Hydraulic corlinder azzambly | BIT-T4{0-14

*
N
o

wzgledu na postep techniczny

{mwriliary cylindsr)

3

32| 46




Resurs podnosnikdw Castex

Firma CASTEX Anna Bednarz oswiadcza, ze projektowany resurs podnosnikéw jest zgodny
z normg EN1493:2010 i wynosi 22000 cykli wykonanych z obcigzeniem znamionowym.

Resurs obliczany jest w oparciu o norme ISO 12482:2014 — ,,Cranes - Monitoring for crane
design working period”. Gdy wynik jest ujemny podnosnik podlega specjalnemu
przeglagdowi przeprowadzanego przez autoryzowanego konserwatora firmy CASTEX.

Tabela 1. Okreslenie zywotnosci podzespotéw majacy wptyw na poprawne dziatanie
podnosnika

Czas rr s L. . Pozostatly
llos¢ cykli Nazwa czesci Dziatanie
pracy Resurs
Slizgi wézka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
i L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnosnika . o
W razie potrzeby wymienic.
1 rok 2200 90%
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienié.
Olej hydrauliczny Wymiana na nowy
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienié.
i L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnosnika . L
W razie potrzeby wymienic.
Sworzen rolki liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Rolka lin Sprawdzi¢ w rolce korytarz prowadzacy line. Jesli jest
2 lata 4 400 Y naruszony wymieni¢ na nowa. 80%
Kontrola wzrokowa, w razie potrzeb mienié¢
Sitownik podnoszenia w2 LEh LY _ZI potrzeby wymieni
uszczelniacze.
Rolka oraz sworzer rolki . Lo
, Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
taricucha
Olej hydrauliczny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Rolka liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienié.
Sworzen rolki liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
) L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnosnika . -
W razie potrzeby wymienic.
3 lata 6 600 Blokady mechaniczne Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic. 70%
Slizgi wézka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Wymieni¢ na nowe
Rolka taricucha Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
4 lata 8800 60%
Sworzen rolki faricucha Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Kontrola wzrokowa — w razie potrzeby wymienic¢
Sitowniki podnoszenia uszczelniacze Jesli sa wzery — wymienic sitownik na
nowy
Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Przewody hydrauliczne Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
tarncuchy podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
5 lat 11 000 50%
) - Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009. °
Liny podnosnika . I
W razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Wymiana na nowy
Rolka liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Sworzen rolki liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
) L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnosnika . Lo
W razie potrzeby wymienic.
6 lat 13 200 Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic. 40%
Blokady mechaniczne Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
) L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnosnika . Lo
W razie potrzeby wymienic.
7 lat 15 400 30%
Slizgi wézka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Wymiana na nowy
Rolka taricucha Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Sworzen rolki taficucha Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
8 lat 17 600 Kontrola wzrokowa — w razie potrzeby wymienic¢ 20%
Sitowniki podnoszenia uszczelniacze. Jesli sg wzery — wymienié sitownik na
nowy.
Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Rolka taricucha Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sie réinié od
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Przewody hydrauliczne Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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tancuchy podnoszenia

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Rolka liny

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Sworzen rolki liny

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Liny podnos$nika

Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.

W razie potrzeby wymienic.

Sworzen rolki liny

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

tancuchy podnoszenia

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Rolka taricucha

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Sworzen rolki tancucha

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

Olej hydrauliczny

Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.

9 lat 19 800 10%
Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Olej hydrauliczny Wymieni¢ na nowy
Podktadki gumowe Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
. L. Kontrola w oparciu o PN-EN 12385-1+4: 2008/2009.
Liny podnos$nika . L
W razie potrzeby wymienic.
Slizgi wozka podnoszenia Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Blokady mechaniczne Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
Rolka liny Kontrola wzrokowa, w razie potrzeby wymienic.
10 lat 22 000 0%

Protokoét eksploatujgcego

Data

Dane eksploatujgcego

*Ze wzgledu na postep
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Tabela 2. Okreslenie stopnia wykorzystania resursu podnosnika

Model:

Numer seryjny:

UdZzwig znamionowy (kg)

Srednia liczba cykli na dobe

Maksymalny ciezar unoszonych pojazdow (kg)

Data produkgji

Data montazu

Aktualny wiek eksploatacyjny (w miesigcach)

Stopien wykorzystaniaResursu% [ L. % ( /120)

Dopetniajac obowigzku wynikajacego z Rozporzadzenia Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 30
pazdziernika 2018 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w za-kresie eksploatacji,
napraw i modernizacji urzgdzen transportu bliskiego okreslam dla w/w ma-szyny wykorzystanie resursu
okreslonego w cyklach na .......ccccoeeveeeviieeieiiieecns cykli i okreslonego w jednostkach czasu na ..........
miesiecy co stanoWi .......cccceuee.... % resursu w odniesieniu do iloscicyklii......cccceevueenne % w odniesieniu do
ilosci lat.(wg wartosci wyzszej).

Typ aplikacji w biezgcej lokalizacji okreslam jako ........ccoecviieieiiiiiiciee e Na tej podstawie
okreslam pozostaty do wykorzystania resurs na................ cyklilub ............. m-cy. w zaleznosci od tego co
nastgpi pierwsze.

% wykorzystania Resursu

Resurs Stan aktualny Pozostaty Resurs

Lata Cykle Lata Cykle Lata Cykle Lata Cykle

10 22000

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.

37 | 46



Orzeczenie

Po wykonaniu sprawdzenia stopnia wykorzystania resursu UTB i mechanizmoéw stwierdza
sie, ze urzadzenie wymaga / nie wymaga przeprowadzenia przegladu specjalnego. Zakres
przegladu specjalnego powinien obejmowac:

* Podnosnik jako catos¢

*  Mechanizm podnoszenia

*  Kolumny

* Mechanizm jednostki zasilajgcej

¢ Mechanizm blokad

Imie i nazwisko:

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Wypetnia sprzedawca

Data sprzedazy produktu
(w razie braku wpisu nalezy dotaczy¢ dowdd sprzedazy)

Nazwa i symbol produktu

Klient *

Adres Klienta

Pieczec i podpis sprzedawcy
(w przypadku braku pieczeci i podpisu za Sprzedawce uwaza sie
Gwaranta, tj. CASTEX Anna Bednarz na podstawie dowodu sprzedazy)

Podpis klienta

Uwaga: bez wypetnienia wszystkich powyzszych punktow karta gwarancyjna jest niewazna!

* Wtasciciel sprzetu zgtaszajacy roszczenia z tytutu gwarancji jest zobowigzany do podania danych osobowych, zgodnie
z Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn. 29.07.1997 z p6zn. Zm

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Szanowny Kliencie!

Firma CASTEX dzigkuje i gratuluje zakupu. Informujemy, Zze na zakupiony przez Panstwa
produkt udzielana jest gwarancja 12 miesigcy od daty zakupu. Niniejsza Karta gwarancyjna jest
wazna tylko z dowodem sprzedazy lub podpisem i pieczatka sprzedawcy. W ramach
obowigzywania gwarancji beda usuwane nicodplatnie wszystkie usterki pod warunkiem, ze
spowodowane zostaly wadami produkcyjnymi badz technicznymi produktu oraz gdy urzadzenie
bylo uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem i z wymogami zawartymi w instrukcji obstlugi.
Prosimy o zapoznanie si¢ ze szczegélowymi warunkami gwarancji.

Niniejsza gwarancja nie wylgcza ani nie ogranicza uprawnien kupujacego wynikajacych z

niezgodnos$ci towaru z umowa.

NI Karty BWaranCyjne] ....ccceueereeeerrenecereenncerranseerenseerensseesensssessnsessassesssnnses

WYPELNIA SPRZEDAWCA

Data sprzedazy produktu (w razie braku wpisu nalezy dotaczy¢ dowod sprzedazy)

Nazwa i symbol produktu

Klient*)

Adres Klienta

Piecze¢¢ i podpis Sprzedawcy (w przypadku braku pieczeci i podpisu za Sprzedawce uwaza si¢ Gwaranta, tj.
CASTEX
Anna Bednarz na podstawie dowodu sprzedazy)

Podpis Klienta

Uwaga: bez wypelnienia wszystkich powyiszych punktow karta gwarancyjna jest niewazna!

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Naprawy Serwisowe

Lp. | Opis napra
p- | UpIs haprawy Data, podpis i pieczeé

*) Wiasciciel sprzetu zglaszajgcy roszczenia 7 tytutu gwarancji jest zobowigzany do podania
danych osobowych, zgodnie 7 Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn.
29.07.1997 z pozin.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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PROTOKOL ODBIORU TOWARU

Niniejszym potwierdzam odbior urzgdzenia wedtug ponizszej specyfikacji w
ANl :
Otrzymane urzadzenie jest kompletne 1 zgodne z zamowieniem.

Specyfikacja zamowienia Sztuk

Data Pieczg€ 1 podpis nabywcey

NT KAty BWaATANCY NE]=ectiecieieieeeieeciteecteeeteeeteeeteesteestaeesteesseeeseesaseessseessessnseesssesnsasensenses
[N T =T V1 1Y TP

Imig, Nazwisko, adres kupujacego, nr tel

Potwierdzam odbiér TOWARU, oraz karty gwarancyjnej,
z ktdrg sie zapoznatem i zaakceptowatem warunki gwaranc;ji:

Data i czytelny podpis kupujacego

W przypadku zakupu na odlegto$¢ ten kupon nalezy odesta¢ do gwaranta w ciggu 14 dni od dnia
zakupu urzadzenia.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Warunki gwarancji

CASTEX zwana dalej Gwarantem udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu. Gwarancja ta obejmuje:

a) Czesci zamienne

b) Elementy konstrukcyjne urzadzenia

c) Przyjazd autoryzowanego serwisanta firmy CASTEX w celu usuniecia usterek.

Gwarancja na urzadzenie, sprzedane poza granicami RP obejmuje tylko czesci zamienne,
o ile nie ustalono inacze;.
Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych:

a) zwyktym zuzyciem materiatu, naduzycia, przeciazenia, nieprawidtowej instalacji lub
braku przeprowadzania regularnej konserwacji.

b) zaniedbaniem nabywcy lub postepowania niezgodnego z zaleceniami zawartymi w
instrukcji uzytkownika.

c) nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, nieprzestrzeganiem czestotliwosci prac
konserwatorskich podanych przez producenta, ztym zrédtem zasilania (pole wirujace,
napiecie znamionowe itp.) lub niewfasciwym uzytkowaniem (przecigzenie, montaz na
zewnatrz budynku zamknietego, zmiany techniczne) lub tez niewtasciwym montazem.

d) Uszkodzeniem urzadzenia na skutek pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiotowych, wojen, niepokojow spotecznych, wypadkéw, przepieé sieci
energetycznej, niewtasciwych potfaczen elektrycznych, mechanicznego uszkodzenia
lakieru, korozji spowodowanej myciem pod cisnieniem lub zaniechaniem konserwacji
czy brakiem oczyszczania.

CASTEX nie bierze odpowiedzialnosci za szkody urzadzenia powstate podczas transportu (w
przypadku kiedy transport nie jest zlecany przez firme CASTEX). Odbiorca zobowigzany jest do
sprawdzenia stanu wizualnego urzadzenia i w razie wystgpienia usterek Odbiorca
zobowigzany jest do niezwtocznego zgtoszenia tego faktu do firmy CASTEX lub Dystrybutora.
Nalezy spisa¢ protokét szkéd z Kurierem dostarczajgcym urzadzenie w chwili dostawy.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
sprawdzeniu stusznosci reklamacji zapewni bezptatng naprawe Ilub w przypadku
niemoznosci naprawy — wymiane uszkodzonych czesci. Czas naprawy nie przekroczy 30 dni
od daty pisemnego lub e-mailowego zgtoszenia wystgpienia awarii.

Naprawy specjalistyczne, wymagajace sprowadzenia podzespotéw z zagranicy: w tym
przypadku czas naprawy moze by¢é wydtuzony o nastepne 30 dni roboczych. Sposéb
naprawy ustala Gwarant.

Urzadzenia wymagajace co jakiS czas przeprowadzenia regulacji lub czynnosci
konserwacyjnych, ktére sg opisane w instrukcji urzadzenia, mogg zosta¢ wykonane przez

Uzytkownika, chyba, ze zapis w instrukcji stanowi inaczej.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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10.

11.

12.

13.

14.

Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku obstugi i konserwacji urzadzenia niezgodne;j z
instrukcjg, niewfasciwego transportu, eksploatacji urzadzenia w warunkach
klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych
przez Uzytkownika moga byé naprawione na jego koszt.

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, Uzytkownik pokrywa koszty poniesione przez
Gwaranta na ktore skftadajg sie: dojazdy, koszt przeglagdu technicznego, koszt
wymienionych podzespotdw, koszt transportu kurierskiego w obie strony.

Za wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg urzadzenia odpowiada Wiasciciel
urzadzenia.

Urzadzenia wyposazone w czesci elektroniczne powinny by¢ przechowywane jak i
uzywane w pomieszczeniach, w ktérych temperatura powietrza miesci sie w przedziale
od + 8 do 25 stopni C.

Firma CASTEX zastrzega sobie prawo do odmowy Swiadczenia bezptatnego serwisu w
przypadku braku karty gwarancyjne;j.

W Przypadku zakupu urzadzenia/urzadzen na odlegto$é Kupujacy zobowigzuje sie odestaé
Sprzedajgcemu/Gwarantowi strone nr Il - protokét odbioru i pokwitowania dla
Gwaranta. W przypadku nieodestania protokotu i pokwitowania, Gwarant moze odmaéwié
Swiadczenia bezptatnego serwisu.

Wszelkie zgtoszenia reklamacyjne winny byé w pierwszej kolejnosci zgtaszane na adres

serwis@castex.pl lub przez strone internetowg https://castex.pl/formularz-

reklamacyjny/ po trzymaniu zgtoszenia pracownik dziatu serwisu skontaktuje sie z
panstwem. Zgtoszenie winno zawiera¢ dane takie jak typ urzadzenia, model, dane
zgtaszajacego, date zakupu i nr FV, oraz adres miejsca, pod ktédrym urzadzenie sie

znajduje.

*Ze wzgledu na postep techniczny wymiary moga sige réinié od rzeczywistos$ci.
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Deklaracja Zgodnosci CE
CE Declaration of Conformity

Nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela producenta:
The authorised representative established within the European Economic Area:

Petna nazwa/ Company name: CASTEX Anna Bednarz
Doktadny adres/ Address: ul. Fordonska 44C, 85-719 Bydgoszcz, Polska

Nazwa i adres producenta:
Company name and address: Qingdao JUNHV Industry and trade CO.,LTD
Doktadny adres/ Address: The north of Yuping Road, Tieshan Industrial Park,Huangdao District,Qingdao,China

Oswiadcza z pelng odpowiedzialnoscia, ze nastepujgca maszyna
Herewith declare that the following machine

Nazwa/Machine description: PODNOSNIK tACZONY GORA 4T, LIFT 4T CLEAR FLOOR
Model handlowy: QJY4.0-D6B, QJY4.0-D6B-230V
Model producenta: JH-4000CE

NI Seryjny: oo

spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/EC oraz dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/EU z
poézniejszymi zmianami, a takze norm zharmonizowanych:
Fulfil the relevant provisions of European Directive 2006/42/EC also harmonized standards:

EN 1493:2010, EN 60204-1:2006 + A1:2009 i jest identyczna z
egzemplarzem maszyny, bedacym przedmiotem certyfikatu oceny typu CE nr: and
is identical with the sample machine being the subject of examination certificate CE type :

C-353-20-0503-22-01-A z dnia 19.10.2022, wydanego przez:

Nazwa jednostki notyfikowanej/Name of notified unit: CTI-CEM International Ltd
Numer jednostki notyfikowanej/Number of notified unit: 2845

Doktadny adres/Adress: Unit 200 Greenogue Business Park, Grants Lane, Rathcoole, Co. Dublin. Ireland
Osoba odpowiedzialna/Responsible person: Eunice Yang

Maszyna wyszczegdlniona powyzej jest wykonana zgodnie z dokumentacjg techniczng, przechowywang i

oceniong przez.
and is made in according with the technical documentation, stored and assessed by:

Nazwa jednostki notyfikowanej/Name of notified unit: CTI-CEM International Ltd
Numer jednostki notyfikowanej/Number of notified unit: 2845

Doktadny adres/Adress: Unit 200 Greenogue Business Park, Grants Lane, Rathcoole, Co. Dublin. Ireland
Osoba odpowiedzialna/Responsible person: Eunice Yang

Miejsce i data/ Place and date: Bydgoszcz, dn. 07.01.2025

Nazwisko, adres, stanowisko i podpis osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej/ Name, address, and

signature of the person authorized to compile the technical file: = g
. . CASTEX § &
Krystian Bednarz, petnomocnik el Pooniiniay

s
fox 52 508 30 48

ul. Fordoniska 44C, 85-719 Bydgoszcz

Nazwisko, adres i podpis osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego

przedstawiciela/ Name, address and signature of the person authorized to sign on behalf of the manufacturer or his authorized

representative:

Krystian Bednarz, petnomocnik —
- 5 85 718 Bydg oszes

ul. Fordoriska 44C, 85-719 Bydgoszcz =~ casvex| i,

Anna Bednarz 8 P00 340134983
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Deklaracja Zgodnosci WE
WE Declaration of Conformity

Nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela producenta:
The authorised representative established within the European Economic Area:

Petna nazwa/ Company name: CASTEX Anna Bednarz
Doktadny adres/ Address: ul. Fordorska 44C, 85-719 Bydgoszcz, Polska

Nazwa i adres producenta:
Company name and address: Qingdao JUNHV Industry and trade CO.,LTD
Doktadny adres/ Address: The north of Yuping Road, Tieshan Industrial Park,Huangdao District,Qingdao,China

Oswiadcza z petng odpowiedzialnoscia, ze nastepujaca maszyna
Herewith declare that the following machine

Nazwa/Description: PODNOSNIK DWUKOLUMNOWY AUTOMATYCZNY 4T / AUTOMATIC TWO COLUMN LIFT
47

Model handlowy: QJY4.0-D6A , QJY4.0-D6A-230V

Model producenta: JH-4000FE

NI Seryjny: oo

spetnia wymagania Dyrektywy maszynowej 2006/42/EC oraz Dyrektywy niskonapieciowej
2014/35/EU z pdzniejszymi zmianami, a takze norm zharmonizowanych/ Fulfil the relevant provisions
of European Directive 2006/42/EC also harmonized standards:

EN ISO 12100:2010, EN 1493:2010, EN 60204-1:2018

i jest identyczna z egzemplarzem maszyny, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE nr:
and is identical with the sample machine being the subject of examination certificate EC type :

C-353-20-0804-22-01-A1 z dnia 17.08.2022, wydanego, przechowywanego i ocenionego przez:

Nazwa jednostki notyfikowanej/Name of notified unit: CTI-CEM International Ltd

Numer jednostki notyfikowanej/Number of notified unit: 2845

Doktadny adres/Adress: Unit 200 Greenogue Business Park, Grants Lane, Rathcoole, Co. Dublin. Ireland
Osoba odpowiedzialna/Responsible person: Eunice Yang

Maszyna wyszczegdlniona powyzej jest wykonana zgodnie z dokumentacjg techniczng, przechowywang i

oceniong przez
and is made in according with the technical documentation, stored and assessed by:

Nazwa jednostki notyfikowanej/Name of notified unit: CTI-CEM International Ltd

Numer jednostki notyfikowanej/Number of notified unit: 2845

Doktadny adres/Adress: Unit 200 Greenogue Business Park, Grants Lane, Rathcoole, Co. Dublin. Ireland
Osoba odpowiedzialna/Responsible person: Eunice Yang

Miejsce i data/ Place and date: Bydgoszcz, dn. 07.01.2025

Nazwisko, adres, stanowisko i podpis osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej/ Name, address, and
signature of the person authorized to compile the technical file: CEETY X
Krystian Bednarz, petnomocnik CABTEX § iy

Annz Bednary

ul. Fordoriska 44C, 85-719 Bydgoszcz
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Nazwisko, adres i podpis osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela/ Name, address and signature of the person authorized to sign on behalf of the manufacturer or his authorized
representative:

Krystian Bednarz, petnomocnik —
ul. Fordoriska 44C, 85-719 Bydgoszcz — caseesi i

Anna Bednar, § 1%00% 340134903
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