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1 INFORMACJIE OGOLNE

Montazownica zaprojektowana zostata specjalnie do demontazu opon bardzo szybkich samochoddow
ciezarowych i autobuséw z felgami od 14 do 26 cali i maksymalnej Srednicy 1600 mm. Kazde inne
zastosowanie jest niewfasciwe i niedozwolone. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, nalezy
doktadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Producent urzadzenia nie
bedzie ponosit odpowiedzialnosci za obrazenia osdb lub uszkodzenie rzeczy, powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania urzadzenia. Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu urzadzenia tak,
aby byta ona dostepna dla osoby obstugujacej maszyne.

2 DANE TECHNICZNE

silnik pompy 1,0 KW
silnik z przektadnia 1,5 KW
rozmiar felg 14" - 26"
maksymalna Srednica kota 1500 mm
maksymalna szerokosc¢ kota 760 mm
taczna waga (wraz ze standardowymi 561 kg
elementami)
cisnienie akustyczne w czasie pracy LPA<70dB(A)

3  OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Uzytkowanie tego urzadzenia zastrzezone jest dla przeszkolonego i autoryzowanego personelu.
Wprowadzanie jakichkolwiek nieautoryzowanych zmian czy modyfikacji, w szczegdlnosci w uktadzie
elektrycznym , zwalnia producenta od wszelkiej odpowiedzialnosci.

Usuwanie lub manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajgcych zainstalowanych w maszynie jest
naruszeniem Europejskich Regulacji Bezpieczenstwa.

Kazde, nawet niewielkie prace wykonywane przy instalacji
elektrycznej muszg by¢ wykonane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel.

4 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Urzadzenie zawiera serie urzadzen zabezpieczajgcych zaprojektowanych aby zapewnic¢ uzytkownikowi
najwyzszy poziom bezpieczenstwa:

1. Zawor zwrotny trzpienia otwierajacy uktad hydrauliczny (wewnatrz ztgczka obrotowa,
patrz Rys. B/1). Zawér zabezpiecza koto przed spadnieciem z trzpienia w przypadku nagtej
awarii ukfadu hydraulicznego.

2. Podwajnie uszczelniony zawor zabezpieczajacy sterowany pilotem (patrz Rys. B/2)
Zawor zabezpiecza ramie nosne trzpienia przed upadkiem w przypadku nagtej awarii uktadu
hydraulicznego.

3. Zawor bezpieczenstwa o cisnieniu ustawionym fabrycznie na poziomie 130 baréw
+59%b0 (patrz Rys. B/3). Ogranicza ci$nienie w obwodzie hydraulicznym i zapewnia prawidtowe
dziatanie urzadzenia.

4. Wylacznik przecigzeniowy silnika pompy. Wytgcznik przerywa obwdd w przypadku
przegrzania silnika, zapobiegajac jego spaleniu.

5. Mechaniczne urzadzenie blokujgce koncowke ramienia narzedziowego (patrz Rys.
B/4). Zabezpiecza ramie przed powrotem do pozycji spoczynkowej, gdy narzedzie zostato
usuniete.



UWAGA!

Usuwanie elementéw lub manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajgcych zainstalowanych w
maszynie jest naruszeniem Europejskich Przepisow Bezpieczenstwa i zwalnia producenta z
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub uszkodzenie rzeczy spowodowane lub
powigzane z takim postepowaniem.

5 TRANSPORT

Urzadzenie dostarczane jest na palecie.
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Urzadzenie nalezy przemieszcza¢ za pomocg wozka widtowego, ktérego widty ustawione sg w sposob
przedstawiony na ponizszym rysunku.

6 ROZPAKOWANIE

Po usunieciu opakowania zabezpieczajgcego nalezy obejrze¢ urzadzenie sprawdzajac, czy nie
wystepujg na nim widoczne uszkodzenia.

Pamietaj, aby zgtosi¢ przewoznikowi wszelkie uszkodzenia zwigzane z wysyikq i
dokonac notatki z kurierem.



Materiaty stuzgce do pakowania nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci, poniewaz mogg one stanowic¢
zagrozenie.
N.B.: Opakowanie nalezy zachowac do ewentualnego przysztego transportu.

7 INSTALACIJA URZADZENIA

Miejsce do instalacji urzagdzenia musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

W celu zapewnienia stabilnosci urzadzenia i swobodnego przesuwania platformy podtoga musi by¢
rowna i nieuszkodzona.

Urzadzenie zainstalowane musi by¢ zadaszone dla ochrony przed deszczem.

Odpowiednie warunki sSrodowiskowe pracy: wilgotno$¢ wzgledna od 30-95% bez skraplania,
temperatura: od 0-55° C.

UWAGA!

Urzadzenie nie moze byc¢ obstugiwane w miejscach zagrozonych
wybuchem.

WYMAGANIA DOTYCZACE STANOWISKA PRACY

Maksymalna powierzchnia wymagana do ustawienia u obstugi urzadzenia to 1950 x 1600mm z
minimalng odlegtoscig od $cian pokazang na diagramie.

Uwaga! Powyzsze wymiary wyznaczajq takze zakres dziatania montazownicy. Wszystkie
osoby poza personelem przeszkolonym oraz autoryzowanymi operatorami maja zakaz
wstepu na obszar dziatania urzadzenia.

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stanowisku roboczym unoszac je za pomoca specjalistycznego
podnosnika (1, Rys. A). Ramie podtrzymujgce narzedzie (2, Rys. A) powinno by¢ maksymalnie
obnizone, trzpien (3, Rys. A) zamkniety, a prowadnica przenoszenia narzedzia (4, Rys. A) zatrzymana
blisko ramienia .

Przytwierdzenie urzadzenia do podtogi nie jest jednak konieczne. Podtoga powinna byc¢ jednak gtadka
aby zapewniac rolkom platformy swobodny ruch.
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PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Przed podtgczeniem urzadzenie do instalacji elektrycznej, nalezy upewnic sie, czy napiecie zrédtowe
jest zgodne z napieciem na tabliczce znamionowej zamocowanej na przewodzie przy wtyczce
montazownicy.

Absolutnie koniecznym jest by:

- instalacja byta wyposazona we wiasciwe uziemienie,

- Urzadzenie zostato podtgczone do instalacji elektrycznej wyposazonej w wytgcznik
réznicowopradowy o wartosci 30 mA,



- odpowiednio zabezpieczy¢ urzadzenie przed przecigzeniem obwodu elektrycznego za pomoca
bezpiecznikéw lub automatycznego magnetyczno-termicznego wytgcznika o wartosci znamionowej
podanej w tabeli.

nominalny prad
zasilanie elektryczne

bezpiecznik wytacznik

380V-3ph-50/6-Hz 10A 16A

Uwaga: Wymagana moc znajduje sie na tabliczce zamocowanej umieszczonej na
montazownicy. Nalezy upewnic sie czy obwad elektryczny jest wystarczajaco
zwymiarowany by przenies¢ wymagang moc.

Wszelkie, nawet najmniejsze prace wykonywane przy instalacji
elektrycznej muszg by¢ wykonywane tylko i wylgcznie przez
wykwalifikowany personel.

Producent nie odpowiada za jakiekolwiek obrazenia osob lub uszkodzenia rzeczy
spowodowane niezastosowaniem sie do powyzszych regulacji i ma prawo odmoéwienia
pokrycia kosztéw w ramach gwarangji.

KONTROLA KIERUNKU OBROTU

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do sieci, nacisng¢ wiacznik ,,ON” (5, Rys. B/7) i sprawdzi¢ czy obroty
silnika z przekfadnig zgadzajq sie ze strzatkg wskaznika (6, Rys. B/6).

B/6




8 IDENTYFIKACJA SYGNALOW OSTRZEGAWCZYCH

Code 3014033

UWAGA!

Nieczytelne badz brakujace naklejki ostrzegawcze muszg by¢
natychmiast zastgpione nowymi.

Nalezy usunac¢ wszystkie przedmioty zastaniajgce naklejki
ostrzegawcze.

Uzywajac kodéw widocznych na rysunku nalezy oznaczy¢
naklejki, ktore zostang umieszczone w odpowiednich miejscach
urzadzenia.

9 IDENTYFIKACJA ELEMENTOW STEROWANIA

Ruchoma jednostka sterownicza (Rys. C) pozwala operatorowi wykonywac prace w kazdej pozycji w
zasiegu urzadzenia. W systemie sterowania znajdujg sie nastepujgce urzadzenia sterujace:

e Dzwignia (8, Rys. C), ktéra w pozycji a podnosi ramie uchwytu i w pozycji b obniza je; w pozycji
€ przysuwa ramie trzymajgce narzedzie i w pozycji d odsuwa je z powrotem (Uwaga: aby fatwiej
zapamietac pozycje w ostonie dzwigni zamontowany zostat otwdr odpowiadajacy pozycji c).

e Przetacznik uchwytu (9, Rys. C) przetgczony w gore otwiera ramie uchwytu samocentrujgcego
(pozycja LOCKING / blokowanie), przetgczony w dét zamyka ramie uchwytu samocentrujgcego
(pozycja UN-LOCKING / odblokowanie).

e Pedat (10, Rys. C) wcisniety w lewg lub w prawg strone obraca uchwyt samocentrujgcy w
kierunku wskazanym przez strzatki umieszczone na stopie pedatu.

UWAGA: wszystkie urzgdzenia sterujgce sg bardzo czute i nawet nieznaczne ruchy urzadzenia moga
by¢ wykonywane z duzg precyzja.



Montazownica wyposazona jest rowniez w:
o Dzwignie (15, Rys. D) do pochylania ramienia no$nego narzedzia (14, Rys. 4) ustawiajgce je w
pozycji roboczej i spoczynkowej.

e Uchwyt (19, Rys. D) pozwalajacy na alternatywne uzycie dysku do tamania stopki (17, Rys. D)
lub narzedzie w ksztatcie haka (18, Rys. D).

10 POZYCIJA ROBOCZA
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Powyzszy diagram ilustruje rozne pozycje robocze (a,b,c oraz d), ktére opisane sg na kolejnych
stronach instrukcji wyjasniajacych procedure obstugi urzadzenia.

Zastosowanie powyzszych pozycji zapewnia wiekszg precyzje, szybkos¢ i bezpieczenstwo w czasie
pracy z urzadzeniem.

Przy unoszeniu/opuszczaniu ramienia lub zamykaniu/otwieraniu
uchwyty, istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia przedmiotow w
obszarze dziatania urzadzenia.

Nalezy zawsze pracowac w pozycjach opisanych w instrukgji i
pozostawac poza zasiegiem dziatania ruchomych elementow.

11 KONTROLA POPRAWNOSCI DZIALANIA

Przed uzyciem montazownicy, nalezy wykonac serie testow aby sprawdzi¢ czy urzadzenie dziata
poprawnie.

UWAGA! Opisane ponizej procedury powinny by¢ przeprowadzone, gdy ramie nosne

narzedzia znajduje sie w pozycji spoczynkowej.

Aby ustawi¢ ramie w pozycji spoczynkowej nalezy uzy¢ dzwigni (15, Rys. D).

) UWAGA!
Nie nalezy zbliza¢ twarzy do ramienia narzedziowego przy
a zwalnianiu go w celu pochylenia do pozycji wymaganej.

1) Przesun joystick do gory (8, Rys. C) (a): ramie nosne trzpienia (2, Rys. A) powinno sie unies¢;
przesun joystick w dét (b): ramie powinno obnizyc sie.

Przesun joystick w lewo (c): wdzek zespotu narzedzia i ruchoma platforma (13, Rys. D) powinny
przysungc sie w kierunku trzpienia (3, Rys. A); przesun joystick w prawo (d) wozek i platforma
powinny odsungc¢ sie od trzpienia.



NIEBEZPIECZENSTWO!

Przy opuszczaniu ramienia nosnego trzpienia, istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia przedmiotéw znajdujacych
sie w zasiegu dziatania urzadzenia.

Nalezy zawsze pracowac w pozycjach opisanych w instrukcji i
pozostawac poza zasiegiem dziatania ruchomych elementéw.

2) Ustaw przetacznik (9, Rys. C) do gory: ramie trzpienia powinno sie otworzy¢; przesun przetgcznik
w dot: ramie trzpienia powinno sie zamknac (2, Rys.A).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przy otwieraniu-yamzkaniu uchwztw trypienia istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia przedmiotéw znajdujacych
sie w zasiegu dziatania urzadzenia.

Nalezy zawsze pracowac w pozycjach opisanych w
instrukcji i pozostawac poza zasiegiem dziatania ruchomych
elementow.

3) Wcisnij prawy pedat (10, Rys. C): trzpien (2, Rys. A) powinien obrdci¢ sie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara; wcisnij lewy pedat: trzpien powinien obrdécic sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara.

4) Nalezy upewni¢ sie, czy uktad hydrauliczny dziata prawidtowo:

- ustaw przetacznik (9, Rys. C) do géry az do catkowitego otwarcia ramion trzpienia

- przytrzymaj dzwignie przetgcznika w tej pozycji (gora) i sprawdz czy cinienie pokazane na
przyrzadzie pomiarowym na tgczniku obrotowym wynosi 130 bar 5%.

Jesli cisnienie nie jest rowne wskazanemu, urzadzenie nie powinno by¢ uzywane. Nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem obstugi.

12 UZYTKOWANIE

OSTRZEZENIE!

W czasie wykonywania wszelkich czynnosci nalezy trzymac rece i
czesci ciata z dala od ruchomych czesci urzadzenia.

Naszyjniki, bransoletki i zbyt obszerne ubrania mogg stanowic
zagrozenie dla operatora.

BLOKOWANIE KOLA

OSTRZEZENIE!

Przy blokowaniu kota, nalezy upewnic¢ sie czy zaciski sg
odpowiednio rozmieszczone na obreczy, aby zapobiec spadnieciu
opony.

1) Ustaw jednostke sterowania w pozycji roboczej B.
2) Ustaw ramie narzedzia (14, Rys. D) w pozycji pionowej.



3) Korzystajgc z jednostki sterowania, odsun platforme (13, Rys. D) od uchwytu samocentrujgcego i
umies¢ koto w pozycji pionowej na ruchomej platformie.

4) Postuguijac sie w dalszym ciggu jednostka sterowania podnies$ lub opus¢ ramie w celu
wysrodkowania uchwytu samocentrujgcego (3, Rys. A) wzgledem felgi.

5) Przy szczekach ustawionych w pozycji zamknietej (22, Rys. A) , przysun koto na platformie w
kierunku uchwytu samocentrujgcego. Za pomocg przetgcznika (9, Rys. C) otwdrz uchwyt
samocentrujacy i zablokuj go po wewnetrznej stronie felgi. Najbardziej odpowiednie (zablokowane)
ustawienia na feldze mozna dobra¢ wedtug schematow E/1-E/2-E/3-E/4-E/5 oraz E/6.

PAMIETAJ ! Najbezpieczniejsze miejsce zacisku to centralna czes¢ obreczy.

ENn
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N.B. Przy felgach z kanatem, nalezy zacisngc¢ koto tak, aby kanat pozostawat blisko zewnetrznej
krawedzi felgi (Rys.E/1).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ta operacja moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna.

Mozna jq przeprowadzac recznie tylko w przypadku gdy jest sie w
stanie utrzymac koto w rownowadze.

Przy duzych i ciezkich kotach nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzadzenia dzwigowego.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie nalezy opuszczac miejsca pracy, gdy koto jest uniesione i
zacisniete.

LAMANIE STOPKI KOt BEZDETKOWYCH I POJEDYNCZYCH

1) Zablokuj koto na samocentrujgcym uchwycie, tak jak to opisano powyzej i upewnij sie, czy w
oponie nie ma powietrza.

2) Ustaw jednostke sterowania w pozycji roboczej C.

3) OBNIZ RAMIE PODTRZYMUJACE NARZEDZIE (14, Rys. F) do pozycji roboczej i pozwdl na jego
zablokowanie.



4) Przy uzyciu jednostki sterowania, manewruj kotem, az zewnetrzna czesc felgi zabierze dysk
tamigcy stopke (Rys.F).

5) Obracaj kotem i w tym samym czasie, przesuwaj dysk matymi ruchami zgodnie z profilem felgi.

6) Kontynuuj az do momentu, gdy pierwsza stopka opony zostanie w petni odczepiona. Aby utatwic te
procedure, nalezy posmarowac stopke opony i krawedz felgi smarem do opon podczas krecenia
kotem.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zawsze nalezy sie upewnic czy ramie narzedzia jest prawidiowo
przymocowane do woézka.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Dysk tamigcy stopke musi by¢ dociskany do stopki opony, NIE do
felgi.

UWAGA!
Aby uniknac¢ zagrozenia, smaruj stopki opony obracajac koto
zgodnie z RUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA jesli pracujesz na
zewnetrznej plaszczyznie; w KIERUNKU PRZECIWNYM DO RUCHU
WSKAZOWEK ZEGARA jesli pracujesz na wewnetrznej
ptaszczyznie.

Nalezy pamietac, ze im silniejsza jest przyczepnos$¢ opony do felgi tym wolniejsze musi by¢

zagtebianie sie dysku.

7) Odsun ramie podtrzymujace narzedzie (14, Rys.F) od krawedzi felgi. Zwolnij hak,

podnie$ ramie do pozycji spoczynku, przesun hak i ponownie zahacz w jego drugiej

pozycji roboczej (Rys. G).

8) Nacisnij dzwignie o dwdch gtowicach (19, Rys. G) i obrd¢ gtowice o 180 ° az do automatycznego

zablokowania.

Nastepnie zsun ramie uchwytu narzedzia wzdtuz ruchomego stotu i zablokuj je w miejscu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie trzymaj swoich rgk na narzedziu, gdy przenosisz je do pozycji
roboczej. Twoje rece moga zostac uwiezione miedzy narzedziem a
kotem.

>

9) Ustaw ruchomg jednostke sterowania w pozycji D.



Powtdrz weczesniej opisang operacje, az druga stopka opony zostanie catkowicie ztamana.
NB : Podczas famanie stopki, hak (18, Rys. G) moze by¢ opuszczony.

DEMONTAZ

Bezdetkowe opony mogq by¢ demontowane na dwa sposoby:

1) Jesli demontaz nie jest trudny, gdy tylko stopki opony sg poluznione, uzyj dysku by nacisng¢ na
wewnetrzng ptaszczyzne opony, az do momentu gdy obie stopki zejda z felgi (patrz Rys. H).

2) W przypadku pojedynczej opony (typu supersingle) lub bardzo twardych opon nie mozna stosowac
powyzszej metody. W takim przypadku narzedzie typu hak musi by¢ uzyte nastepujgco:

- Przesun ramie narzedzia na strone zewnetrzng ptaszczyzny opony.

Ustaw ruchomg jednostke sterowania w pozycji C.

- Obrd¢ koto i w tym samym czasie przesun hak do przodu wprowadzajgc go miedzy

felge i stopke, do momentu gdy zostanie zakotwiczony na stopce (patrz Rys. I)

- Przesun felge 4-5 cm od narzedzia uwazajgc, by nie nastgpito jego odhaczenie ze

stopki.

- Przesun hak w kierunku zewnetrznym, do momentu gdy czerwony punkt odniesienia widoczny
bedzie przy zewnetrznej krawedzi felgi.

Ustaw ruchomg jednostke sterowania w pozycji B.

- Wprowadz dzwignie BL (17, Rys. I) miedzy felge, a stopke po prawej stronie narzedzia.

- Naci$nij dzwignie w dét i obniz koto, do momentu gdy przesuniesz krawedz felgi o okoto 5 cm od
haka.

- Obrd¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara naciskajgc w dot dzwignie BL, az
narzedzie bedzie catkowicie zwolnione.

- Przesun ramie narzedzia w pozycje spoczynku, a nastepnie umie$¢ je na wewnetrznej ptaszczyznie
kofa.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

- Obrdc¢ hak o 180 ° i wprowadz go miedzy felge a stopke (patrz Rys. L). Przesun go az stopka
znajdzie sie przy krawedzi felgi (najlepiej jest to wykonac przy obracajgcym sie kole).
- Przesun felge o okoto 4-5 cm od narzedzia upewniajac sie, ze hak nie odczepit sie od felgi.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

- Przesun narzedzie w ksztatcie haka, aby jego czerwony punkt odniesienia znajdowat sie okoto 3 cm
od wewnetrznej czesci felgi.

- Wprowadz dzwignie BL (17, Rys. I) miedzy felge, a stopke opony po prawej stronie narzedzia.

- Nacisnij dzwignie w dét i obniz koto, by przesungé krawedz felgi o okoto 5 cm od narzedzia w
ksztatcie haka. Obro¢ koto w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara naciskajgc
dzwignie LA w dét do momentu gdy opona zejdzie catkowicie z felgi.

10
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/\ NIEBEZPIECZENSTWO !
=\ Przy zdejmowaniu stopek z felgi opona moze spas¢. Upewnij sie,
d# \ czy nie ma innych osob znajdujacych sie w poblizu obszaru

roboczego.

MONTAZ

Opony bezdetkowe mogg by¢ montowane przy uzyciu dysku do famania stopki lub narzedzia w
ksztatcie haka. Jesli opona nie sprawia ktopotu, uzyj dysku do tamania stopki. Jesli opona jest
bardzo sztywna, zaleca sie uzy¢ narzedzia w ksztatcie haka.

MONTAZ OPONY PRZY UZYCIU DYSKU

Montujac opone przy uzyciu dysko nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi krokami:

1) Jesli felga zostata zdjeta z trzpienia, natdz jg z powrotem na trzpien kierujac sie opisem w rozdziale
~Mocowanie kota”.

2) Nasmaruj obie stopki i felge smarem zalecanym przez producenta opon.

3) Zamocuj zacisk RP na zewnetrznej krawedzi felgi w najwyzszym jej punkcie (patrz Rys. M).

UWAGA!
Upewnij sie czy zacisk jest mocno przymocowany do felgi.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

4) Ustaw opone na platformie i obniz trzpien upewniajac sie czy zacisk jest w najwyzszym punkcie.
5) Podnies felge z opong, zahacz jg i obrd¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o
okoto 15-20 cm. Opona bedzie ustawiona pochyto w poprzek felgi.

/ ' \ Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.
AN

6) Ustaw dysk luzowania stopki na drugiej stopce opony i obrd¢ trzpien, do momentu gdy zacisk
Znajdzie sie w dolnym punkcie (na godzinie 6).
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7) Odsun dysk od kota.

8) Zdejmij zacisk i i umieS¢ go na pozycji (godzina 6), po zewnetrznej stronie drugiej stopki (patrz
Rys. N)

9) Obro¢ trzpien zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara o 90°, przenies$ zacisk na pozycje dpowiadajaca
godzinie 9.

10) Przesun dysk do przodu o okoto 1-2 cm wewnatrz krawedzi felgi. Zacznij obracac trzpien zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara upewniajac sie, czy w pozycji 90° druga stopka zaczyna dobrze
wslizgiwac sie do srodka.

11) Kiedy stopka zostanie catkowicie zamontowana, odsun narzedzie od kota, ustaw je w pozycji
spoczynkowej i zdejmij zacisk.

12) Ustaw platforme pod kotem, obniz trzpien tak by koto spoczywato na platformie.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

13) Catkowicie zamknij ramiona trzpienia. Podeprzyj koto aby nie spadto.

NIEBEZPIECZENSTWO !

Ta operacja moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna.

Mozna jq przeprowadzac tylko gdy jest sie pewnym, ze jest sie w
stanie utrzymac koto w rownowadze.

Przy duzych i ciezkich oponach nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzadzenia dzwigowego.

14) Przesun platforme by zdjac koto z trzpienia.
15) Zdejmij koto.

NB : Jesli opona na to ,, pozwala” powyzsza operacja moze by¢ wykonana szybciej poprzez
rownoczesne montowanie obu stopek.

- Postepuj wg punktow 1, 2, 3 oraz 4 opisanych powyzej, lecz zamiast mocowania zacisku na
pierwszej stopce (punkt 4) zamocuj go na obu stopkach.

- Podnies felge wraz z opong i obrd¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara o 15-20 cm
(zacisk na 10 godzinie).

- Postepuj zgodnie z krokami opisanymi w punktach 10, 11, 12, 13, 14, 15.

MONTOWANIE ZA POMOCA NARZEDZIA W KSZTALCIE HAKA

1) Postepuj wg krokéw punkty 1, 2, 3, 4, 5 - montowanie za pomocg dysku.

2) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej. Ustaw go po wewnetrznej stronie opony i
zahacz go w tej pozyciji.

3) Upewnij sie czy narzedzie w ksztatcie haka jest ustawione po stronie kofa. Jesli nie nacisnij
dzwignie (19, Rys. D) i obrd¢ go o 180°.
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Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

4) Przesun narzedzie do przodu do momentu az czerwony punkt odniesienia znajdzie sie w jednej
linii z zewnetrzng krawedzig felgi i w odlegtosci okoto 5 mm od niej. (patrz Rys. O)

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

5) Przesun sie na zewnetrzng strone kota i sprawdz wizualnie doktadng pozycje narzedzia i ustaw
je dokfadnie jesli zajdzie taka potrzeba. Nastepnie obrdc trzpien w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara, az zacisk znajdzie sie na dole (na 6 godzinie). Pierwsza stopka zostanie
zamontowana na feldze.

6) Zdejmij zacisk.

' Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.
é

7) Zdejmij narzedzie z opony.

8) Ustaw ramie narzedzia w pozycji spoczynkowej. Przesun je na zewnetrzng ptaszczyzne opony i
zahacz ponownie w tej pozycji.

9) Obrd¢ narzedzie o 180° za pomocg dzwigni (19, Rys.D).

10) Zamocuj zacisk na dole (na godzinie 6) po zewnetrznej stronie drugiej stopki (patrz Rys. N).

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

11) Obrd¢ trzpien zgodnie z ruchem wskazowek zegara o ok. 90° (zacisk na godzinie 9).

12) Zmien pozycje narzedzia az czerwony punkt odniesienia znajdzie sie na jednej linii z

zewnetrzng krawedzig felgi i znajdzie sie okoto 5 mm od niej. Zacznij obracac trzpieniem zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara i sprawdz czy po ok. 90° obrotu druga stopka zaczeta wslizgiwac sie do
$rodka. Kontynuuj obracanie do momentu gdy zacisk znajdzie sie na dole (na godzinie 6). Druga
stopka zostanie teraz zamontowana na feldze.

13) Postepuj zgodnie z krokami w punkach 11, 12, 13, 14 oraz 15 by zamontowa¢ dysk po uprzednim
upewnieniu sie, ze koto zostato prawidtowo zdjete z maszyny.
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LAMANIE STOPKI KOt Z DETKA

OSTRZEZENIE: Odkre¢ tulejke, ktéra mocuje zawor podczas spuszczania powietrza z
opony, wentyl wejdzie do wnetrza felgi, nie bedzie to przeszkoda podczas tamania stopki.
Postepuj zgodnie krokami opisanymi wczesniej — tamanie stopki opon bezdetkowych.

W przypadku két z detkg zatrzymaj przesuwanie dysku, gdy tylko stopka zostanie poluzowana, by
unikng¢ uszkodzenia wentyla.

DEMONTAZ

J

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

1) Pochyl ramie przenoszenia narzedzia (14, Rys. D) do pozycji spoczynkowej. Przesun je na
zewnetrzng ptaszczyzne kota i zahacz ponownie w tej pozycji.

2) Obrdc koto i w tym samym czasie przesun narzedzie w ksztatcie haka (18, Rys. D) do przodu
umieszczajac je miedzy felgg a stopka opony, az zostanie zamocowane.

3) Przesun felge o okoto 4-5 cm od narzedzia uwazajac, by nie wyhaczy¢ go ze stopki.

4) Przesun narzedzie w ksztatcie haka w kierunku zewnetrznym, az czerwony punkt odniesienia
bedzie przy zewnetrznej krawedzi felgi.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

5) Wprowadz dzwignie BL (patrz Rys. P) miedzy felge a stopke opony po prawej stronie narzedzia.
6) Nacisnij dzwignie w dot i obniz koto przesuwajac krawedz felgi o 5 cm od narzedzia w ksztatcie
haka.

7) Obroc¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara naciskajgc dzwignie BL w dét, az
stopka zostanie catkowicie odczepiona.

8) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej. Obniz trzpien do momentu gdy opona oprze
sie o platforme. Gdy platforma jest przesuwana powoli w kierunku zewnetrznym , opona nieco
otworzy sie tworzagc wystarczajacg przestrzen by wyjgc detke.

9) Wyjmij detke i podnies koto z powrotem.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

10) Przesun ramie narzedzia w kierunku wewnetrznej ptaszczyzny opony, obrd¢ narzedzie w ksztatcie
haka o 180° i obniz ramie do pozycji roboczej. Wprowadz narzedzie miedzy felge a stopke i przesun,
az stopka znajdzie sie przy krawedzi felgi (najlepiej wykonac te czynno$¢ przy jednoczesnym
obracaniu kotem). A

11) Przesun felge ok. 4-5 cm od narzedzia uwaSajac, by hak nie wyhaczyt sie ze

stopki.

' Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.
AN
12) Przesun narzedzie w ksztatcie haka tak, by czerwony punkt odniesienia byt ok. 3 cm wewnatrz

felgi.
13) Wprowadz dzwignie BL miedzy felge, a stopke opony po prawej stronie narzedzia (patrz Rys. Q).
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14) Nacis$nij dzwignie w dét i opusc koto by krawedz felgi byta ok. 5 cm od narzedzia w ksztatcie
haka. Obrd¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara naciskajac dzwignie BL w dét,
do momentu gdy opona catkowicie zejdzie z felgi.

//\

NIEBEZPIECZENSTWO !
Przy zdejmowaniu stopek z felgi, koto moze spas¢.

7 \
= i\
dj\\ Upewnij sie czy w poblizu nie ma innych os6b przebywajacych na

\

obszarze roboczym.

MONTAZ OPONY

1) Gdy felga zostata zdjeta z trzpienia, zatdz jg na trzpien jak opisano w rozdziale ,Mocowanie kota”.
2) Posmaruj obie stopki opony i felge smarem zalecanym przez producenta opon.
3) Zamocuj zacisk RP do zewnetrznej krawedzi felgi w najwyzszym punkcie (patrz Rys. R).

OSTRZEZENIE!
Upewnij sie czy zacisk jest dokiadnie zamocowany na feldze.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

D,

4) Potdz opone na platformie i obniz trzpien upewniajac sie, ze zacisk zamocowany jest w
najwyzszym punkcie, zahacz pierwszg stopke na zacisku.

5) Podnies felge z zahaczong opong i obrd¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o
okoto 15-20cm. Opona bedzie ustawiona pochyto w poprzek felgi.

6) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej. Przesun je w kierunku wewnetrznej ptaszczyzny
opony i zahacz ponownie w tej pozycji.

7) Upewnij sie czy narzedzie w ksztatcie haka jest umieszczone po stronie kofa. Jesli nie, nacisnij
dzwignie (19, Rys. D) i obroc je o 180°.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

>

8) Przesun narzedzie do przodu do momentu gdy czerwony punkt odniesienia znajdzie sie w jednej
linii z zewnetrzng krawedzig felgi i w odlegtosci okoto 5mm od niej. (patrz Rys. S).

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

>

9) Stan po zewnetrznej stronie kota, sprawdz doktadng pozycje haka i ustaw go jesli jest taka
potrzeba. Nastepnie obrd¢ trzpien w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az zacisk
znajdzie sie na dole (na godzinie 6). Pierwsza stopka zostanie zamontowana na feldze. Zdejmij zacisk.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

>
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10) Zdejmij narzedzie z opony.

11) Ustaw ramie narzedzia do w pozycji spoczynkowej. Przesun je w kierunku zewnetrznej
pfaszczyzny opony.

12) Obrd¢ narzedzie o 180° za pomocg dzwigni (19, Rys. D)

Ustaw ruchomga jednostke sterowania w pozycji B.

13) Obrdc¢ trzpien az otwdr wentyla znajdzie sie na dole (na godzinie 6).

14) Wsun platforme (4, Rys. A) pod koto i opus¢ trzpien az opona docisnie sie do platformy. Gdy
platforma przesuwana jest powoli w kierunku zewnetrznym, opona nieco sie otworzy tworzac
wystarczajgcy przestrzen by wiozyc¢ detke.

NB : Otwor zaworu/wentyla moze by¢ asymetryczny wzgledem srodka felgi. W tym
przypadku ustaw i wprowadz detke jak pokazano na rys. T.

Wprowadz wentyl przez otwor i zamocuj za pomocg pierscienia mocujgcego.

15) Umies¢ detke w $rodku opony (NB: w celu utatwienia pracy obrdc trzpien zgcl)d_T_rW'e z ruchem
wskazdwek zegara).

16) Obrdc¢ trzpien, az wentyl znajdzie sie na dole (na godzinie 6).

17) Napompuj nieco detke az znikng fatdy tak, aby byta uciskana podczas zaktadania drugiej stopki.
18) Zamocuj przedtuzenie do wentyla i zdejmij pierscien mocujacy.

NB: Celem tej operacji jest pozostawienie wentyla w stanie luznym by nie zostat sciety
podczas zaktadania drugiej stopki.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

19) Przesun ramie narzedzia (14, Rys. D) do pozycji roboczej.

20) Przetdz narzedzie az czerwony punkt odniesienia znajdzie sie w jednej linii z zewnetrzng
krawedzig felgi w odlegtosci okoto 5mm od nie;j.

21) Odciagnij dzwignie, ktdra bedzie prowadzita stopke do $rodka. Kontynuuj obracanie trzpienia do
momentu gdy opona bedzie catkowicie natozona na felge.

22) Pochyl ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej.

23) Ustaw platforme bezposrednio pod kotem i opusc trzpien, az koto oprze sie na platformie.

24) Kiedy koto opiera sie na platformie upewnij sie czy wentyl jest doktadnie wycentrowany
wzgledem otworu. Jesli nie, obrd¢ lekko trzpien by ustawi¢ prawidtowg pozycje. Zamocuj wentyl
pierscieniem blokujgcym i zdejmij przedtuzke.
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25) Zamknij catkowicie ramie trzpienia. Podeprzyj koto by zapobiec jego spadnieciu.
26) Przesun platforme by zwolni¢ koto z trzpienia.
27) Zdejmij koto.

NIEBEZPIECZENSTWO !

Ta operacja moze byc¢ bardzo niebezpieczna.

Mozna jq przeprowadzac recznie tylko gdy jest sie pewnym, ze
jest sie w stanie utrzymac koto w rownowadze.

Przy duzych i ciezkich oponach nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzadzenia dzwigowego.

KOLA Z OBRECZA DZIELONA (typu Split-Ring) — LAMANIE STOPKI I
DEMONTAZ

1) Zacisnij koto na trzpieniu tak, jak zostato to opisane wczesniej i upewnij sie, czy powietrze zostato
spuszczone.

2) Ustaw ruchomg jednostke sterowania w pozycji B.

3) Obniz ramie narzedzia (14, Rys. D) do pozycji roboczej dopdki nie zostanie zablokowane hakiem.
4) Ustaw dzwignie dysku do poluzowania stopki (patrz Rys. W)

5) Obrdc¢ trzpien i jednoczesnie przesun dysk nieco do przodu podazajac za ksztattem felgi, do
momentu gdy pierwsza stopka zostanie catkowicie uwolniona (NB: wykonujac te czynno$¢ nalezy uzyc
smaru).

UWAGA! Jesli opona posiada detke, operuj narzedziem bardzo ostroznie i badz przygotowany na
zatrzymanie dysku natychmiast po uwolnieniu stopki opony, by nie zniszczy¢ wentyla i detki.

6) Powtdrz te procedure lecz, tym razem przytdz dysk do obreczy dzielonej (patrz Rys. Z), az
zablokowana obrecz zostanie uwolniona. Zdejmij go za pomocg specjalnej dzwigni TL (19 Rys. Z) lub
za pomocg dysku.

7) Zdejmij obrecz dzielona.
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8) Odsun ramie narzedzia (14 Rys.D) od krawedzi felgi. Zwolnij hak i przechyl ramie do pozycji
spoczynkowej.

Przesun ramie narzedzia na wewnetrzng strone ptaszczyzny kota.

9) Nacisnij dzwignie (19 Rys. D) i obro¢ gtowice narzedzia o 180° co spowoduje automatyczng
blokade w tej pozycji. Obniz ramie do pozycji roboczej.

10) Obrdc¢ trzpien i w tym czasie przytdz dysk zdejmowania stopki podazajgc za ksztattem obreczy
dzielonej, az druga stopka zostanie zdjeta. (NB: smaruj wykonujac te operacje). Kontynuuj
przesuwajac dysk naprzéd, do momentu gdy okoto potowa opony zejdzie z felgi (patrz Rys. K).
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11) Przesun ramie narzedzia do jego pozycji spoczynkowe;.
12) Przesun platforme (4 Rys. A) bezposrednio pod koto.
13) Obniz trzpien, az koto oprze sie o platforme.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

14) Przesun platforme w kierunku zewnetrznym, az opona catkowicie zejdzie z felgi. Uwazaj aby nie
uszkodzi¢ wentyla!

KOLA Z FELGAMI 5-CZESCIOWYMI

1) Zacisénij koto na trzpieniu jak zostato to opisane wczesniej i upewnij sie czy powietrze zostato
Spuszczone.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

2) Obniz ramie narzedzia (14, Rys. D) do jego pozycji roboczej az hak zaskoczy na wgtebieniu preta.
3) Uzyj joysticka do ustawienia kota tak, aby dysk zdejmowania stopki dotknat zewnetrznej krawedzi
Srodkowej felgi.

4) Obrdc trzpien i w tym samym czasie przesun dysk zdejmowania stopki naprzod az dzielona felga
zostanie roztgczona. Uwazaj na o-ring.

5) Powtdrz operacje lecz w tym czasie przesun dysk stopki do felgi dzielonej (patrz Rys. Z) az do
oswobodzenia pierscienia blokujacego. Zdejmij pierscien specjalng dzwignig TL (19 Rys. Z) lub za
pomocg dysku do stopki.

6) Zdejmij o-ring.

7) Odsun ramie narzedzia (14, Rys. D) od krawedzi felgi. Zwolnij hak i przechyl ramie do jego pozycji
roboczej.

8) Nacisnij dzwignie (19 Rys. D) i obrd¢ gtowice narzedzia o 180° co spowoduje automatyczne
zablokowanie w tej pozycji. Obniz ramie do pozycji roboczej.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.
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9) Obro¢ trzpien i w tym czasie przytdz dysk do zdejmowania stopki do opony, miedzy felge a
stopke. Wprowadz dysk do opony gdy tylko stopka zacznie odrywac sie od felgi i przesun stopke do
zewnetrznej krawedzi felgi. (NB: smaruj wykonujac ta operacje).

10) Przesun ramie narzedzia do jego pozycji spoczynkowe;j.

A Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

11) Przesun platforme (4 Rys. A) bezposrednio pod koto.

12) Obniz trzpien, az koto oprze sie o platforme.

13) Przesun platforme naprzéd w kierunku zewnetrznym, az opona razem z obreczg dzielong zejdzie
catkowicie z felgi.

14) Zdejmij felge z trzpienia.

15) Ustaw opone na platformie z obreczg dzielong obrécong w kierunku trzpienia.

16) Zacisnij obrecz dzielong na trzpieniu jak zostato to opisane w sekcji ,,Zaciskanie kota”

NIEBEZPIECZENSTWO !

Opona nie jest przymocowana do obreczy dzielonej w sposob
catkowicie bezpieczny. Jakiekolwiek naprezemnia podczas
operacji ustawiania i zaciskania moze spowodowac roztaczenie i
upadek.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji D.

17) Podnies koto.

18) Przesun ramie narzedzia w tyt do pozycji robocze;.

19) Ustaw trzpien tak, aby dysk do zdejmowania stopki ustawit sie w jednej linii ze stopka.
20) Obrdc¢ trzpien i przesun dysk do przodu, az opona zejdzie catkowicie z obreczy dzielone;j.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Gdy stopki schodzg z felgi, koto moze spas¢. Upewnij sie czy nie
ma innych osadb stojacych w obrebie obszaru roboczego.

MONTAZ KOt Z FELGAMI 3-CZESCIOWYMI

1) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej. Jesli opona zostata zdjeta z trzpienia, zatdz jg z
powrotem na trzpien jak opisano w sekcji ,,Zaciskanie kota”.

Jesli opona posiada detke, ustaw obrecz otworem wentyla w dét (na godzinie 6).

2) Posmaruj obie stopki i felge smarem zalecanym przez producenta opon.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

3) Przesun platforme tak, by umozliwi¢ umieszczenie na niej opony.
NB: Jesli opona posiada detke, ustaw obrecz otworem wentyla w dét (na godzinie 6).
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4) Obniz lub podnies trzpien by wycentrowac felge i opone.
5) Przesun platforme naprzdd, az felga zostanie wprowadzona do opony.

UWAGA! Jesli opona posiada detke wcisnij wentyl do $rodka aby go nie uszkodzi¢. Przesun
platforme naprzdd, az felga bedzie catkowicie w oponie.

6) Przesun ramie narzedzia na zewnetrzng strone ptaszczyzny i obniz je do pozycji roboczej dyskiem
w kierunku kofa.

NB: Jesli opona nie jest wystarczajgco osadzona na feldze, przesun trzpien az stopka opony znajdzie
sie przy dysku. Obracajgc trzpien przesun dysk, az bedzie catkowicie wprowadzony.

7) Umies¢ obrecz dzielong na feldze i nastepnie zatdz pierscien blokujgcy za pomocg dysku jak
pokazano na Rys. Y.

8) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynku, i w tym czasie zamknij ramiona trzpienia. Podeprzyj
koto by nie spadto.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ta operacja moze byc¢ bardzo niebezpieczna.

Mozna jg przeprowadzac recznie tylko gdy jest sie pewnym, ze
jest sie w stanie utrzymac koto w rownowadze.

Przy duzych i ciezkich oponach nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzadzenia dzwigowego.

9) Przesun platforme by zwolni¢ koto z trzpienia.
10) Zdejmij koto.

KOLA Z 5-CZESCIOWYMI FELGAMI DZIELONYMI

1) Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynkowej. Jesli opona zostata zdjeta z trzpienia, zatdz jg z
powrotem na trzpien jak opisano w sekcji ,Zaciskanie kota”.
2) Posmaruj obie stopki i felge smarem zalecanym przez producenta opon.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji B.

3) Przesun platforme tak by umozliwi¢ potozenie na niej opony.

4) Obniz lub podnies trzpien by wycentrowac felge i opone.

5) Przesun platforme do przodu, az felga zostanie wprowadzona do opony.

6) Potdz obrecz dzielong na feldze z uprzednio zamontowanym pierscienie blokujgcym.

NB: Jesli felga i opona dzielona posiadajg rowek do urzadzen mocujgcych upewnij sie, czy znajdujg
sie one w jednej linii.

Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

7) Przesun ramie narzedzia na zewnetrzng strone w pozycji roboczej dyskiem do tamania stopki
obréconym w kierunku kota.

NB: Jesli opona dzielona nie jest wystarczajgco nasadzona na felge, przesun trzpien az opona
dzielona znajdzie sie przy dysku. Przysun dysk (z trzpieniem), az zauwazysz miejsce osadzenia o-
ringu.
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Ustaw ruchoma jednostke sterowania w pozycji C.

D.

9) Ustaw pierscien blokujacy na feldze za pomocg dysku jak pokazano na Rys.Y.
Przesun ramie narzedzia do pozycji spoczynku, i zamknij catkowicie ramiona trzpienia. Podeprzyj koto,
by nie spadto z trzpienia.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ta operacja moze byc¢ bardzo niebezpieczna.

Mozna jq przeprowadzac recznie bedgc pewnym, Ze jest sie w
stanie utrzymac koto w rownowadze.

Przy duzych i ciezkich oponach nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzadzenia dzwigowego.

>

10) Przesun platforme by uwolni¢ koto z trzpienia.
11) Zdejmij koto.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie nalezy pompowac detki gdy koto zamontowane jest na
trzpieniu.

Pompowanie w takiej pozycji jest niebezpieczne i powinno by¢
przeprowadzane po usunieciu kota z trzpienia i odpowiednim jego
usadowieniu.

13 KONSERWACIA

OSTRZEZENIE!

Wszystkie operacje zwigzane z konserwacjq muszg by¢
wykonywane po odlaczeniu urzadzenia od zasilania
elektrycznego.

> P

Montazownica bedzie doskonale funkcjonowata przez wiele lat, jesli wykonywane bedg regularne
prace konserwacyjne zgodnie z harmonogramem opisanym ponizej:

1) Smaruj regularnie nastepujace czesci, po doktadnym wyczyszczeniu nafta:
- potaczenia obrotowe trzpienia,

- stét przesuwny wspornika narzedzia,

- ptyte wiodaca wdzka.

2) Regularnie i doktadnie smaruj sitownik do podnoszenia wspornika narzedzia oraz pofgczenia
obrotowe.

NB: By dostac sie smarowniczkg do wspornika, zdejmij plastikowg pokrywe odkrecajgc dwa wkrety
samogwintujgce jak pokazano na Rys.J.

3) Regularnie sprawdzaj poziom oleju w zespole uktadu hydraulicznego. Uzyj do tego wskaznika
poziomu, znajdujgcego sie pod przykrywg zbiornika.

Gdy zajdzie potrzeba napetnij olejem hydraulicznym Esso Nuto H46 lub podobnym (np. Agip Oso 46,
Stell Tellus 46, Mobil DTE 25, Castrol Hyslin AWS 46, olejem hydraulicznym Chevron RPM EP 46, lub
BP Energol HLP).

4) Regularnie sprawdzaj poziom oleju w ukfadzie przektadni, gdy wspornik przenoszenia ramienia jest
catkowicie obnizony. Zbiornik oleju nigdy nie powinien by¢ catkowicie pusty. Gdz yajdyie potrzeba
napetnij zbiornik olejem Esso Spartan EP 320, Mobil Gear 632, Se;; Omala 320, lub Castrol Ralpha SP
320).
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NB: Gdy nastgpi koniecznos¢ wymiany oleju w uktadzie przektadni lub w uktadzie hydraulicznym,
ukfady te sg wyposazone w korek spustowy usytuowany na obudowie.

Wszystkie operacje zwigzane z
konserwacja muszg by¢ wykonywane po
odiaczeniu urzadzenia od zasilania
elektrycznego.

14 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Po wigczeniu wytacznika gtdwnego urzadzenia, nie $wiecq sie gtdwne Swiatta ostrzegawcze i
sterowanie nie dziata.

1) Wtyczka zasilania nie jest podtaczona.
2) Brak napiecia w zasilaniu zewnetrznym.

1) W6z wtyczke do gniazdka.
2) Zapewnij napiecie w zasilaniu zewnetrznym.

Po nacisnieciu witgcznika gtdwnego, Swiatta Swiecg sie, lecz silnik uktadu hydraulicznego nie dziata.

1) Wytacznik magnetyczno-termiczny zabezpieczenia silnika dziata.

1) Wezwij obstuge techniczng by usung¢ usterke i uruchom urzadzenie.

OSTRZEZENIE !

Jesli pomimo wymienionych wyzej wskazowek , montazownica
opon nie dziata poprawnie, nie uzywaj jej i wezwij pomoc
techniczna.

15 PRZEMIESZCZANIE URZADZENIA

Montazownica opon posiada wspornik (1, Rys. A) zaprojektowany w celu przemieszczania/transportu
urzadzenia.

Postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja:

1) Obniz catkowicie obrotowe ramie podtrzymujgce (2, Rys. A).

2) Zamknij catkowicie szczeki uchwytu (3, Rys. A).

3) Przesun ruchomy stot (4, Rys. A) do pozycji koncowej, obok ramienia.

4) Zatéz na wspornik zawiesie o odpowiedniej wytrzymatosci, o minimalnej szerokosci 60mm
szerokosci i dtugosci wystarczajgcej, by przenies¢ hak zawiesia powyzej montazownicy.

5) Za pomocy specjalnego zawiesia/pasa chwy¢ razem dwa korice zawiesia i podnie$ wystarczajgco
mocnym wozkiem podnosnikowym.
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16 PRZECHOWYWANIE

W przypadku koniecznosci przechowania urzadzenia przez dtuzszy okres czasu od 3 do 4 miesiecy, nalezy
koniecznie:

1) Zamkna¢ szczeki uchwytu; obnizy¢ catkowicie ramie podtrzymujgce szczeki oraz ramie
utrzymujgce narzedzie w pozycji roboczej.

2) Odtaczyc¢ urzadzenie od wszystkich zrodet zasilania.

3) Nasmarowac wszystkie czesci, ktdre mogtyby ulec zniszczeniu na wskutek wyschniecia:
- uchwyt,
- szczeline ramienia podtrzymujgcego narzedzie,
- prowadnice wozka,
- narzedzie
Oprdznij zbiorniki ptynu hydraulicznego/oleju i owin urzadzenie w folie zabezpieczajaca przed
przedostaniem sie kurzu do wewnetrznych czesci maszyny.

W przypadku ponownego uruchomienia urzadzenia po dtugim okresie nie uzywania, nalezy

koniecznie:

- napeic¢ ponownie zbiorniki olejem

- Srubokretem nacisng¢ szpilke w $rodku elektro-zaworu uktadu hydraulicznego (patrz Rys. X) aby recznie
otworzy¢ elektro-zawér, ktory mégtby by¢ zamkniety po dtugim okresie nie uzytkowania.

- podtaczyc¢ zasilanie elektryczne.

17 ZtOMOWANIE URZADZENIA

Jezeli okres uzytkowania urzadzenia dobiegt konca i nie moze by¢ ono dtuzej uzywane, musi by¢ odtgczone
od zasilania zewnetrznego.

Urzadzenie to wowczas traktowane jest jako odpad specjalny. Powinno by¢ rozebrane, posegregowane na
jednorodne czesci i utylizowane zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami. Jesli opakowanie jest trujgce
lub nie ulega rozkfadowi w srodowisku naturalnym, nalezy oddac je do stacji przetwarzania.



Rozwigzywanie
problemow

Problemy

Spowodowac

Srodek

Silnik pompy obraca sie, ale
zaden z ruchow hydraulicznych
nie dziata.

4 Automatyczny wylacznik jest
wylaczony

¢ Bezpiecznik sekcji niskiego napiecia

jest przepalony.

4 Transformator jest wypalony.

¢ Odlacz urzadzenie od zasilania
elektrycznego. Otworz szafe
elektryczng i sprawdz automatyczny
wyltacznik automatyczny i bezpieczniki
niskiego napiecia. Zresetuj wytgcznik
lub w razie potrzeby wymien
bezpieczniki.

Silnik pompy nie obraca sie, ale
silnik uchwytu dziata normalnie.

4 Termiczny wylgcznik
bezpieczenstwa chronigcy silnik
hydrauliczny jest/zostat wigczony.

4 Odtacz urzadzenie od zasilania
elektrycznego. Otworz szafe
elektryczng i sprawdz automatyczny
wytgcznik automatyczny i bezpieczniki
niskiego napiecia. W razie potrzeby
zresetuj wytacznik automatyczny
wymiany bezpiecznikdéw.

¢ Aby uzyskac¢ pomoc, zadzwon
do autoryzowanego centrum
serwisowego.

Przetgcznik termiczny, ktory chroni
przejazdy silnika pompy.

4 Napiecie linii elektrycznej jest
zbyt niskie.

¢ Sprawdzi¢ napiecie na zasilanie
elektryczne.

¢ Aby uzyskac¢ pomoc, zadzwon
do autoryzowanego centrum
serwisowego.

Wylacznik przerywany.

4 Maszyna nie jest stabilna na
podtodze.

¢ Szafka elektryczna nie jest
mocno przymocowana.

4 Napiecie linii elektrycznej jest
zbyt niskie.

¢ Sprawdz, czy maszyna jest
bezpiecznie przykrecona do podtogi.

4 Mocno przymocuj szafke
elektryczna.

¢ Aby uzyskac¢ pomoc, zadzwon
do autoryzowanego centrum
serwisowego.

4 Sprawdzi¢ napiecie na zasilanie
elektryczne.

Bezpieczniki transformatorowe
tatwo wydmuchiwaja.

4 Zwarcie w przewodzie
elektrycznym taczgcym przenosng
jednostke sterujaca z szafg
elektryczna.

¢ Aby uzyskac¢ pomoc, zadzwon
do autoryzowanego centrum
serwisowego.




Uchwyt nie przytrzymuje kota
mocno.

¢ Zeby szczek uchwytu sg petne
brudu lub zuzyte.

¢ Ochraniacze kot ze stopow lekkich
sg uszkodzone lub zuzyte.

¢ Zawor zwrotny lub kolektor
cylindra uchwytu wycieka olej.

¢ Oczysci¢ zeby szczek uchwytu za
pomocg szczotki drucianej.

¢ Wymien ochraniacze kot ze
stopow lekkich.

¢ Aby uzyskac¢ pomoc, zadzwon
do autoryzowanego centrum
serwisowego.




Naprawy Serwisowe

Lp. Opis naprawy
Data, podpis i pieczec

*) Wiasciciel sprzetu zglaszajgcy roszczenia z tytultu gwarancji jest zobowigzany do podania danych osobowych,

zgodnie 7 Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn. 29.07.1997 z péin. Zm
str. |



PROTOKOL ODBIORU TOWARU

Niniejszym potwierdzam odbior urzadzenia wedlug ponizszej specyfikacji
W dniu. .o, :
Otrzymane urzadzenie jest kompletne i zgodne z zamdwieniem.

Specyfikacja zamdwienia Sztuk
1
2
3
4
5
Data Piecze¢ 1 podpis
nabywcy
Pokwitowanie dla_Gwaranta odbioru karty gwarancyjnej NR ; ....ccccceeecncinnienncens
Nr karty gwaranCyjnej-......ccccocerenerenenenennnnn. Nr seryjny -
Imig, Nazwisko, adres kupujacego, nrtel ........cccooiiiiniiiiniiiiiiiniceeeece e
Data sprzedazy .......cccceevvvveeciveeereeennee.

Potwierdzam odbior TOWARU, oraz karty gwarancyjnej, z ktora si¢ zapoznalem 1
zaakceptowalem warunki gwarancji:

Data i czytelny podpis kupujacego

W przypadku zakupu na odleglo$¢ ten kupon nalezy odesta¢ do gwaranta w ciggu 14 dni od
dnia zakupu urzadzenia.




