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1. INFORMACJE OGOLNE | BEZPEICZENSTWO PRACY

1.1 OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

e Przed uruchomieniem urzadzenia, zapoznaj si¢ dokladnie z instrukcja obshugi.

e Przechowuj instrukcje¢ w latwo dostepnym i bezpiecznym miejscu, aby w kazdej chwili
mozliwy byl do niej dostep.

¢ Nie nalezy modyfikowa¢ ani wymontowywa¢é zadnych cze$ci urzadzenia poniewaz, moze
to prowadzi¢ do nieprawidlowej pracy wywazarki.

e W przypadku gdy urzadzenie wymaga naprawy, prosimy o kontakt z obsluga
techniczng.

¢ Do mycia urzadzenia nie uzywaj strumieni sprezonego powietrza.

e Do czyszczenia elementéw plastikowych oraz pélek uzywaj alkoholu (unikaj roztworow
zawierajacych rozpuszczalnik).

e Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, ze kolo zostalo bezpiecznie zablokowane.

e Uzytkownik urzadzenia nie powinien nosi¢ ubran zawierajacych elementy odstajace,
fredzle itd.

e Operator powinien stosowa¢ niezbedna odziez ochronna.

e Nieupowaznione osoby nie powinny przebywaé w poblizu urzadzenia podczas jego
pracy.

¢ Nie umieszczaj odwaznikow oraz innych elementéw na podstawie urzadzenia, poniewaz
moze to zaklécié jego prace .

o Wywazarka nie powinna by¢ uzywana niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w
niniejszej instrukcji.

e Urzadzenie musi by¢ ustawione na stabilnym i twardym podlozu. Aby zagwarantowa¢é
dokladno$¢ pomiaréw urzadzenie musi by¢ na stale zamontowane do podloza.

e Tylna $ciana urzadzenia musi znajdowa¢ si¢ minimum 60cm od $ciany budynku dla
zapewnienia prawidlowej wentylacji.

e Urzadzenie nie moze pracowa¢ w warunkach bardzo niskich i bardzo wysokich
temperatur, w poblizu wymiennikéw ciepla systeméw grzewczych (zrédlach ciepla itp.),
warunkach wysokiej wilgotnosci (myjnie, punkty dostepu do wody itp.).

1.1.1. STANDARDOWE URZADZENIA BEZPIECZENSTWA.

e wcisnij przycisk STOP, aby zatrzyma¢ prace urzadzenia w przypadku sytuacji
awaryjnej

e oslona bezpieczenstwa zostala stworzona, aby uchroni¢ uzytkownika urzadzenia przed
np. odpadnieciem ciezarkéw

e przelacznik micro ostony kola chroni przed uruchomieniem urzadzenia, gdy pokrywa
nie zostala opuszczona i przerywa prace urzadzenia za kazdym razem, kiedy oslona
zostanie uniesiona.
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1.2. ZAKRES ZASTOSOWANIA.

Automatyczna cyfrowa wywazarka do kot przeznaczona do wywazania kot o masie do 65kg.
Parametry odlegtosci oraz $rednicy uzyskiwane sg automatycznie poprzez przesuwanie urzadzenia
pomiarowego (miary).

Komputer automatycznie kontroluje funkcje specjalne (dla felg ze stopéw metali z korekta wewnatrz).
Przyciski ustawien manualnych pozwalaja na szeroki zakres regulacji takze dla ko6t innych niz
standardowe (motocyklowe oraz opony samochodow wyscigowych). Funkcje ALU dostgpne sa dla
kot nietypowego rozmiaru i ksztaltu.

1.2 DANE TECHNICZNE.

Max. ciezar kota 65 kg
Srednica obreczy 107-24”
Szerokos$¢ obreczy 1.5-20”
Doktadnos¢ wywazania 19
Dhugos$¢ cyklu 8s
Predko$¢ obrotowa wywazania ok. 200 obr./min
Zasilanie 230V 50/60Hz
Max. zuzycie energii 300w
Moc silnika 0.2 kW
Waga netto z ostong 125kg
Poziom hatasu <70dB
Temperatura pracy 5~50°C
Waga netto/brutto 95kg/115kg

2. PRZENOSZENIE ORAZ PODNOSZENIE URZADZENIA
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Nigdy nie uzywaj innych miejsc/punktow niz tych pokazanych na rysunku, aby podnies¢
urzadzenie
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3. ROZPOCZECIE PRACY

3.1 ROZPAKOWANIE I INSTALACJA.

Rozpakuj urzadzenie i sprawdz czy nie brakuje zadnego z elementow .

No.

ELEMENT

ILOSC

1

CYRKIEL

1

STOZEK 1

STOZEK 2

STOZEK 3

STOZEK 4

Rk |k | R

NAKRETKA SZYBKO-

MOCUJACA

GWINT WALU

ADAPTER ALU

OSLONA ADAPTERA

SZCZYPCE

CIEZAREK
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Zainstaluj urzadzenie. Instalacja moze by¢ wykonana jedynie na twardym i ptaskim podtozu. Upewnij
sig, ze urzadzenie stabilnie stoi na podtozu i umocuj je odpowiednio dobranymi kotkami.
Tylna $ciana urzadzenia musi znajdowa¢ si¢ minimum 60cm od $ciany budynku dla
zapewnienia prawidlowej wentylacji.
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3.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE.

OSTRZEZENIE: Podlaczenie do sieci zasilajacej jednofazowej powinno by¢ wykonane
pomiedzy faza a przewodem zerowym. Nigdy nie podlaczaj urzadzenia pomiedzy fazg a
uziemieniem.

Odpowiednie uziemienie jest bardzo wazne. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci w
przypadku szkod powstalych wskutek nieprawidlowego podlaczenia elektrycznego.

e Przed podtaczeniem urzadzenia do zrodta zasilania, sprawdz napigcie.

o Przewdd zasilajacy urzadzenia powinien by¢ potaczony z odpowiednig wtyczka.

e Zaleca si¢ podiaczenie urzadzenia do oddzielnej linii zasilania, pozwoli to uniknaé zaktocen
pracy.

o Gdy urzadzenie podtaczone jest bezposrednio do zasilania bez wtyczki, zaleca si¢
zabezpieczenie zasilania wywazarki, aby osoby nieupowaznione nie mogty korzysta¢ z
urzadzenia.

3.3. INSTALACJA ADAPTERA.

Do wywazarki dotaczony jest adapter gwintowany wspotpracujacy z kompletem stozkow i nakretka
szybkomocujaca do przymocowywania kot z centralnym otworem. Opcjonalnie mozliwa jest
instalacja dodatkowych adapterow. Aby poznac¢ szczegoty, skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

Wykonaj instalacje zgodnie z ponizszym schematem.

-

3.4. INSTALACJA ORAZ REGULACJA OSLONY.

e przymocuj komponenty z tworzywa do patgka ostony
e zainstaluj kompletng ostone do osi ostony W urzadzeniu

e ostona mozne by¢ regulowana

e jesli zachodzi konieczno$¢ wyreguluj pozycje katowa kontrolki przetacznika micro

4. BUDOWA | STEROWANIE

Symbol Komponent Standard/Opcja
Wiacznik S
Pokrywa gorna s
Miernik S
Wat glowny S
Pedat hamulca
0o
Ostona kota S
Wyswietlacz S
Klawiatura S
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4.1. PANEL KONTROLNY ORAZ WYSWIETLACZ.

Legenda wyswietlacza
1. Wyswietlacz niewywazenia, strona wewnetrzna oraz ODLEGLOSC
2. Wskaznik pozycji niewywazenia, strona wewnetrzna
3. Wskaznik pozycji niewywazenia, strona zewnetrzna
4. Wyswietlacz niewywazenia, strona zewnetrzna oraz SREDNICA
5. Kontrolka zasilania ,,Power”
6. Wyswietlacz wielkosci niewywazenia STATYCZNEGO oraz SZEROKOSCI
7. Wskaznik jednostek mm/cale.
8. Kontrolka automatycznego pomiaru ,,Auto”
9. Wskaznik, wybrany tryb korekcji ,,ALU”

LEGENDA WSKAZNIKOW TRYBU KOREKCJI

IKONA TRYB OPERACJE CIEZAREK

) DYN 73 STANDARD Uruchom urzadzenie.
DYNAMICZNY | Wprowadz parametry ,,a”,,b”,,d”
FELGI STALOWE | Uruchom cykl wywazania.

Ciezarek nabijany
na obu krawedziach

Uruchom urzadzenie.

ALU- . . .
L ALUL Wprowadz parametry ,,a”,,b”,,d” Ciezarki klejone po
- — Wybierz korekcje ALU 1 obu stronach felgi.

Uruchom cykl wywazania.
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Uruchom urzadzenie.
Wprowadz parametry ,,a”,,b”,,d”

Cigzarek nabijany i

Wybierz korekcje ALU 2 klejony.
Uruchom cykl wywazania.
Uruchom urzadzenie.
Wybierz korekcje ALU S Ciezarki klejone po
Wprowadz parametry ,,al”’ ,,aE” ,,d” obu stronach felgi.
Uruchom cykl wywazania.
Uruchom urzadzenie. Cigzarki klejone,
STATYCZNY Wprowadz parametry. ,,aj’,,b”,,d” specjalne,
= Urughqm cykl wywazania. motocyklowe.
Nacisnij przycisk F
LEGENDA PRZYCISKOW

eéé/

ib #

@G@@
Q026®

Ikona Funkcja Ikona Funkcja
a+ a- Wprowadzegle odlegtosci felgi oPT Optymalizacja niewywazenia
od urzadzenia
By & Wprowadzenie szerokosci felgi ’T’Lf: Wybér funkcji ALU
d+ d- Wprowadzenic érednicy felgi F Wiaczenie trybu statycznego do kot
motocyklowych
Ponowna kalkulacja F(.k Wybor d(,)kkfdnego wychylenia
niewywazenia
) Przycisk auto diagnostyki oraz auto-
Q Stop/Anuluj D kalibragji
MM Wybér jednostek — mm/cale
Start INCH

UWAGA: Operuj przyciskami tylko za pomocg palcéw. Nigdy nie uzywaj wskaznikéw lub
innych zaostrzonych przyrzadéw.
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5. WSKAZNIKI | OBSLUGA

5.1. SPOSOBY INSTALACJI KOLA.

Istniejg dwie mozliwosci instalacji kota na standardowym typie adaptera. Sposoby te przedstawiono
na ponizszych grafikach:

wal-koto-stozek-nakretka wat-stozek-koto-adapter ALU-nakretka

UWAGA: PODCZAS ZAKLADANIA I ZDEJMOWANIA KOLA NIE DOPUSC, ABY
FELGA USZKODZIL.A GWINTOWANA CZESC WALU

5.2. STANDARDOWE KOLA (WYWAZANIE DYNAMICZNE).

oczys$¢ koto, usun ciezarki, sprawdz cisnienie powietrza

zainstaluj koto w jeden z dwoch przedstawionych powyzej sposobow

uruchom wywazarke

wprowadz parametry ,,a” ,,b” ,,d”

parametr ,,a” (odlegto$¢) wprowadz poprzez przysunigcie miernika pomiarowego w sposob
wskazany na rys.1 , przytrzymaj miernik w tej pozycji przez okoto 4 sekundy, gdy ustyszysz
sygnat dzwigkowy cofnij miernik do pozycji 0, wynik pomiaru pojawi si¢ automatycznie na
wyswietlaczu (pierwszym z lewej) lub wprowadz parametr manualnie przyciskami &
parametr ,,b” (szeroko$¢) wprowadz za pomocg przyciskow il , jego wartos¢
odczytasz z felgi lub zmierzysz za pomocg cyrkla zataczonego w zestawie (patrz
rys.2)

parametr ,,d” (Srednica) zostanie wprowadzony automatycznie, podczas wykonywania
pomiaru parametru ’a” za pomocg miernika automatycznego i pojawi si¢ na ostatnim z
wyswietlaczy lub wprowadz parametr r¢cznie przy pomocy przyciskow g5 odczytujac
jego wartos¢ z obreczy lub opony
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Rys.1 Rys.2

e upewnij si¢, ze wszystkie parametry sa prawidlowe
e opus¢ ostone kota, aby rozpocza¢ cykl wywazania (opcjonalnie po opuszczeniu ostony

wymagane jest wcisniecie przycisku )

e koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wyltaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane

e unies$ ostong kota

e odczytaj warto$ci niewywazenia, ktore pojawig si¢ na wyswietlaczu - rys.3 , aby odczytac
doktadng warto$¢ niewywazenia (z doktadnoscig do 1 grama) wcisnij i przytrzymaj przycisk

Rys.3

e obracaj recznie kotem do momentu, gdy wskaznik pozycji niewywazenia strony zewngtrznej
zaswieci si¢ w cato$ci, nastgpnie nabij dokladnie na godzinie dwunastej cigzarek o wartosci
wskazanej na skrajnym prawym wyswietlaczu -patrz rys.4

e po umieszczeniu ci¢zarka na stronie zewngtrznej ponownie obracaj kotem do momentu, gdy
wskaznik pozycji niewywazenia strony wewngtrznej zaswieci si¢ w cato$ci 1 umies$¢ cigzarek
doktadnie na godzinie dwunastej po wewngtrznej stronie obregczy -patrz rys.5
12

Rys.5
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5.3.

po umieszczeniu cigzarkéw po obu stronach felgi opus¢ ostone i jesli to konieczne, wcisnij

koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wylaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane
jesli koto zostato wywazone prawidtowo na wyswietlaczu pojawia si¢ wartosci 0 -patrz rys.6

; B

Rys.6

jesli na wyswietlaczu pojawig si¢ inne wartosci niz 0, przeprowadz uzupehiajacy cykl
wywazania w sposob identyczny, jak ten przedstawiony powyzej

PROGRAMY ALU-1/ALU-2.

oczy$¢ koto, usun ciezarki, sprawdz cinienie powietrza

zainstaluj koto w jeden z dwoch mozliwych sposobow

uruchom wywazarke

wprowadz parametry ”a” ,,b” ,,d”

parametr ”a”(odlegto$¢) wprowadz poprzez przysunigcie miernika pomiarowego w sposob
wskazany na rys.1 , przytrzymaj miernik w tej pozycji przez okoto 4 sekundy, gdy ustyszysz
sygnat dzwigkowy cofnij miernik do pozycji 0, wynik pomiaru pojawi si¢ automatycznie na
wys$wietlaczu (pierwszym z lewej), lub wprowadz parametr manualnie przyciskami i
parametr ,,b” (szeroko$¢) wprowadz za pomocg przyciskow cilE , jego wartos¢
odczytasz z felgi lub zmierzysz za pomocg cyrkla zatagczonego w zestawie (patrz
rys.2)

parametr ,,d” (Srednica) zostanie wprowadzony automatycznie, podczas wykonywania
pomiaru parametru ’a” za pomocg miernika automatycznego i pojawi si¢ na ostatnim z
wyswietlaczy lub wprowadz parametr rgcznie przy pomocy przyciskow 5 o odczytujac
jego wartos¢ z obreczy lub opony

Rys.1 Rys.2

upewnij si¢, ze wszystkie parametry sa prawidtowe

- ‘ . . . .
nacisnij przycisk & jednokrotnie, aby wybra¢ korekcje ALU1, dwukrotnie, aby
wybra¢ ALU2, o wybranej korekcji informuje wskaznik wybranej korekcji ALU na
wyswietlaczu
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opusc ostong kota, aby rozpoczac cykl wywazania (opcjonalnie po opuszczeniu ostony

wymagane jest wcisniecie przycisku )

koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wytaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane

unie$ ostong kota

odczytaj wartosci niewywazenia, ktore pojawia si¢ na wyswietlaczu - patrz rys.3, aby odczytac
doktadng warto$¢ niewywazenia (z doktadnoscia do 1 grama) wcisnij i przytrzymaj przycisk

FINE

“2s[oPelE 60

Rys.3

obracaj r¢cznie kotem do momentu, gdy wskaznik pozycji niewywazenia strony zewngtrznej
zaswieci si¢ w cato$ci, nastgpnie naklej doktadnie na godzinie dwunastej (dla ustawien
funkcji pozycji nabijania 9H=0Off) lub doktadnie na godzinie dziewiate]j (dla ustawien
funkcji pozycji nabijania 9H=0n ) ci¢zarek o wartosci wskazanej na skrajnym prawym
wyswietlaczu - patrz rys.4

2S5 \OPEJE 60

Rys.4

po umieszczeniu ci¢zarka na stronie zewngtrznej ponownie obracaj kotem do momentu, gdy
wskaznik pozycji niewywazenia strony wewngtrznej zaswieci si¢ w cato$ci i umies¢ ciezarek
doktadnie na godzinie dwunastej (dla ustawien funkceji pozycji nabijania 9H=0Off) lub
doktadnie na godzinie dziewiatej (dla ustawien funkcji pozycji nabijania 9H=On ) o
warto$ci wskazanej na skrajnym lewym wyswietlaczu - patrz rys.5

po umieszczeniu cigzarkow po obu stronach felgi opus¢ ostong i jesli to konieczne wcisnij

koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wylaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane
jesli koto zostato wywazone prawidtowo na wyswietlaczu pojawig si¢ wartosci O - patrz rys.6
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o jesli na wyswietlaczu pojawig si¢ inne wartosci niz 0, przeprowadz uzupehiajacy cykl
wywazania w sposob identyczny, jak ten przedstawiony powyzej

5.4. PROGRAM ALU-S.

oczy$¢ koto, usun ciezarki, sprawdz cisnienie powietrza

zainstaluj koto w jeden z dwoch mozliwych sposobow

uruchom wywazarke

wprowadz parametry al aE ,,d”

parametr al i aE wprowadz poprzez przysuniecie miernika pomiarowego do punktu FI (punkt
FI to ptaszczyzna klejenia cigzarka po wewngtrznej stronie obreczy) w sposob wskazany na
rys.l , przytrzymaj miernik w tej pozycji przez okoto 4 sekundy, gdy ustyszysz sygnat
dzwigkowy ptynnym ruchem przesun miernik do punktu FE (punkt FE to plaszczyzna klejenia
cigzarka po zewnetrznej stronie obreczy), po okoto 4 sekundach ustyszysz sygnat dzwickowy,
a na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat ALU-S —patrz rys.2, cofnij rami¢ miernika do pozycji
spoczynkowej, a wynik pomiaru pojawi si¢ automatycznie na wyswietlaczu

e w przypadku koniecznosci zmiany parametru al skorzystaj z przyciskow s

e W przypadku koniecznosci zmiany parametru aE skorzystaj z przyciskow B

e parametr ,,d” (Srednica) wprowadz r¢cznie przy pomocy przyciskow i odczytujge
jego warto$¢ z obrgczy lub opony

WEL T
=\ _/FE

l.
r Ty = =
™ | E 9:_ U E - 5 -
Rys.1 Rys.2

e upewnij sie, ze wszystkie parametry sg prawidtowe
e opus¢ ostone kota, aby rozpocza¢ cykl wywazania (opcjonalnie po opuszczeniu ostony

wymagane jest wcisniecie przycisku )

o kolo zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wytaczy sig i rozpocznie si¢
proces wywazania kola, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane

e unies ostong kota

e odczytaj warto$ci niewywazenia, ktore pojawig sie na wyswietlaczu - patrz rys.3, aby
odczyta¢ doktadng warto$¢ niewywazenia (z doktadnoscia do 1 grama) wcisnij i przytrzymaj

przycisk o

257 10P¢L|

60
Rys.3

e obracaj recznie kolem do momentu, gdy wskaznik pozycji niewywazenia strony zewngtrznej
zaswieci si¢ w cato$ci, nastgpnie naklej dokladnie na godzinie dwunastej cigzarek o wartosci
wskazanej na skrajnym prawym wyswietlaczu - patrz rys.4
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Rys.4

e po umieszczeniu ciezarka na stronie zewngtrznej ponownie obracaj kotem do momentu, gdy
wskaznik pozycji niewywazenia strony wewngtrznej zaswieci si¢ w catosci 1 umies¢ cigzarek
doktadnie na godzinie dwunastej - patrz rys.5

cS|El0PE] | 60

Rys.5

po umieszczeniu cigzarkow po obu stronach felgi opus¢ ostong i jesli to konieczne wcisnij

koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wylaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane
jesli koto zostato wywazone prawidtowo na wyswietlaczu pojawia si¢ wartosci O -patrz rys.6

Rys.6

e jesli na wyswietlaczu pojawiq si¢ i_nne wartos$ci niz Q, przeprowadz uzupetniajacy cykl
wywazania w sposob identyczny, jak ten przedstawiony powyzej

KLEJENIE CIEZARKOW W FUNKCJI ALU-S PRZY UZYCIU RAMIENIA
POMIAROWEGO

o wlacz opcje SLC postepujac zgodnie z instrukcja zawarta w punkcie 9.1 USTAWIENIA
MASZYNY

gdy funkcja SLC bedzie dziatata prawidtowo jesli po przeprowadzeniu cyklu wywazania na
skrajnych wyswietlaczach pojawig si¢ wartosci niewywazenia, a na wyswietlaczu srodkowym
3 poziome linie naprowadzania miernika na punkt klejenia - patrz rys.1

Rys.1
e obracaj recznie kotem do momentu, gdy wskaznik pozycji niewywazenia strony zewngtrznej
zaswieci si¢ w catosci - patrz rys.2
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Rys.2

odklej foli¢ ochronng z uprzednio przygotowanego ci¢zarka

umie$¢ ciezarek na koncu ramienia pomocniczego, wyposrodkuj go tak, aby byt umieszczony
symetrycznie - patrz rys.3

Rys.3
Wysuwaj miernik do momentu, gdy na srodkowym wyswietlaczu po jego prawej stronie
pojawi si¢ kwadratowy znacznik - patrz rys.4

= -
Offl--°1E1 YO
L] - }-
Rys.4

wklej cigzarek o wartosci wskazanej na skrajnym prawym wyswietlaczu w miejscu, gdzie
ramie dotknie felgi - patrz rys.5

d P

Rys.5
obracaj recznie kotem do momentu, gdy wskaznik pozycji niewywazenia strony wewnetrznej
zaswieci si¢ w catosci - patrz rys.6

10|E --- 4o

Rys.6

odklej foli¢ ochronng z uprzednio przygotowanego ci¢zarka

umies$¢ cigzarek na koncu ramienia pomocniczego, wyposrodkuj go tak, aby byt umieszczony
symetrycznie
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wysuwaj miernik do momentu, gdy na srodkowym wyswietlaczu po jego lewej stronie pojawi
si¢ kwadratowy znacznik - patrz rys.7

1M = __ m M
0= 9 qHu
Rys.7

wklej cigzarek o wartosci wskazanej na skrajnym lewym wyswietlaczu w miejscu, gdzie rami¢
dotknie felgi
po umieszczeniu cigzarkéw po obu stronach felgi opus¢ ostone i jesli to konieczne wcisnij

koto zostanie rozpedzone przez silnik urzadzenia, nastepnie silnik wylaczy si¢ i rozpocznie si¢
proces wywazania kota, po jego zakonczeniu koto zostanie zatrzymane
jesli koto zostato wywazone prawidlowo na wyswietlaczu pojawia sie wartosci O - patrz rys.8

ol 1 ¢

Rys.8

jesli na wyswietlaczu pojawia si¢ inne warto$ci niz 0, przeprowadz uzupehniajacy cykl
wywazania w sposob identyczny, jak ten przedstawiony powyzej
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6. KALIBRACJA

6.1. AUTO-KLAIBRACJA.
PRZEPROWADZAJ AUTO-KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI CO DO
DOKELADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW
e uruchom urzadzenia
e zainstaluj Sredniej wielko$ci(13”-15”") koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione
znaczacych wad i deformacji
e wprowadz prawidlowe warto$ci parametrow ,,a” ,,b” ,,d”
UWAGA: Wprowadzenie nieprawidlowych wymiaréw kola spowoduje bledng kalibracje
urzadzenia!
¢ do kalibracji uzywaj tylko i wylacznie 100g ciezarkow kalibracyjnych, stosowanie kilku
ciezarkow 0 lacznej wadze 100g moze mie¢ negatywny wplyw na dokladno$¢ kalibracji

KROK D c
Wecisnij jednoczesnie przyciski i do momentu,
gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

KROK | Opus¢ ostong i jesli to konieczne o wcisnij 1M N
2 => g

Unies ostong i nabij cigzarek 100g na zewngtrzne;j
krawedzi kota na godzinie dwunastej. Opus¢ ostong i
e o
jesli to konieczne wecisnij , gdy koto zatrzyma

sigha wyswietlaczu zobaczysz komunikat =>

Unies$ ostong, zdejmij cigzarek z zewngtrznej krawedzi

felgi i nabij cigzarek 1009 na wewnetrznej krawedzi kota
KROK | na godzinie dwunastej. Opusé ostone i jesli to konieczne - Q1
' n A
4 E d L |
wcisnij a , gdy koto zatrzyma si¢ na

wyswietlaczuzobaczysz komunikat =>

Kalibracja zostata zakonczona. Aby opusci¢ funkcje

KROK wciénij jeden z przyciskow

5 a+ a- b+ b- d+ d-

Na wys$wietlaczu pojawi si¢ =>

6.2. KALIBRACJA MIERNIKA ODLEGLOSCI.
PRZEPROWADZAJ KALIBRACJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI CO DO DOKEADNOSCI
DOKONYWANYCH POMIAROW

e uruchom urzadzenia
e zainstaluj $redniej wielkosci(13”-16”) koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione
znaczacych wad i deformacji

Weciénij jednoczesnie przyciskii F(lh r~ ] m

posi i ICGLIEIP O

do momentu, gdy na wyswietlaczu pojawi si¢

=>
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Wysun miernik odlegtosci do pozycji 0 na skali
1 trzymajac miernik w tej pozycji weisnij

przycisk Y Na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

Wysun miernik odlegtosci do pozycji 15 na
skali 1 trzymajgc miernik w tej pozycji weisnij

przycisk Y Na wyswietlaczu pojawi si¢ =>

6.3. KALIBRACJA MIERNIKA SREDNICY.

PRZEPROWADZAJ KALIBRACIJE ZAWSZE, KIEDY MASZ WATPLIWOSCI CO DO
DOKLADNOSCI DOKONYWANYCH POMIAROW
e uruchom urzadzenia
o zainstaluj $redniej wielkosci(13”-16”) koto stalowe, powinno ono by¢ proste pozbawione
znaczacych wad i deformacji

- o = , . , .
e za pomoca przyciskow & ustaw Srednic¢ kola, ktore zostalo zainstalowane
na maszynie
. . oPt
Woeisnij jednoczesnie ‘,.
przyciski i do

momentu, gdy na wy$wietlaczu pojawi si¢ =>

Jesli warto$¢ wskazana na wyswietlaczu
odpowiada $rednicy kota zainstalowanego na
M

maszynie nacisnij przycisk ~, jesli wartos¢
. . . . J d+ d_

wymaga korekcji uzyj przyciskow do

wprowadzenia zmiany. Na wy$wietlaczu pojawi

sig¢ =>

Przysun miernik pod krawedz felgi i
przytrzymujac je W tej pozycji wcisnij przycisk

H

. Na wyswietlaczu pojawi sig =>
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7. LISTA BLEDOW

Podczas pracy z urzadzeniem operator moze spotka¢ si¢ z nastepujacymi kodami btedow. W
przypadku pojawienia si¢ ktorego$ z kodow postepuj zgodnie ze wskazowkami zawartymi w tabeli.
Jesli podjete czynnosci nie przynosza efektow skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

BLAD PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
1. Jesli brak obrotu, sprawdz lub
wymien plyte zasilacza.
E -r - - Brak obrotu kota. 2. Jesli obraca sig, wyreguluj pozycje
Koto obraca sig. enkodera, sprawdz lub wymien
enkoder lub plyte gtowna.
Brak kota lub koto Zle 1. Umocuj koto prawidtowo.
E cCr = e = umocowane. 2. Wyreguluj pozycje enkodera,
Problem z enkoderem. sprawdz lub wymien enkoder.
Zbyt male ci$nienie w 1. Napompuj kolo
E ~r = 3 = kole. 2. Sprawdz koto.
Koto uszkodzone.
1.  Wyreguluj pozycje enkodera,
E - r = L’ = Problem z ekondergm. sprawdz lub wymien enkoder.
Problem z ptyta gtowna
’ 2. Sprawdz lub wymien plyte gtéwna.
Problem mikro - \[,)\gcr:lqucuzlsljkla)loggzv?zllim mien
E ~r = S == przelacznika ostony. mikro przel ,cznik Wy
Problem z ptyta gtéwna. pIzetd - .
2. Sprawdz lub wymien ptyte glowna.
E -r |1_ 5 _J:I Z;Zﬁ;?az plyta 1. Sprawdz lub wymien plyte zasilacza.
Problem z plyta gléwna. 2. Sprawdz lub wymien plyte gtéwna.
B [I = = [I ;’rtg‘;‘;gmezlap's w L. Wykonaj auto-kalibracje.
Problem z plyta gléwna. 2. Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna.
Nie umieszczono
;Lf;tﬁrklzéllitl)(r)ggiDOdCZaS 1. Wykonaj auto-kalibracj¢ poprawnie.
E ~r = 8 = Problem z pl}ft.q alowna 2. Sprawdz: lub Wym%eril plyte glowna.
Problem  plyta 3. Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza.
zasilacza.
. 1. Wyreguluj pozycje mikro
[N F F N F F N F F Problem mlkro przetacznika, sprawdz lub wymien
u u o przetacznika osion?f. mikro praetacznik.
Problem z plyta gléwna. 2. Sprawdz lub wymien plyte glowna.
[I_ |] I:;(S)it::iecrznaz plyta 1. Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza.
Problem z plyta gtowna. 2. Sprawdz lub wymien plyt¢ gtéwna.
Problem z miernikiem
oy gt e 5 s g gﬁégﬁgﬁrgw' 1.  Wykonaj kalibracje miernika.
3 potencjometrami 2. Sprawdz lub wymien potencjometr.
miernika.
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8. AUTOMATYCZNA DIAGNOZA

Automatyczna diagnoza umozliwia wykonanie testu podstawowych uktadow urzadzenia i utatwia
odnalezienie potencjalnych nieprawidtowosci.

e wcisnij przycisk D , aby uruchomi¢ autodiagnozg

e naciskaj przycisk L4 , aby przechodzi¢ do nastepnego kroku

o aby opusci¢ funkcje autodiagnozy nacisnij

o @

KROK GRAFIKA UKLAD PRAWIDLOWY PRZEBIEG
 ||a88]El888/58838] | wswictacr Wazystie diody éwiccd si.
n 199 Obracajac watem, POS. liniowo zmienia
2 I:I PO5. I:I /& 1| | Enkoder sie W zakresie 0-127.
e _— L. Wysuwaj miernik, warto$ci mieszcza si¢
3 330 I:Id ' 5. I:I Miernik odlegtosci w przedziale 327-340
4 3 3 s d 'a Miernik &redni Obracaj miernikiem, warto$ci mieszcza
u ! sredmicy sie W przedziale 327-340
Czujniki Naciskaj wat dtoniag, wartosci na obu
5 5 8 |] 8 d |] 5 8 niewywazenia wys$wietlaczach zmieniajg sig.

9. USTAWIENIA

Ustawienia pozwalaja na zmiang dziatania podstawowych funkcji programowych.
Nigdy nie dokonuj zmian, jesli nie jeste§ pewien, jaki efekt moga one przynies¢. W przypadku
watpliwos$ci skontaktuj sie ze sprzedawca.

a4  USTAWIENIA MASZYNY.
e wcisnij jednocze$nie przyciski Q i D , aby uruchomi¢ menu ustawien
e dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskéw = &
e aby przejs¢ do kolejnej funkcji uzyj przycisku 2*
GRAFIKA FUNKCJA OPCJE WYBORU
I Wyswietlana
1 FLn [l 5 I:I doktadno$¢ wywazania. 50/109/15g
2 S Pl] On I:I Dzwiegk On/off (Wlaczony/wylaczony)
3 ' H [l ._IJ:I Nat’e;zgme Swiatta 18
wyswietlacza
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Punkt nabicia cigzarka

Godzina dziewiata/godzina

dwunasta
Wklejanie cigzarkow z | OFF: cigzarek klejony na godzinie
5 St [I = I]Q FF miernika w funkcji dwunastej bez uzycia miernika
ALUS ON: cigzarek wklejany z miernika
n Sygnalizacja zbyt
6 Er EI Iu EF I I niskiej wagi kola On/off (Wlaczony/wylaczony)
@ USTAWIENIA OSLONY KOLA.

e wcisnij jednocze$nie przyciski Q i , aby uruchomi¢ menu ustawien ostony

dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskéow = &
aby wyj$é uzyj przycisku 2*
GRAFIKA FUNKCJA OPIS

Fn'5n‘:.[l # J:I On

Ostona wiaczona

By uruchomi¢ cykl wywazania opus¢ ostong, koto
zacznie obraca¢ si¢ automatycznie.

0
un
L
g
"

| [oFF

Ostona wylaczona

By uruchomi¢ cykl wywazania opus¢ ostong i

wcisnij przycisk by koto zaczeto sie
obracac.

R}

e wcisnij jednoczes$nie przyciski G i

USTAWIENIA JEDNOSTEK WAGI.

+ ., .,
, aby uruchomi¢ menu ustawien ostony

dokonuj zmian ustawien wartosci danej funkcji przy pomocy przyciskow S
aby wyjs¢ uzyj przycisku 2*
GRAFIKA FUNKCJA OPIS
Uunb. [l & J:I Or Jednostka Gramy
unb [l = [I oc Jednostka Uncje

REW. C, WAZNA OD 06.12.2024




10. FUNKCJA OPTYMALIZACJI NIEWYWAZENIA

Funkcja optymalizacji moze by¢ wykorzystana w przypadku. kiedy niewywazenie kota jest zbyt duze,
jej dziatanie polega na zoptymalizowaniu potozenia opony w stosunku do felgi, odpowiednie
roéwnowazenie si¢ niedoskonatosci opony i niedoskonatosci felgi moze zmniejszy¢ ilosé koniecznych
do umieszczenia ciezarkow.

ZE WZGLEDU NA WYSOKI STOPIEN TRUDNOSCI, FUNKCJA TA WSKAZANA JEST
DLA DOSWIADCZONYCH UZYTKOWNIKOW.

oczy$¢ koto, usun ciezarki, sprawdz cisnienie powietrza

zainstaluj koto w jeden z dwoch przedstawionych powyzej sposobow
uruchom wywazarke

wprowadz parametry ”a” ,,b” ,.d”

1 | Wcisnij przycisk na wy$wietlaczu pojawi sie

=>

9 Opusc¢ ostong i jesli to konieczne °
wcisnij ,
gdy koto zatrzyma sie na wyswietlaczu zobaczys
komunikat =>

Zdemontuj koto z wywazarki. Przy uzyciu
montazownicy do opon obro¢ opone wzgledem
3 | felgi o 180 stopni.

a5
4 | Opusc ostong i jesli to konieczne o

wcisnij ;
gdy koto zatrzyma si¢ na wyswietlaczu zobaczys
komunikat =>

Obracaj kotem do momentu gdy na obu
wskaznikach pozycji niewywazenia zaswieca si¢
skrajne diody gorne i dolne. Zaznacz kredg na
oponie punkt C na godzinie dwunastej.

Ponownie obracaj kotem do momentu, gdy na obu
wskaznikach pozycji niewywazenia zaswieca si¢
srodkowe diody. Zaznacz kreda na feldze punkt D
na godzinie dwunaste;j.

Zdemontuj koto z wywazarki. Przy uzyciu
montazownicy do opon obro¢ opone wzgledem
felgi tak, aby punkt C na oponie i punkt D na
feldze pokrywaly sig.

Jesli niewywazanie jest nizsze od tego
wskazanego przed przeprowadzeniem procedury,
optymalizacja powiodta sig.

Opus¢ ostong i jesli to konieczne weisnij 0
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11. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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12. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | RYSUNKI ROZBIOROWE
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Karta gwarancyjna

Szanowny Kliencie!

Firma CASTEX Anna Bednarz dzigkuje za zakup. Informujemy, ze na zakupiony przez Panstwa
produkt udzielana jest 1 roczna gwarancja, liczona od daty zakupu. Niniejsza Karta gwarancyjna jest
wazna tylko z dowodem sprzedazy lub podpisem i pieczatka sprzedawcy. W ramach obowiazywania
gwarancji beda usuwane nieodptatnie wszystkie usterki pod warunkiem, ze spowodowane zostaty
wadami produkcyjnymi badz technicznymi produktu oraz gdy urzadzenie byto uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem i z wymogami zawartymi w instrukcji obstugi. Prosimy o zapoznanie si¢ ze
szczegOlowymi warunkami gwarancji.

Niniejsza gwarancja nie wylacza ani nie ogranicza uprawnien kupujacego wynikajacych z
niezgodnosci towaru z umow3.

NI SEI. «ereevrrecrnecsenecneesanees

WYPELNIA SPRZEDAWCA
Data sprzedazy produktu (w razie braku wpisu nalezy dotaczy¢ dowod sprzedazy)

Nazwa i symbol produktu

Klient*)
Adres Klienta

Pieczec i podpis Sprzedawcy (w przypadku braku pieczeci i podpisu za Sprzedawce uwaza si¢ Gwaranta, tj.
CASTEX Anna Bednarz na podstawie dowodu sprzedazy)

Podpis Klienta

Uwaga: bez wypetnienia wszystkich powyziszych punktow karta gwarancyjna jest niewazna!

| Naprawy Serwisowe
Lp. | Opis naprawy Data, podpis i pieczec¢

*) Wiasciciel sprzetu zglaszajqcy roszczenia 7 tytutu gwarancji jest zobowigzany do podania danych
osobowych, zgodnie z Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn. 29.07.1997 z pézn. Zm
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Warunki gwarancji:

1.

2.

CASTEX Anna Bednarz zwana dalej Gwarantem udziela gwarancji na
sprawne dziatanie w/w sprz¢tu w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprz¢tu w okresie objetym
gwarancjg Gwarant po sprawdzeniu stusznosci reklamacji zapewni
bezptatng naprawe¢ lub w przypadku nie mozno$ci naprawy — wymiang
uszkodzonych czesci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od daty
pisemnego zgloszenia wystapienia awarii.

Naprawy specjalistyczne, wymagajace sprowadzenia podzespotow z zagranicy i
w tym przypadku czas naprawy moze by¢ wydtuzony o nastepne 30 dni. Sposéb
naprawy ustala Gwarant.

3.

Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku obslugi 1 konserwacji
urzadzenia niezgodnie z instrukcja, niewtasciwego  transportu,
eksploatacji urzadzenia w warunkach klimatycznych niezgodnych z
podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez
Uzytkownika mogg by¢ naprawione na jego koszt.

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, Uzytkownik pokrywa koszty
poniesione przez Gwaranta na ktore sktadajg si¢ dojazdy, koszt przegladu
technicznego, koszt wymienionych podzespotéw, koszt transportu
kurierskiego w obie strony przystanego sprzetu na reklamacije.

Gwarancji nie podlegaja czynno$¢ obstugowo -serwisowe typu
ustawienia urzadzenie, kalibracji, uzupeknienia oleju, oraz zuzycia Sruby
szybkomocujacej (dotyczy wywazarek- wynika to z z faktu, iz $ruba
szybkomocyjaca ulega z czasem zuzyciu)

Gwarant nie odpowiada za niepozadane skutki stabego podtoza do
ktorego zostaly przytwierdzona maszyny typu wywazarka i
montazownica, Oraz na ktorym zostal zamontowany podno$nik
samochodowy.

Firma CASTEX zastrzega sobie prawo do odmowy $wiadczenia
bezptatnego serwisu w przypadku braku karty gwarancyjne;j.
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PROTOKOL ODBIORU TOWARU

Niniejszym potwierdzam odbidr urzadzenia wedtug ponizszej specyfikacji w
dniu ... :

Otrzymane urzadzenie jest kompletne i zgodne z zaméwieniem.

Specyfikacja zamowienia Sztuk

O OB~ DN -

...................................................................................

Nr.karty gwaranCyjnej- ........cccocvevereereerreseennnn, N SEMYJNY =i

Imi¢ , Nazwisko , adres kupujacego , nr.tel

Data sprzedazy.........ccccoveeevveencuveennnnn.

Potwierdzam odbior pojazdu,

oraz karty gwarancyjnej z ktora si¢ zapoznalem | zaakceptowatem warunki
Data i czytelny podpis kupujacego

W przypadku zakupu na odlegtos¢ ten kupon nalezy odesta¢ do gwaranta w ciggu 14 dni od

dnia zakupu urzadzenia.

Pieczatka sprzedawcy
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