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1. Ogolne

1.1 Ogélne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

- przed uruchomieniem urzadzenia, zapoznaj sie dokladnie z instrukcjg obshugi

- przechowuj instrukcje w latwo dostepnym i bezpiecznym miejscu aby w kazdej chwili mozna si¢ do niej odwolaé

- nie nalezy modyfikowa¢ badz wymontowywa¢ czesci urzadzenia poniewaz moze to prowadzi¢ do nieprawidlowej
pracy wywazarki. Kiedy urzadzenie wymaga naprawy, prosimy o kontakt z Obstuga Techniczna

- W czasie mycia urzadzenia nie uzywaj silnych strumieni sprezonego powietrza

- do czyszczenia elementéw plastikowych oraz pélek uzywaj alkoholu (unikaj roztworow zawierajacych
rozpuszczalnik)

- przed uruchomieniem urzadzenia upewnij si¢, ze kolo zostalo bezpiecznie zablokowane

- uzytkownik urzadzenia nie powinien nosi¢ ubran zawierajacych elementy odstajace, fredzle itd. Nieupowaznione
osoby nie powinny przebywaé w poblizu urzadzenia podczas jego pracy. - nie umieszczaj odwaznikow oraz
innych elementow na podstawie urzadzenia, poniewaz moze to spowodowa¢ niepoprawng prace urzadzenia
wywazajacego.

- wywazarka nie powinna byé uzywana niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.

1.1.1. Standardowe urzadzenie bezpieczenstwa

- wcisnij przycisk. aby zatrzymaé prace urzadzenia w przypadku sytuacji awaryjnej. - oslona
bezpieczenstwa zostala stworzona aby uchroni¢ uzytkownika urzadzenia przed np. odpadnieciem

ciezarkéw.

Przelacznik micro chroni przed uruchomieniem urzadzenia gdy pokrywa nie zostala opuszczona i zakancza prace
urzadzenia za kazdym razem kiedy oslona zostanie uniesiona.

1.2. Zakres stosowania
Zakupione urzadzenie to automatyczna cyfrowa wywazarka do kot przeznaczona do wywazania kot o masie do 65kg.
Wymiary odlegtosci oraz srednicy uzyskiwane sg automatycznie poprzez przesuwanie urzadzenia pomiarowego (miary).

Komputer automatycznie kontroluje funkcje S (dla felg ze stopéw metali z korekta wewnatrz). Przycisk manualnej
kalibracji pozwala na szeroki zakres regulacji takze dla kot innych niz zwykte (motocyklowe oraz opony
samochodow wyscigowych). Niektore funkcje ALU dostepne sa dla kot nietypowego rozmiaru badz ustawien
opcjonalnych wywazarki.

Opcjonalny zestaw dostepny jest dla automatycznego pomiaru szerokosci obreczy.



1.3 Dane techniczne
Max. ci¢zar kota

Max. zuzycie energii
Zasilanie 230V
Doktadnos$¢ wywazania

Czas cyklu

Predkos¢ wywazania
Srednica obreczy
Szerokos¢ obreczy
Poziom hatasu
Temperatura pracy

2.1. Akcesoria

No. Akcesorium Ilos¢
1 Cyrkiel 1
Stozek No.1 1
Stozek No.2 1
2
Stozek No.3 1
Stozek No.4 1
3 Nakretka 1
szybkomocujaca
4 Watek gwintowany 1
5 Naktadka do felg 1
aluminiowych
6 Ostona gumowa 1
naktadki
7 Miotek wulkanizacyjny 1
8 Ciezarek 100g 1
9 Klucz imbusowy 1

65kg

370W

50/60Hz

19

8s

ok. 200 obr./min
107-24”

1.5-20”

<70dB

5-50°C




2.2. Instalacja
o Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane na twardym i rownym podiozu.

o Nalezy zachowac odstepy od $cian zgodnie z ponizszym rysunkiem.

2.3. Montaz adaptera.
Wywazarka wyposazona jest w adapter shuzacy do montazu kota za pomoca stozka oraz nakretki szybkomocujace;.
Instalacje adaptera nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszym rysunkiem.




2.4. Montaz kola
Przed montazem kota wyczysc je, oraz sprawdz czy ciSnienie powietrza w kole jest prawidtowe.

Wybierz sposrod dwoch typoéw montazu kota zgodnie z rysunkiem ponize;.

,

Montaz typu: kolo — stozek — nakretka Montaz typu: stozek — koto — nakretka
szybkomocujaca. (zalecane dla felg szybkomocujaca (zalecane dla felg
stalowych) aluminiowych)



3. Opis urzadzenia

Symbol | Komponent | Standard/Opcja
A Wiacznik
S
Pokrywa
B gorna S
C Miernik S
D Wat gléwny S
Pedat
E hamulca S
F Ostona kota S
G Monitor S
H Klawiatura S
Miernik
J szerokosci S
felgi
K Wskaznik s

laserowy
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Monitor:

Warto$¢ niewywazenia - strona wewnetrzna felgi
Warto$¢ niewywazenia - strona zewngtrzna felgi
Tryb wywazania

Jednostki niewywazenia (gramy lub uncje)
Wskaznik pozycji niewywazenia, strona wewnetrzna
Wskaznik pozycji niewywazenia, strona zewnetrzna
Ilustracja pozycji niewywazenia

Opis klawiszy funkcyjnych

Automatyczna blokada

© 0 N o ok wdh R

Opcje wywazania:

Tryb L o
Ikonka _— Kolejnosé dzitan Rodzaj ciezarkow
wywazania
A /| 1 Uruchom maszyn¢
Standardowe 2' Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” Cigzarki nabijane po
DYN dynamiczne 3' Uruchom obrét a po zatrzymaniu kota obu stronach felgi

zainstaluj ci¢zarki.

1. Uruchom maszyne

Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” Cigzarki przyl.degane.
e . e .. po wewnetrznej Stronie
ALU1L 3. Nacisnij przycisk ALU. Zaswieci si¢ felgi oraz za

odpowiednia kontrolka. . .
,ramionami” felgi




Uruchom obrét a po zatrzymaniu kota
zainstaluj cigzarki.

1. Uruchom maszyne Ciezarek nabijany po
2. Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” we\iv_ne;trznej stronie
ALU2 3. Nacisnij przycisk ALU. Zaswieci sic fe'rga'n'nf(’)f;’r'r‘l'lelg’ s
odpowiednia kontrolka. ” gl
4 . Uruchom obrot a po zatrzymaniu kota
zainstaluj cigzarki.
1. Uruchom maszyne
2.  Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d”
ALU3 3. Naci$nij przycisk ALU. Za$wieci si¢ Cigzarki klejone po
odpowiednia kontrolka. obu stronach felgi
4. Uruchom obro6t a po zatrzymaniu kota
zainstaluj ciezarki.
1. Uruchom maszyne Ciezarek nabijany po
2. Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” Wew.n_e;trznej. stronie
ALU4 3. Nacis’n_ij pr_zycisk ALU. Zaswieci si¢ Zeel\glnl EZEI?:Z{)IEZ
odpowiednia kontrolka. ¢ feIgJi
4. Uruchom obrot a po zatrzymaniu kota
zainstaluj ci¢zarki.
1. Uruchom maszyne Cie¢zarek naklejany po
2. Wprowadz parametry “a”,’b”,”d” we\_zvne;trznej St onie
ALU5 3. Nacisnij przycisk ALU. Zas$wieci sie felgi oraz nal.Juany.po
odpowiednia kontrolka. Zewn@trfzrllej. stronie
4. Uruchom obroét a po zatrzymaniu kota et
zainstaluj ci¢zarki.
1. Uruchom maszyng Cigzarki naklejane po
2. Wprowadz parametry “al”,”aE”,”d” wewnetrznej stronie
ALUS 3. Nacisnij przycisk ALU. Zaswieci sig felgi w miejscach
4. odpowiednia kontrolka. wyznaczonych
Uruchom obrét a po zatrzymaniu kota | Koncowka pomiarowa
zainstaluj ciezarki. miarki.
1. Uruchom maszyne Ciezarki przyklejane w
— Tryb statyczny do | 2. Wprowadz parametry “a”,”’b”,”d” Srodkowej czesci felgi
ST kot Wecisnij przycisk ,,F”’ , nastepnie motocyklowej
motocyklowych uruchom obrdt, a po zatrzymaniu kota

zainstaluj ci¢zarki.




Klawiatura

Ikona Funkcja Funkcja

Start

Do gory/Zwigkszanie wartosci

Na dét/Zmniejszanie warto$ci Stop/Anuluj

Wprowadzenie parametrow felgi Podglad doktadnej wartosci niewywazenia

Wybér funkeji “ALU” Ustawienia

*
3
&

Kombinacja klawiszy:

Ikony Funkcja Ikony Funkcja

Zmiana jednostek miedzy mm a

Autokalibracja wagi
cale

»[0
e

Funkcje specjalne:

Ikona Funkcja Ikona Funkcja

Hamulec elektroniczny Szukaj funkcji

UWAGA: Naciskaj na przyciski tylko palcami. Nigdy nie uzywaj wskaznikéw lub
innych zaostrzonych przyrzadow.



4. Wskazniki oraz obsluga wywazarki

4.1. DYN - tryb dynamiczny
4.1.1. Przed montazem kota wyczys$¢ je, oraz sprawdz czy ci$nienie powietrza w kole jest prawidtowe.
Zamontuj koto na wywazarce.

4.1.2. Uruchom urzadzenie.

4.1.3. Wprowadzanie parametrow “a” “b” “d”:

Przesun przyrzady pomiarowe w pozycje mierzenia jak opisano na rysunkach ponizej. Podczas
przesuwania miernika, na ekranie pojawia si¢ informacja, ze miernik jest w ruchu.

Trzymaj miernik nieruchomo w danej pozycji przez ok. 3 sekundy.

Wskazanie poszczegolnych miernikow jest zapamigtywane.

Przesun mierniki do pozycji 0 (Na wyswietlaczu pojawiaja si¢ automatycznie wymierzone
wartosci).

Mozesz rowniez wprowadzi¢ powyzsze parametry r¢cznie uzywajac klawisza % a nastepnie

klawiszy EOF&Z aby wybra¢ dany parametr.

4.1.4. Opus¢ ostong kota i jesli to konieczne wcisnij przycisk .



4.1.5. Koto bedzie obracato si¢ kilkanascie sekund. Po zatrzymaniu si¢ kola na wyswietlaczu pojawiag si¢ wartosci
cigzarkow, ktore nalezy nabi¢. Cigzarki nabijamy na godzinie 12 w punkcie, ktory wskaze urzadzenie odpowiednia grafika

oraz sygnalem dzwickowym. Aby podejrze¢ doktadng warto$¢ niewywazenia nalezy nacisnaé¢ przycisk .

4.1.6. Obracaj kotem dopoki pasek LED na monitorze nie zaswieci si¢ na zielono. Nabij cigzarek na godz. 12. (Fig.3)

4.1. Obracaj kotem dopoki pasek LED na monitorze nie za§wieci si¢ na zielono. Nabij cigzarek na godz. 12. (Fig.4)

Fig.3 Fig.4
4.1.8. Po zamocowaniu ci¢zarkdéw nalezy zamkng¢ ostong i jezeli jest to konieczne naci$nij przycisk .
Koto bedzie obracac si¢ przez kilkanascie sekund.

Po prawidto przeprowadzonym procesie wywazania na wyswietlaczu powinny pojawié si¢ wartosci ,,000”.
(Fig.5)

Fig. 5
4.2. Funkcje ALU-1, ALU2, ALU 3, ALU4, ALUS.

4.2.1. Wprowadz parmetry “a” “d” “b”.

4.2.2. Naciénij dopoki nie zapali si¢ ikona ALUL.

4.2.3. Opus¢ ostong kota i jesli to konieczne nacisnij przycisk . .



4.2.4. Koto bedzie obracato si¢ przez kilkanascie sekund. W tym czasie zostanie zmierzona warto$¢ niewywazenia. Po
zatrzymaniu si¢ kota, na ekranie pojawi si¢ warto$¢ cigzarkow jakie nalezy zainstalowac na feldze. Aby podejrze¢ doktadna
warto$¢ niewywazenia nacis’nij..

4.2.5. Obracaj powoli kotem do momentu az na wyswietlaczu pojawi si¢ ciag zielonych paskéw LED jak na obrazku ponizej
( Fig.6). Przyklej cigzarki na godzinie 12 na zewngetrznej stronie felgi.

Fig. 6

4.2.6. Obracaj powoli kotem do momentu az na wyswietlaczu pojawi si¢ ciag zielonych paskéw LED jak na obrazku ponizej
( Fig.7). Przyklej ciezarki na godzinie 12 na wewnetrznej stronie felgi.

Fig. 7

4.2.7. Po montazu cigzarkéw, zamknij ostong 1 jesli to konieczne, wcisnij przycisk . Pozwét kotu obracac si¢. Jezeli na

wys$wietlaczu pojawig si¢ wartosci 000 ; 000, oznacza to, ze koto zostatlo wywazone prawidtowo. (Fig.8)

Fig. 8



4.3. Tryb ALU—S

Wprowadzenie parametréw al, aE, d

® \Wprowadzenie “al”: przystaw ramie pomiarowe w pierwszym punkcie w ktorym chcesz przyklejaé cigzarki i
przytrzymaj je przez okoto 4 sekundy. W przypadku gdy konieczna jest korekcja warto$ci uzyj przyciskow

B..808

® Wprowadzenie “aE”: przystaw ramie pomiarowe w drugim punkcie w ktorym chcesz przyklejac¢ ciezarki i przytrzymaj
4

je przez okolo 4 sekundy. W przypadku gdy konieczna jest korekcja wartosci uzyj przyciskow “se0raz

®  Wprowadzenie “d”: po wprowadzeniu parametréw ,,al” oraz ,,aE” Srednica felgi zostanie wprowadzona automatycznie.
W funkcji ALU-S wartos¢ $rednicy wskazanej na wyswietlaczu moze rézni¢ sie od realnej $rednicy felgi zatozonej
(np. Zatozono felge 18” a na wyswietlaczu pojawi si¢ 17,2”) gdyz wynika to z wskazania doktadnych punktow klejenia
cigzarka a nie wskazaniu jakiej Srednicy felga zatozona jest na urzadzeniu. Warto$¢ wskazang na wyswietlaczu nalezy
przyjac jako prawidlowa i nie nalezy jej korygowac.

Fig. 9

Zamknij ostong kota i jesli to konieczne nacisnij . . Koto zacznie si¢ obraca¢ przez kilkanascie sekund. Nast¢pnie koto
si¢ zatrzyma. Podnie$ ostong kota.

4.3.1. WKklejanie ciezarkow na godzinie 9.
Laser wskazuje punkty klejenia cigzarkow.

Obracaj powoli kotem do momentu, az paski LED na wys$wietlaczu zapalg si¢ na zielono, tak jak pokazano na ilustracji
ponizej (Fig.10). Kiedy to nastapi wigzka lasera wskaze na godzinie 9 miejsce, w ktorym nalezy przyklei¢ cigzarki.
Skrzyzowanie wigzek lasera wskazuje Srodek geometryczny paska ciezarkow, ktory nalezy przyklei¢ we wskazanym przez
laser miejscu.



Fig. 10

Obracaj powoli kotem do momentu, az paski LED na wys$wietlaczu zapala si¢ na zielono, tak jak pokazano na ilustracji
ponizej (Fig.11). Kiedy to nastgpi wigzka lasera wskaze na godzinie 9 miejsce, w ktoérym nalezy przyklei¢ cigzarki.
Skrzyzowanie wigzek lasera wskazuje Srodek geometryczny paska cigzarkow, ktory nalezy przyklei¢ we wskazanym przez
laser miejscu.

Fig. 11

Po zamontowaniu cigzarkéw zamknij oston¢ kota i jesli to konieczne naci$nij . Koto bedzie obracalo si¢ przez
kilkanscie sekund. Jezeli na wy$wietlaczu pojawia si¢ wartosci 000 000 tak jak na ilustracji ponizej (Fig.12), oznaczaé to

bedzie, ze koto zostato wywazone prawidtowo.

Fig. 12

10



4.4. Funkcja dzielenia ciezarkéow z ALUS

Uwaga: Ta funkcja dziala tylko i wylacznie w polaczeniu z funkcja ALU-S i polega na dzieleniu ci¢zarkéw, celem

ich ukrycia za ramionami felgi.. Ze wzgledu na wysoki stopien trudnos$ci zalecana jest tylko dla do§wiadczonych
operatorow

Po uruchomieniu funkcji ALU-S nacisénij

przycisk

Za pomoca klawiszy a oraz a wprowadz

iloé¢ ramion zamontowanej felgi, a nastepnie

naciénij .%

Ustaw felge tak, aby jedno z ramion
znalazlo si¢ na godzinie 12, a nastepnie

nacisnij . Zamknij ostong 1 pozwol

kotu si¢ obracac. Po zatrzymaniu si¢ kota
otworz ostong.

11



Obracaj powoli kotem do momentu, az paski LED
na wyswietlaczu zapalg si¢ na zielono, tak jak
pokazano na ilustracji. Przyklej cigzarek o
wskazanej masie za wskazanym przez urzadzenie
ramieniem felgi.

Po zamontowaniu cigzarka dalej obracaj powoli
kotem do momentu, az paski LED na wy$wietlaczu
ponownie zapalg si¢ na zielono, tak jak pokazano
na ilustracji. Przyklej cigzarek o wskazanej masie
za wskazanym przez urzadzenie ramieniem felgi.

Ponownie obracaj powoli kotem do momentu, az
paski LED po stronie lewej na wyswietlaczu
zapala si¢ na zielono, tak jak pokazano na
ilustracji. Kiedy to nastgpi wigzka lasera wskaze
na godzinie 9 miejsce, w ktorym nalezy przyklei¢
cigzarki.

Po zamontowaniu ci¢zarkow zamknij ostong kola i

jesli to konieczne nacisnij . Koo bedzie
obracalo si¢ przez kilkanscie sekund. Jezeli na
wyswietlaczu pojawig si¢ wartosci 000 000 tak jak
na ilustracji obok, oznacza¢ to bedzie, ze koto
zostalo wywazone prawidtowo

12




5. Ustawienia maszyny oraz autokalibracja.

Naci$nij ﬁfsl aby wej$¢ do menu. Uzywaj klawiszy E oraz a aby porusza¢ si¢ migdzy

funkcjami.

Naci$nij e aby potwierdzi¢ wybor lub . aby powrocic.

5.1. Samodiagnostyka

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomocg klawiszy

zatwierdzié. %

8.0

funkcje 1 a nastepnie nacis$nij ikone f: aby

Nr.

Funkcja

Opis

Enkoder walu

Podczas obracania watu r¢ka warto$ci zmieniajg si¢ w zakresie 0-127

13



2 Czujnik niewywazenia | Naciskaj wat reka. Warto$ci beda zmieniaé si¢ w zakresach 4X-4X 6X-6X

3 Czujnik niewywazenia | Naciskaj wal reka. Wartosci beda zmienia¢ si¢ w zakresach 4X-4X 6X-6X

Potencjometr szerokoéci | Warto$¢ w lewym oknie wynosi 327-340. Poruszaj miernikiem. Podczas ruchu
felgi miernika warto$ci ulegaja zmianie.

Warto$¢ w lewym oknie wynosi 327-340. Poruszaj miernikiem. Podczas ruchu

5 Potencjometr $rednicy Lo . . .
miernika wartosci ulegaja zmianie.
6 Potencjometr Wartos¢ w lewym oknie wynosi 327-340. Poruszaj miernikiem. Podczas ruchu
odsadzenia felgi miernika warto$ci ulegaja zmianie.
7 Wskaznik laserowy Obserwuj czy laser $wieci i obraca si¢ w 0si poziome;.

5.2 Ustawienia maszyny

8.0

funkcje 2 a nastepnie nacis$nij ikone i aby

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomocg klawiszy
zatwierdzié. %

Kolejnosé Ikona Funkcja Dziatania Dziatania
r ooz,
1 Jednostki Uzyj aby Uzyj aby przejs¢ dalej
zmienic
warto$¢

S

Uzyj aby Uzyj aby przej$¢ dalej
zmienié
warto$¢

14



1 Rodzaj felgi Uzyi aby

zmienié¢
wartos$¢

5.3 Kalibracja odsadzenia felgi od wywazarki (bez montazu kota).

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomocg klawiszy E oraza funkcje 3 i naciénij ikong /T aby rozpoczaé
kalibracje. %

Ustaw rami¢ pomiarowe w
pozycji “0” , a nastgpnie
utrzymujac  je W tej

pozycji nacisnij aby

zatwierdzic.

Dziatanie >

Wysun ramie pomiarowe na
“15” (zaznaczone na noniuszu
grubsza czcionka), a nastgpnie

trzymajac je w tej pozycji

nacisnij aby zatwierdzi¢

Dziatanie >

Dziatanie > Kalibracja zakonficzona

5.4 Kalibracja pomiaru szerokosci felgi (bez montazu kota)

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomoca klawiszyE oraza funkcje 4

oraz nacisnij ikong i aby rozpocza¢ kalibracje. %

15




Dziatanie >

Naci$nij aby

zatwierdzié¢

Dotknij koncowka ramienia
pomiarowego flanszy watu tak
jak pokazano na ilustracji obok, a
nastgpnie trzymajac ja w tej

Dzialanie >

pozycji naci$nij " aby
zatwierdziC.

Dziatanie> Kalibracja zakonczona

5.5.Kalibracja pomiaru $rednicy felgi (z zalozonym kolem)

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomoca E oraz E funkcj¢ 5 oraz naci$nij ikong 1 aby rozpocza¢ kalibracje. %

Dziatanie>
Wprowadz $rednice zatozonej fegi za

pomoca klawisz oraz ,a

nastepnie przycisnij aby zatwierdzic.

16




Dzialanie >

Przyt6z koncowke ramienia
pomiarowego do rantu felgi i

trzymajac ja w tej pozycji nacisnij
aby zatwierdzic.

Dzialanie >

Przesun koncéwke ramienia pomiarowego
do flanszy jak na ilustracji obok, nastgpnie

trzymajac ja tak nacisnij aby

zatwierdziC.

Dziatanie >

Kalibracja zakonczona

5.6 Kalibracja lasera (jesli dolaczono)

"

Dziatanie >

% Na ekranie numer 5, wybierz za pomocg klawiszyE oraz a funkeje 6 oraz nacisnij ikone /7 ¢ aby rozpoczaé. %
v
4

Naci$nij aby potwierdzic¢.

17




2 Dziatanie >
KIawiszamiaoraZ a ustaw laser
rownolegle do watu wywazarki.
Dziatanie >
Nacis$nij aby potwierdzié.
3 Dziatanie> Kalibracja zakonczona

5.7. Autokalibracja.
5.1.Autokalibracja wywazarki.

5.2.Wigcz wywazarke. Zainstaluj $redniej wielkosci koto z felgg stalowa (14"-18"). Wprowadz parametry “a, b, d”

Na ekranie numer 5, wybierz za pomoca klawiszyE oraz a funkcje¢ 7 i nacis$nij ikong e aby rozpocza¢ kalibracje.

Wykonuj autokalibracje co najmiej raz w roku oraz zawsze wtedy, Kiedy nie jestes pewien co do poprawnosci

pomiaru niewywywazenia.
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Dziatanie >

Zamknij ostong kota i jesli to konieczne wcisnij

przycisk . Koto zacznie si¢ obracaé. Kiedy
koto si¢ zatrzyma:

Dziatanie >

Otworz ostong. Nabij cigzarek 100 gram na
godzinie 12 po zewnetrznej stronie felgi, kiedy
na ekranie pojawi si¢ rzad zielonych paskow

LED. Zamknij ostong kota i jesli to konieczne

wcisnij przycisk . . Koto zacznie si¢ obracac.

Kiedy koto si¢ zatrzyma:

Dziatanie >

Otworz ostone. Nabij ciezarek 100 gram na
godzinie 12 po wewnetrznej stronie felgi, kiedy
na ekranie pojawi si¢ 1zad zielonych paskow
LED. Zamknij ostong kota i jesli to konieczne

wcisnij przycisk Koo zacznie si¢ obracac.
Kiedy koto si¢ zatrzyma:

Dzialanie >

Kalibracja zakoniczona

6. Lista bledow

Nr.

Bledy

Przyczyna Rozwiazanie
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1. Brak obrotu

1. Przy braku obrotu, sprawdz plyte

gléwna 1 silnik.

2. Wat obraca 2. Jesli obrot watu wystep uje sprawdz

sig.

pltyte gléwng oraz enkoder obrotu.

3. Dokre¢ uchwyt enkodera.

1. Brak kota lub
kotlo za  stabo
zamocowane.

2 . Problem z
enkoderem obrotu.

1. Zamocuj porzadnie koto.

2. Sprawdz lub wymien enkoder.

1 . Za male

ci$nienie

powietrza w | 1. Napompuj koto.

oponie 2. Zmien koto.
2 . Koto

znieksztatcone.

up

1. Problem z
enkoderem obrotu. 1. Sprawdz lub wymien enkoder.
2. Problem z 2. Sprawdz lub wymien ptyte
plyta gtowna. glowna.
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2. Problem z ptyta
gléwna.

1. Problem z
mikro 1. Sprawdz lub wymien mikro
wylacznikiem | wylacznik
ostony. 2. Sprawdz lub wymien ptyte
2. Problem z glowna
plyta gléwna.
1. Problem z , . .
blyta gtowng. 1. Sprawdz lub wymien plyte gtowna
> Problem z 2. Sprawdz lub wymien plyte
ptyta zasilajaca. rasilajaca.
1. Urtacono program

1. Wykonaj autokalibracje.
2. Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna.

1. Nie dolozono
ci¢gzarka 100g podczas
autokalibracji.

2 . Problem z plyta
gldwna.

3.  Problem z ptyta
zasilajaca.

1. Dotoz cigzarek 100g
2.Sprawdz lub wymien ptyte gtowna.

3. Sprawdz lub wymien ptyte
zasilajaca.
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10

Zatrzymanie awaryjne

Powroé

7.Lista czesci oraz rysunki rozstrzeleniowe.
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ITEMNO DESCRIPT ION PART NO. | Q'TY
1 Body 2064814 1
2 Foot lever 2064939 1
3 Brake pedal 2064962 1
4 Brake ring 2064941 2
5 Brake lever 2064944 1
6 Brake pads 3005142 1
7 Hex nut GB41 /M4 6000341 1
8 Hex nut GB41 /M8 6000127 2
9 Hex nut GB41 /Mé 6000309 "
10 Connecting 2064942 2
1 Connecting rod 2065534 1
12 [Bolt GB2673 M6X12 6000417 2
13 [Hex nut GBB889 /M8 6000148 2
14 [Bolt GB70 /M6X25 6000294 6
15 |Hex nut GB41 /M6 6000233 2
16 |Tension spring 2010701 1
17 [Bolt GBT70 M10X60 6000289 1
18 [Flat washer GB95/®10 6000134 1
19 [Flat washer GB95 /®38x10x3| 2037401 2
20 |Hex nut GB889 M10 6000143 1
21  |Bolt GB80 Mé6X12 6000230 2
22  |Bolt GB70/Mé6X35 6000207 1
23 |Motor MY6324 4003001 1
24 |Belt 380J5 6000171 1
25 |Fixed seat 2034501 1
26 |Flat washer®é 6000138 4
27 |Bolt GB70/M6X30 6000120 2
28 |Holder 2034301 3
29  |Power Switch 4000801 1
30 |Plug 4001901 1
31 Cable glands 4002201 1
32  |Power box 2065781 1
33 |Bolt GB818 M5X16 6000271 4
34 |Small side plate 2043601 1
35 |Hex nut GB41 /M6 6000125 4




ITEM

NO DESCRIPTION PART NO. Q'TY
ScrewM10X160 6000201 1
Flatwdsher GB9510 6000134 6
Hor izontal screwM10X160 6000176 1
Pressuresensor 4001701 2
Springwash&rGB9310 6000197 3
SpringwasherGB9330x10x3 2052501 1
SpringwasherGB9338x10x3 2037401 1
ScrewGB5783M10X25 6000184 2
Comp leteaxle 2032901 1

10 Bo|tGB818M4X10 6000267 4

11 Threadhub 2042201 1

12 Bo | tGB70M10X160 6000259 1

13 Towerspring 2042801 1

14 Plasticlid 3005013 1

15 ConicNO1 2033401 1

16 ConicNO2 2033501 1

17 ConicNO3 2033601 1

18 ConicNO4 2033701 1

19 HexnutGB41M10 6000336 5

20 Copperbacking 6000159 4

21 Allenwrench 6000169 1

22 Retainingring 2067389 1

23 Support 2034001 1

24 Positionptckupboard 5000401 1
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ITEM NO DESCRIPTION PART NO. TY
1 Power box 2066379 1
2 Support 4004380 2
3 Bolt GB819 M3X15 6000375 10
4 Support 4004389 10
5 Hex nut GB41 M3 6000124 20
6 Electric power board | 5001443 1
7 Driving module 2066378 1
8 BoltGB818 M4X12 6000267 4
9 Hex nut GB41 M4 6000341 4
10 Bolt GB70 M6X16 6000407 3
11 Hex nut GB41 M6 6000309 3
12 Computer bard(9009S16) | 5001441 1
13 VGA display card 5001442 1




ITEM

NO DESCRIPTION PART NO. [ Q'TY
1 Shaft 2064812 1
2 Plastic sleeve 2064398 ( 1
3 Distance sensor board 2067562 1
4 Alumi num ruler 2046301 1
5 Footage number 5001388 1
6 Distance pick-up board 2067563 1
7 Distance pick-up board 2067439 1
8 Potentiometer RV24,/202 4004471 1
9 Ruler head 2067417 1
10 | Return support 2064799 1
11 Distance sensor board 2067437 1
12 | Bolt M3X10 6000375( 1
13 | Hex nut GB41 M3 6000124 1
14 | Bolt GB845 ST4.2X16 6000160 | 2
15 | Bolt GB8O M6X12 6000230 | 2
16 | Bolt GB70 M6X20 6000114 1
17 | Bolt GB818M5*16 6000271 2
18 Tension spring 2034401 1
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ITEM NO DESCRIPTION PART NO. Q'TY
1 Support 2066381 1
2 Washer GB95/®10 6000134 4
3 Spring Washer GB93/®10| 6000197 4
4 Bolt GB70 M10X20 6000184 4
5 Bolt GB818 M4X8 6000267 4
6 LCD Complete display 5001445 1
6 LED Complete display 5001343 1




ITEM NO DESCRIPTION PART NO [ Q'TY
1 fixed plate 2066135 1
2 disply optical film | 5001425 1
3 display board 5001426 1
4 rear cover 5001447 1
5 front cover 5001447 1
6 Bolt M3X16 6000374 4
7 Spacer support 4004389 4
8 Hex nut 6000124 8
9 Bolt GB845/ST4.2X16 | 6000160 9




4

ITEM NO DESCRIPTION PART NO. |[Q'TY
1 Protection box 2043701 1
2 Plastic ferrule 3002301 2
3 Shaft 2036601 1
4 [Ferrule 2034201 1
5 Tension spring 2053501 1
6  |Bolt GBBO/M6X10 6000130 1
7 Bolt GB70/M8X20 6000102 2
8 washer GB95/®8 6000142 2
9 Hex nut GB41 M8 6000127 2
10 |Screw GB5783 M10X25 6000184 3
11 |washer GB95/®10 6000134 3
12 |Spring washer GB93/010 6000197 3
13 |Hex nut GB41 M10 6000123 3
14 |Bolt GB5783 M&X35 6000207 1
15 |Bolt GB70 M8X45 6000435 1
16 [Micro switch 4004436 1
17 |Bolt GB818 M4X30 6000430 2
18  |Hex nut GB41 M4 6000341 2
19 Bend pipe 2033301 1
20  [Hex nut M8 6000127 1
21 |Plastic cover (0716) 3002501 2
22 [Bolt GB70 MéX45 6000435 2
23 |Bolt GB70 M6X20 6000114 4
24 [Hex nut Mé 6000309 6
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_Emg DESCRIPTION | PART NO. [Q’
1 Package box 7000114 | 1
2 Conic 4 2033701 1
3 Conic 3 2033601 1
4 Conic 2 2033501 1
5 | Conic 1 2033401 | 1
6 Locking nut 2042901 1
7 Thread rod 2042201 1
8 Plastic bowl 3005018 | 1
9 | Rubber buffer 3005019 | 1
10 | Hammer 4003601 | 1
11 Counterweight 6000210 1
12 | Spanner 6000169 1
13 | Caliper 3005056 | 1




ITEN NO DESCRIPTION PART NO. Q'TY
1 Fix plate 2065804 1
2 Support arm 2065807 1
3 Turning holder 2065812 1
4 Stop collar 2065811 1
5 Potentiometer 4004471 1
6 Turning arm 2065817 1
7 Ruler rod 2065820 1
8 Measuring head 3005268 1
9 Bolt GB70 M6X16 6000253 3
10 Bolt GB70 M6X20 6000114 4
11 Flat washer GB95 ®10 6000134 3
12 Bolt GB70 M10X25 6000184 3
13 Hex nut GB41 M10 6000336 3
14 Bolt GB80 M6X8 6000130 1
15 Bolt GB818 M5X16 6000271 2
16 Bolt GB80 M4X6 6000333 5
17 BoltGB818 M4X16 6000267 2
18 Hexagon nut GB41 M6 6000233 1
19 Turning tension spring 2065529 1
20 Turning torsional spring 2065530 1
2 A16A lower cover 3005266 1
22 A16B upper cover 3005267 1
23 Bolt GB845 ST2.9X10 6000221 6




\\\

ITEM NO DESCRIPTION PART NO. Q'TY
1 Protective shell 3005391 1
2 Laser Control Board 5001431 1
3 (28BYJ-48) motor 5001432
4 Laser Fixed Bracket 3005392
5 Cross Laser Head 5001433
6 Control Zero 3005393
7 Bolt GB818 M4X10 6000267
8 Hex nut GB41 M4 6000341
9 Bolt GB80O M4X8 6000267
10 The signal line 4004482
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Szanowny Kliencie! CASTEX

Firma CASTEX dzi¢kuje i gratuluje zakupu. Informujemy, ze na zakupiony przez Panstwa produkt
udzielana jest gwarancja 12 miesigcy od daty zakupu. Niniejsza Karta gwarancyjna jest wazna tylko
z dowodem sprzedazy lub podpisem i pieczatkg sprzedawcy. W ramach obowigzywania gwarancji
beda usuwane nieodplatnie wszystkie usterki pod warunkiem, ze spowodowane zostaty wadami
produkcyjnymi badz technicznymi produktu oraz gdy urzadzenie bylo uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem i z wymogami zawartymi w instrukcji obstugi. Prosimy o zapoznanie si¢ ze
szczegOlowymi warunkami gwarancji.

Niniejsza gwarancja nie wylacza ani nie ogranicza uprawnien kupujacego wynikajacych z
niezgodnos$ci towaru z umowa.

NI Karty SWaranCyjnej ....ccccecccceeeeccsssssssssscsssssssssssssssnnnnnneeeesssnnnneeesssnnnnes

WYPELNIA SPRZEDAWCA

Data sprzedazy produktu (w razie braku wpisu nalezy dotaczy¢ dowod sprzedazy)

Nazwa i symbol produktu

Klient*)

Adres Klienta

Piecze¢ i podpis Sprzedawcy (w przypadku braku pieczeci i podpisu za Sprzedawce uwaza si¢ Gwaranta,
tj. CASTEX

Anna Bednarz na podstawie dowodu sprzedazy)

Podpis Klienta

Uwaga: bez wypelnienia wszystkich powyzszych punktow karta gwarancyjna jest niewazna!



Naprawy Serwisowe

Lp.

Opis naprawy

Data, podpis 1 pieczgé

*) Wiasciciel sprzetu zglaszajgcy roszczenia z tytulu gwarancji jest zobowigzany do podania danych
osobowych, zgodnie z Art. 23 ust.1 pkt.3 ustawy o Ochronie Danych osobowych z dn. 29.07.1997




PROTOKOL. ODBIORU TOWARU

Niniejszym potwierdzam odbiér urzadzenia wedlug ponizszej specyfikacji

W ANIU. .o eeeeeeeeeeaenn,

Otrzymane urzadzenie jest kompletne 1 zgodne z zamdwieniem.

Specyfikacja zamdwienia

Sztuk

g A WO N~

Pokwitowanie dla Gwaranta odbioru karty gwarancyjnej NR : ...

Pieczeé i podpis nabywcy

NE KAITY  GUWATANCYJNE] = vttt ettt bbbt b bbbt b bbbt bbbt ne b
IS 37411} I

Imig, Nazwisko

Potwierdzam odbior TOWARU, oraz karty gwarancyjnej, z ktdrg si¢ zapoznalem i zaakceptowatem

warunki gwarancji:

W przypadku zakupu na odlegtos¢ ten kupon nalezy odesta¢ do gwaranta w ciagu 14 dni od

dnia zakupu urzgdzenia.

Data sprzedazy

Data i czytelny podpis kupujacego
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_ Ny CASTEX
Warunki gwarancji

CASTEX zwana dalej Gwarantem udziela gwarancji na sprawne dzialanie w/w sprzetu w
okresie 12 miesi¢cy od daty zakupu. Gwarancja ta obejmuje:

a) Cze$ci zamienne

b) Elementy konstrukcyjne urzgdzenia

c) Przyjazd autoryzowanego serwisanta firmy CASTEX w celu usuniecia usterek.

Gwarancja na urzadzenie, sprzedane poza granicami RP obejmuje tylko czesci zamienne, o ile
nie ustalono inaczej.
Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych:

a) zwyklym zuzyciem materiatu, naduzycia, przeciazenia, nieprawidlowej instalacji lub
braku przeprowadzania regularnej konserwacji.

b) zaniedbaniem nabywcy lub postepowania niezgodnego z zaleceniami zawartymi w
instrukcji uzytkownika.

c) nieprzestrzeganiem instrukcji obshugi, nieprzestrzeganiem czgstotliwosci prac
konserwatorskich podanych przez producenta, ztym zrodtem zasilania (pole wirujgce,
napigcie znamionowe itp.) lub niewlasciwym uzytkowaniem (przecigzenie, montaz na
zewnatrz budynku zamknigtego, zmiany techniczne) Iub tez niewtasciwym montazem.

d) Uszkodzeniem urzadzenia na skutek pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiotowych, wojen, niepokojow spotecznych, wypadkow, przepie¢ sieci
energetycznej, niewlasciwych potaczen elektrycznych, mechanicznego uszkodzenia
lakieru, korozji spowodowanej myciem pod cisnieniem lub zaniechaniem konserwacji
czy brakiem oczyszczania.

CASTEX nie bierze odpowiedzialno$ci za szkody urzadzenia powstate podczas transportu (w
przypadku kiedy transport nie jest zlecany przez firm¢ CASTEX). Odbiorca zobowigzany jest
do sprawdzenia stanu wizualnego urzadzenia i w razie wystapienia usterek Odbiorca
zobowigzany jest do niezwlocznego zgloszenia tego faktu do firmy CASTEX lub
Dystrybutora. Nalezy spisa¢ protokot szkod z Kurierem dostarczajacym urzadzenie w chwili
dostawy.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjag Gwarant po
sprawdzeniu stuszno$ci reklamacji zapewni bezplatng naprawe lub w przypadku niemoznosci
naprawy — wymiang uszkodzonych czgéci. Czas naprawy nie przekroczy 30 dni od daty
pisemnego lub e-mailowego zgtoszenia wystapienia awarii.

Naprawy specjalistyczne, wymagajace sprowadzenia podzespolow z zagranicy: w tym
przypadku czas naprawy moze by¢ wydtuzony o nastepne 30 dni roboczych. Sposoéb naprawy
ustala Gwarant.

Urzadzenia wymagajace co jaki§ czas przeprowadzenia regulacji lub czynnosci
konserwacyjnych, ktére sg opisane w instrukcji urzadzenia, mogg zostaé wykonane przez
Uzytkownika, chyba, ze zapis w instrukcji stanowi inacze;.

Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku obshugi 1 konserwacji urzadzenia niezgodnej z
instrukcja, niewlasciwego transportu, eksploatacji urzadzenia w warunkach klimatycznych
niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez
Uzytkownika moga by¢ naprawione na jego koszt.



9.

10.

11.

12.

13.

14.

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, Uzytkownik pokrywa koszty poniesione przez
Gwaranta na ktore skladaja si¢: dojazdy, koszt przegladu technicznego, koszt wymienionych
podzespotow, koszt transportu kurierskiego w obie strony.

Za wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja urzadzenia odpowiada Wlasciciel
urzadzenia.

Urzadzenia wyposazone w cz¢éci elektroniczne powinny by¢ przechowywane jak i uzywane
w pomieszczeniach, w ktdrych temperatura powietrza miesci si¢ w przedziale od + 8 do 25
stopni C.

Firma CASTEX zastrzega sobie prawo do odmowy $wiadczenia bezplatnego serwisu w
przypadku braku karty gwarancyjnej.

W Przypadku zakupu urzadzenia/urzadzen na odlegto$§¢ Kupujacy zobowigzuje si¢ odestaé
Sprzedajgcemu/Gwarantowi strong nr III - protokot odbioru i pokwitowania dla Gwaranta. W
przypadku nieodestania protokotu i pokwitowania, Gwarant moze odmowi¢ $wiadczenia
bezptatnego serwisu.

Wszelkie zgloszenia reklamacyjne winny by¢ w pierwszej kolejnosci zglaszane na adres
serwis@castex.pl lub przez stron¢ internetowsg https://castex.pl/formularz-reklamacyjny/ po

trzymaniu zgloszenia pracownik dzialu serwisu skontaktuje si¢ z panstwem. Zgloszenie winno
zawiera¢ dane takie jak typ urzadzenia, model, dane zgtaszajacego, date zakupu i nr FV, oraz
adres miejsca, pod ktorym urzadzenie si¢ znajduje.
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